Standocryl VOC Topcoat

Standocryl VOC Topcoat har ekstrem god daekevne og
farvengjagtighed takket vaere den nyeste pigment
teknologi. Den skiller sig ogsa ud ved sin fremragende
glans og enestdende d=ekevne.

STANDOX - WUPPERTAL -

Meget kort tgrretid.
- VOC topcoat af hgj kvalitet.
Fremragende polerbarhed.
- @konomisk i brug.
Pafaring ved en enkelt sprgjtegang (One Visit Application).
Fremragende lodret stabilitet.
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Product preparation - application Standard - VOC

Det tilrades pa det kraftigste at baere personligt beskyttende udstyr under arbejdets udferelse for at
undgé hud- og gjenirritation.

Grundfyldere eller Filler, slebne

Grundfyldere eller Filler, uslebet i vad-i-vad forarbejdning

Undergrunden skal forbehandles og rengares korrekt inden forarbejdning.
Reparationsomrader slibes med P500-P600 (maskine) eller med P800-P1000 (manuelt).

3 1 15%
Standocryl VOC Topcoat VOC 10-20 VOC T 15-30
VOC 20-25 VOC T 30-40
VOC 25-30
VOC 30-40

Pot-life ved 20°C: 1 t. - 1 t. 30 min.

Kompatibel 1.3-14 1.8 -2.2 bart Indgangstryk
HVLP 1.3-1.5 0.7 bart forstavertryk
Se producentens anbefalinger

0.5+1 Slutafluftning: 5 min. - 10 min.

1 arbejdsgang

1. sprgjtegang: tynd og lukket
2. sprgjtegang: normal

20 °C 12t.-16t.

60-65°C 20 min. - 30 min.

Retningslinjer for IR tarreudstyr (kort-/mellembgige).
Halv styrke: 5 min.
Fuld styrke: 8 - 12 min.
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Produkter

Standox Hardener VOC 10-20
Standox Hardener VOC 20-25
Standox Hardener VOC 25-30
Standox Hardener VOC 30-40

Standox Thinner VOC 15-30
Standox Thinner VOC 30-40

Produktmix

Blandeforhold med specielle produkter fremgar af tabellen i Standowin IQ og af den relevante ATI.
Valg af haerder og Thinner er athaengig af forarbejdningstemperaturen og reparationsstgrrelse.

VOC 10-20 Accelereret kort heerder til mikro, plet- og dellakeringer. Anbefales ved lavere
forarbejdningstemperaturer, fx fra 10-20 °C.

VOC 20-25 Standardheerder til dellakering og lakering af flere dele. Anbefales ved
forarbejdningstemperaturer pa 20-25°C.

VOC 25-30 Standardheerder er egnet til mellemstore og store reparationer. Anbefales ogsa
til varmt klima f.eks 25-30°C.

VOC 30-40 Lang heerder, der ikke er accelereret, egnet til mellemstore til store
reparationer. Anbefales ved meget hgje temperaturer, fx fra 30-40°C.

VOC T 15-30 Standardfortynder egnet til dellakering og reparation af flere dele samt store
undergrunde. Anbefales ved forarbejdningstemperaturer, fx fra 15-30°C.

VOC T 30-40 Lang fortynder egnet til reparation af mellem til store overflader. Anbefales ved

meget hgje temperaturer, fx fra 30-40 °C.

ISO 4: 45 - 53 s ved 20°C
DIN 4: 18 - 20 s ved 20°C

50 - 60 pm

590 - 600 m?/l ved 1 p terfilmlagtykkelse

P4 grund af forskellige haerder egenskaber og forskellige blandeforhold i sprajteklare blandinger i
nogle ATl'er kan beregningen af den teoretiske raekkeevne variere.

Bemeerk: Det praktiske materialeforbrug athaenger af flere faktorer, f.eks. objektets geometri,
overfladedannelse, anvendelsesmetode, sprgjtepistol indstilling, indgangstryk, etc.

Standocryl VOC Topcoat kan overlakeres indenfor 24 timer, slibning er ngdvendig

Efter brug rengares pistolerne med et egnet oplgsningsmiddelholdigt rengaringsmiddel.
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Henvisninger

- Materialet skal have rumtemperatur (18-25°C) far anvendelse.

- Husk at beregne ekstra tid til opvarmning til objekttemperatur.

- Overskydende brugsfeerdigt materiale mé ikke haeldes i originalemballagen igen.

- Der kan tilsaettes 15% Standox Plasticiser 5660 til produktet. Haerderforholdet er uaendret,
fortynder maengde er 15%.

- Standocryl 2K Autolak kan forarbejdes med Standocryl 2K Struktur MIX 603 grov / MIX 602 fin eller
Standox 2K-Elastisk-Additiv 5660.

Se sikkerhedsdatabladet igennem far forarbejdning. Oplysningerne i sikkerhedsdatabladet og produktetiketternes
faremeerkninger skal, ligesom sikkerhedsregler, altid iagttages.

Alle andre produkter angivet i reparationslakeringssystemet er fra vores Standox produktsortiment. Systemegenskaberne
garanteres ikke, nar det tilhgrende produkt bruges i kombination med andre produkter eller additiver, som ikke herer til
vores Standox produktsortiment, (medmindre andet er udtrykkeligt angivet).

Kun til erhvervsmeaessigt brug. Ovenstaende oplysninger er omhyggeligt udarbejdet. Er i overensstemmelse med den
teknik, der findes i dag. Oplysningerne er uforbindende. Vi patager os intet ansvar for deres rigtighed, ngjagtighed og
fuldsteendighed. Kontrol af oplysningerne med hensyn til aktualitet og egnethed til den af brugeren gnskede anvendelse
pahviler brugeren selv. Ejendomsretten til patenter, maerkevarenavne og ophavsret er beskyttet. Alle rettigheder
forbeholdes. Oplysninger i sikkerhedsdatablade samt advarsler pa pakningen skal overholdes. Vi forbeholder os ret til at
2&ndre og supplere indholdet af oplysninger uden forudgéende varsel og uden forpligtelse til aktualisering. Disse
bestemmelser geelder fremdeles ubegraenset for aendringer og tilfgjelser.
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