Standoflow Basecoat
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Standoflow es una base bicapa hiumedo sobre hiimedo de
Standox, su socio de confianza en el repintado.Proporciona
los resultados "perfectos a la primera" que usted espera de
Standox, pero ademas su versatilidad y facilidad de uso
también la hacen mas rentable que nunca.Desarrollada
utilizando tecnologia patentada de Axalta, su formula ofrece
un rendimiento del color excepcional, una excelente
cubricion, un magnifico control del efecto y la posibilidad de
difuminar facilmente.

- Tecnologia patentada de base agua
22 manos humedo sobre himedo
Gran fiabilidad
Igualacion de color perfecta
- Altamente versétil
- Aplicacién sencilla
Facil integracion en sus actuales procesos de trabajo
Innovadoras botellas para minimizar el desperdicio.

Base bicapa al agua de Standox que combina resultados
de alta calidad con versatilidad y facilidad de uso.Ofrece a
los talleres una excelente rentabilidad y, al mismo tiempo,
proporciona el rendimiento y la calidad que necesitan.
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Product preparation - application para colores bicapa

Se recomienda utilizar el equipo de proteccién personal adecuado durante la aplicacién para evitar irritacion respiratoria,
ocular y cutanea.

Pintura original o antigua bien lijada y desengrasada.

Imprimacion-aparejo o Aparejo, lijados

Imprimacién-aparejo o Aparejo, sin lijar en un proceso himedo sobre himedo

Las zonas de reparacién deben lijarse con P500-P600 (maquina) o P800-P1000 (mano).
Las superficies deben estar correctamente preparadas y limpias antes de la aplicacion.

Humedad relativa L |BaseBicapa_________]Diluyente

>30% Todos los colores 100 20% 8210
<30% Todos los colores 100 20% 8220*

Agitar bien los envases antes de mezclar el color.

*para usar con baja humedad relativa <30% y/o con alta temperatura >30°C (calido y seco).

Utilizar preferentemente en las 72 horas siguientes a la adicién del diluyente Standox Standoflow Thinner 8210 / 8220. El producto almacenado
debe agitarse bien antes de su uso.

No es aplicable

Boquilla Presion de aplicacion - ]

Hibrida 1.2-13 1.8 - 2 bar Presion de entrada
HVLP 1.2-13 0.7 bar Presion de atomizacion
Seguir las instrucciones del fabricante

0.5+2 Aplicar una mano ligera (pulverizada) y no Evaporacion final para barniz hasta quedar mate Secado
dejar evaporar. Aplicar una mano cerrada mojando bien la forzado es posible

superficie (sin buscar la cubricion total). Finalmente aplicar
una segunda mano incrementando ligeramente la distancia y
solapando bien dentro de la primera mano todavia humeda.

Barniz
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Guia de difuminado Standoflow para colores bicapa estandar
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Prepare el area de la reparacion y del difuminado como de costumbre.
Utilice el limpiador base agua antes de la aplicacién de la base bicapa.

Aplicar Standoflow Color Blend 8270 / 8280 sobre la zona de
difuminado, no permita que se evapore.

Aplique una mano pulverizada de Standoflow Basecoat sobre el area
de reparacion y hasta el borde del aditivo de difuminado.

Aplique inmediatamente una capa ligera de Standox Standoflow
Basecoat en el punto mas alejado para crear un difuminado. Aplique
una segunda capa ligera en la zona difuminada, terminando dentro de
la primera capa, para completar la cubriciéon y asegurar una buena
union entre la base y el aditivo. Aplique 2 manos como de costumbre
en la zona a reparar, en un proceso hiumedo sobre hiumedo.
Standoflow Basecoat esta disefiada para ofrecer una textura fina en la
pelicula humeda. Esta textura fina le guiara durante todo el proceso de
aplicacion.

Tras la evaporacion final conseguira una superficie muy suave sobre la
que aplicar el barniz.

Standox Standoflow Color Blend no se recomienda para colores
OSCUros.

Se recomienda utilizar Standox Standoflow Color Blend Slow 8280 en
condiciones de baja humedad (<30 %) y/o temperaturas superiores a
30 °C. Para obtener los mejores resultados, mézclelo con un 10 % de
diluyente Standoflow 8220 Thinner Slow antes de aplicar.
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Product preparation - application para colores tricapa

Se recomienda utilizar el equipo de proteccién personal adecuado durante la aplicacién para evitar irritacion respiratoria,
ocular y cutanea.

Pintura original o antigua bien lijada y desengrasada.

Imprimacién-aparejo o Aparejo, lijados

Las zonas de reparacién deben lijarse con P500-P600 (maquina) o P800-P1000 (mano).
Las superficies deben estar correctamente preparadas y limpias antes de la aplicacion.

| |BaseBicapa ____|Endurecedor ____| Diluyente

Standoflow Baseoat 8250 8210/ 8220
Capa de fondo Todos los colores 100 5% 20%
Efecto/capa intermedia Todos los colores 100 - 20%

Remover en cada paso de mezcla.

Para compensar el uso de Standoflow Hardener 8250 en Standoflow Basecoat, se recomienda utilizar un ajuste mas lento del que normalmente
se aconseja.

Se puede utilizar el diluyente lento Slow Thinner 8220 y afiadir hasta un 10% de agua desmineralizada Standox Demineralized Water 8000.

No es aplicable

Boquilla Presion de aplicacion - ]

Hibrida 1.2-13 1.8 - 2 bar Presién de entrada
HVLP 1.2-13 0.7 bar Presion de atomizacion
Seguir las instrucciones del fabricante

0.5+2 Capa de fondo (activada) Evaporar hasta mate. Secado forzado recomendado
0.5+2 Efecto/capa intermedia Evaporacién final para barniz hasta quedar mate Secado

forzado es posible

Barniz
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Guia de difuminado Standoflow para colores tricapa

Anada un 5% de Standoflow Hardener 8250 tanto a la Standoflow
Basecoat Color de Fondo como al Aditivo de difuminado. Ademas,
afiada un 20% de Standoflow Thinner 8210 / 8220 a Standoflow
Basecoat Color de Fondo.Aplicar el aditivo Standoflow Color Blend con
endurecedor sobre la zona a difuminar y no dejar que se evapore. No
aplicar hasta los bordes del panel difuminado, ya que necesitara este
espacio para disimular la capa de efecto.

Aplique una mano pulverizada de Standoflow Basecoat sobre el area
de reparacion y hasta el borde del aditivo de difuminado.

Aplique inmediatamente una ligera mano de Standoflow Basecoat
Color de Fondo hasta el punto mas alejado para crear el difuminado.
Aplique una segunda mano ligera en la zona de difuminado,
terminando por dentro de la primera, para obtener cubricién y asegurar
una buena transicion entre la capa base y el aditivo. Aplique 2 manos
como de costumbre. Después de un breve periodo de evaporacion,
secar el color de fondo con endurecedor en cabina durante 10-15
minutos a 60-65°C. Dejar enfriar.

Aplique Standoflow Color Blend (sin endurecedor) al resto de la
superficie a cubrir, no permita que se evapore.

Aplique una mano pulverizada de color de efecto de Standoflow
Basecoat sobre la zona de difuminado hasta el borde del aditivo de
difuminado humedo.

Inmediatamente después aplique una mano ligera de Standoflow
Basecoat Effect Colour en el punto mas alejado para crear el
difuminado. Aplique una segunda mano ligera en la zona difuminada,
terminando dentro de la primera mano, para conseguir cubricion y
asegurar una buena transicion entre la base y el aditivo de difuminado.
Aplique el numero de manos necesario, identificado anteriormente en el
proceso de placas de muestra, en la zona reparada en un proceso
himedo sobre humedo.

Permita que Standoflow Basecoat Effect Colour se evapore con un
secado corto en cabina, un sistema de circulacion de aire incorporado o
con venturi. Aplicar el barniz seleccionado.
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Se recomienda utilizar Standox Standoflow Color Blend Slow 8280 en
condiciones de baja humedad (<30 %) y/o temperaturas superiores a
30 °C. Para obtener los mejores resultados, mézclelo con un 10 % de
diluyente Standoflow 8220 Thinner Slow antes de aplicar.
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Product preparation - application con Standoflow Hardener 8250

Se recomienda utilizar el equipo de proteccién personal adecuado durante la aplicacién para evitar irritacion respiratoria,
ocular y cutanea.

Pintura original o antigua bien lijada y desengrasada.

Imprimacién-aparejo o Aparejo, lijados

Imprimacién-aparejo o Aparejo, sin lijar en un proceso humedo sobre humedo

Las zonas de reparacién deben lijarse con P500-P600 (maquina) o P800-P1000 (mano).
Las superficies deben estar correctamente preparadas y limpias antes de la aplicacion.

Base Bicapa Resina de Endurecedor Diluyente
|:||:| difuminado

8270/ 8280 8250 8210/ 8220
Barniz Xtreme K9600 Todos los colores 100 5% 20%
Multitono Todos los colores 100 5% 20%
Hueco del motor/interior Todos los colores 100 10% 20%
Difuminado 100 5%

Standoflow Basecoat se puede activar con el endurecedor Standoflow Hardener 8250 para su uso en colores multitonos, colores de fondo
tricapa, colores de interior y para aplicaciones generales, donde la base bicapa requiere ser activada (p.ej. con el barniz VOC Xtreme Clear
K9600). La tabla ilustra los detalles principales, que también se pueden encontrar en las herramientas de color al preparar el color para su
aplicacion. Se puede afiadir agua desmineralizada Standox Demineralized Water 8000 para la aplicacion en climas mas calidos y/o de baja
humedad.

Todas las cantidades son acumulativas.

Remover en cada paso de mezcla.

Se puede utilizar el diluyente lento Slow Thinner 8220 y afiadir hasta un 10% de agua desmineralizada Standox Demineralized Water 8000.
Para los colores tricapa con barniz VOC Xtreme Clear K9600 todas las capas (color de fondo, color de efecto y aditivo de difuminado)
necesitanendurecerse de acuerdo a las especificaciones anteriores.

En acabados multitonos, todas las capas excepto la ultima deben endurecerse para su uso con el barniz VOC Xtreme Clear K9600.
Cuando se utiliza el barniz VOC Xtreme Clear K9600, al aditivo de difuminado se le debe afiadir endurecedor de acuerdo con las
especificaciones anteriores.

Para obtener unas propiedades de aplicacion 6ptimas, aplique Standox Standoflow Basecoat inmediatamente después de
afadir el endurecedor Standoflow Hardener 8250 y el diluyente Standoflow Thinner 8210 / 8220.

Colores sélidos: 5%: 1 h 30 min-2h

Colores solidos: 10%: 45 min-1h

Colores efecto: 5%: 45 min-1h

Colores efecto: 10%: 30 min-1 h

Color Blend: 5% : 1 h-1h 30 min

[ |Bogquila Presién de aplicacién |
Hibrida 1.2-1.3 1.8 -2 bar Presion de entrada
HVLP 1.2-1.3 0.7 bar Presién de atomizacion

0;\

Seguir las instrucciones del fabricante

Underhood K9600 5% ambient/bake K9600 5% in booth
venturies

O e

20 °C 12h-16h 15 min - 25 min

35-40°C - - 8 min - 12 min
60 -65°C 15 min - 20 min 10 min - 15 min -

Barniz

En los acabados de interior no es necesario usar barniz

G
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Product preparation - application Colores Especiales utilizando Standoflow Effect Additive 8240

Se recomienda utilizar el equipo de proteccién personal adecuado durante la aplicacién para evitar irritacion respiratoria,
ocular y cutanea.

Pintura original o antigua bien lijada y desengrasada.

Imprimacién-aparejo o Aparejo, lijados

Las zonas de reparacién deben lijarse con P500-P600 (maquina) o P800-P1000 (mano).
Las superficies deben estar correctamente preparadas y limpias antes de la aplicacion.

Base Bicapa Resina de Endurecedor | Diluyente Aditivo de
difuminado efecto

8270/ 8280 8250 8220 8240
Colores especiales Colores con 100 300%*
efecto
Colores de fondo Todos los 100 5%** 20%
colores
Difuminado 100 5%**

*comprobar la funcion "listo al uso" en Standowin 1Q para seleccionar el ajuste apropiado del producto "Color especial" para el color de
Standoflow Basecoat Colour en uso.

Todas las cantidades son acumulativas.

**Vida util limitada, consulte la pagina "aplicacion con Standoflow Hardener 8250".

Cuando se afade Effect Additive 8240 al color especial, es necesario remover a fondo antes de cada uso, dentro de la vida util recomendada de
3 dias/72 horas.

Colores especiales mezclados con 300% 8240: 3 dias

Boguilla Presion de aplicacion . |

Hibrida 1.2-13 1.8-2bar Presion de entrada
HVLP 1.2-13 0.7 bar Presion de atomizacion
Seguir las instrucciones del fabricante

0.5+2 Capa de fondo (2K activado) hasta que matice Secado forzado recomendado

3 - 5 Manos pulverizadas (Color Especial) 1.: Reduzca el hasta que matice secar entre capas

paso de producto de la pistola utilizando la valvula de ajuste
de material abriendo 1,5-2,5 vueltas* desde completamente
cerrada. Los ajustes dependen de los distintos fabricantes
de pistolas (p. ej. SATA RP1.2 = abrir el suministro de
material 1,5 vueltas desde el cierre**). 2.: Aplicar 3-5 manos
pulverizadas a 30-35 cm de distancia. No apligue manos
cerradas o humedas. Una aplicacién demasiado humeda
puede provocar manchas o sombras. Utilizar un atrapa
polvos entre manos. Verificar el patrén de pulverizacion
antes de la aplicacién. *En condiciones mas secas (<30% de
humedad relativa) puede ser necesario un mayor flujo de
fluido. **Como alternativa, puede utilizarse una boquilla de
1,1 con el flujo de fluido totalmente abierto.

Barniz
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Aplicar una mano cerrada de Standoflow Color Blend (Color Blend +5%
Standoflow Hardener 8250) a la zona de difuminado adyacente (panel).
No difuminar el aditivo y aplicar hasta el borde del panel.

Aplicar una mano pulverizada de Standoflow Color de Fondo sobre la
zona reparada y hasta el borde del aditivo de difuminado humedo.

Aplicar inmediatamente una ligera mano de Standoflow Basecoat Color
de Fondo en el punto mas alejado para crear la mezcla. Aplique una
segunda capa ligera en la zona de terminacion del difuminado para
completar el difuminado y asegurar una buena transicion entre la base
bicapa y el aditivo de difuminado. Cuando utilice colores sélidos
blancos, reduzca el flujo de fluido (caudal del producto) y difumine
hacia la zona de reparacion para ayudar a evitar la formacién de gotas
gruesas. Aplique 2 manos, como suele hacer, en la zona a reparar, en
un proceso humedo sobre humedo. Para un ajuste adecuado del
producto, consulte la informacién de Standowin IQ "listo al uso" del
color. Permitir un periodo de evaporacion y secado (se recomienda el
secado forzado - no utilizar venturis manuales en esta fase).

Deje que el panel se enfrie completamente. Ajustar el Color Especial
segun la informacion «listo al uso» indicada en Standowin 1Q. 1.:
Reducir el flujo de fluido en la pistola de aplicacion utilizando la valvula
de flujo de producto, abriendo 1,5-2,5 vueltas desde la posicién
completamente cerrada. Los ajustes dependen de los diferentes
fabricantes de pistolas (p. €j., SATA RP1.2 = 1,5 vueltas de flujo de
producto desde la posicion cerrada). 2.: Aplicar la primera mano en la
zona mas amplia y dejar que se evapore. Aplicar las siguientes manos
utilizando una técnica de fuera hacia dentro. Asegurese de que la
distancia al objeto es de unos 30-35 cm. No aplique manos cerradas o
himedas. Una aplicacién demasiado hiUmeda puede provocar
manchas y sombras. Utilice un pafio atrapa polvo entre mano y mano.
3.: Por ultimo, permitir la evaporacién antes de aplicar el barniz.

Aplicar barniz para completar la reparacion.

Se recomienda utilizar Standox Standoflow Color Blend Slow 8280 en
condiciones de baja humedad (<30 %) y/o temperaturas superiores a
30 °C. Para obtener los mejores resultados, mézclelo con un 10 % de
diluyente Standoflow 8220 Thinner Slow antes de aplicar.
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Rendimiento
teodrico

Tratamiento de
los residuos

Productos

Mezcla de producto

Las proporciones de mezcla con agentes especiales estan disponibles en el apartado de mezcla del
producto en Standowin IQ y en las fichas técnicas especificas.

10 - 25 ym Todos los colores

105 m?#/I con un espesor de pelicula seca de 1 micras

Debido a las diferentes caracteristicas del endurecedor y las diferentes proporciones de la mezcla
lista para usar en algunas versiones de la Ficha Técnica, el calculo del rendimiento teérico podria
variar.

Nota: El consumo practico de material depende de varios factores, p.ej. la geometria del objeto, la
formacién de la superficie, el método de aplicacion, los parametros de la pistola, la presion de
entrada, etc.

Limpiar tras su uso con un limpiador base agua apropiado.

El agua residual contaminada puede manipularse como desechos quimicos o puede tratarse con
coagulante 16.30 que separara los componentes sdlidos de los liquidos y reducira los residuos
quimicos en un 60% o mas. Afadir un 1% de 16.30 al agua residual contaminada y mezclar a fondo
(con mezclador) durante 3-5 min. hasta que vea que se separa el material sélido. Filtrar los residuos
quimicos solidos. El agua y residuos sdlidos separados deben tratarse de acuerdo con la normativa
local.
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Observaciones

- El material debe estar a temperatura ambiente (18-25°C) antes de su uso.

- La base bicapa lista para aplicar debe filtrarse con 125um antes de su aplicacion.

- Todas las herramientas y equipos utilizados con este producto han de estar homologadas para
pintura base agua.

- El tiempo de evaporacion se puede reducir usando sopladores de aire manuales o de cabina o
aumentando la temperatura de la cabina.

- Anadir tiempo adicional de precalentamiento del objeto.

- Todos los tiempos de secado y evaporacién estan relacionados con la humedad relativa y el tipo
de equipo de soplado.

- Se recomienda transportar y almacenar a una temp. de entre 5 y 35°C (no exponer a una
temperatura inferior a 5°C).

- Se recomienda utilizar en las 72 horas siguientes a la adicion de tandoflow Thinner 8210 / 8220.

- Agite vigorosamente los tintes Standoflow durante al menos 10 segundos antes de mezclarlos o
verterlos.

- Standoflow Basecoat con o sin endurecedor debe cubrirse con barniz antes de 72 horas.

- Standoflow Basecoat listo al uso, no activado, se puede usar en los préximos 6 meses, pero se
debe afiadir otra vez diluyente Standoflow en el mismo ratio de mezcla usado anteriormente. Se
aconseja hacer una chapa de muestra de color antes de aplicar el vehiculo. La cubricidon puede
verse afectada debido a la segunda dilucion.

Consultar la Ficha de Datos de Seguridad antes de utilizar. Observar los avisos de precaucion que aparecen en el envase.

Todos los demas productos del proceso de repintado seran de la gama de productos Standox. Las propiedades del
sistema no seran validas cuando el producto citado sea utilizado en combinacién con cualquier otro material o aditivo que
no sea parte de la gama de productos Standox, a menos que se indique explicitamente lo contrario.

Sdélo para uso profesional. La informacion facilitada en esta documentacién ha sido cuidadosamente seleccionada y
dispuesta por nosotros. Esta basada en nuestro mejor conocimiento del asunto en la fecha de su emision. La informacion
se facilita solo con fines informativos. No somos responsables de su correccion, exactitud e integridad. Es responsabilidad
del usuario comprobar la actualizacion de la informacion y su adecuacion para el propésito previsto por el mismo. La
propiedad intelectual de esta informacion, incluyendo patentes, marcas y copyrights, esta protegida. La Ficha de
Seguridad del producto pertinente, asi como las Advertencias exhibidas en la etiqueta del producto, deben ser
observadas. La Ficha de Seguridad del producto pertinente, asi como las Advertencias exhibidas en la etiqueta del
producto, deben ser observadas. Nos reservamos el derecho a modificar y/o discontinuar toda o parte de la informacion
en cualquier momento y sin previo aviso y no asumimos responsabilidad alguna de actualizar la informacién. Todas las
reglas establecidas en esta clausula seran de aplicacion a cualesquiera cambios o modificaciones futuros.
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