Standox Etching Adhesion Primer U3100S

Standox Etching Adhesion Primer U3100 er en allsidig,
kromatfri 2K-heftgrunning med rengjgrende
egenskaper for stal, aluminium og galvaniserte
underlag. Produktet blandes 1:1 med Standox Etching
Adhesion Activator U3110. Det leveres ogsa i en
profesjonell sprayboks for hurtige reparasjoner av sma
flater.

- Transparent 2K syregrunning.
- Overlegne heftegenskaper.
Farsteklasses korrosjonsbeskyttelse.

- Inngar i garantiarbeidet for reparasjon fra
bilprodusentene.

PIMAIRE D'ADHERENCE

Allsidig heftgrunning.
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Product preparation - application STANDARD

Det er sterkt anbefalt og benytte godkjent verneutstyr under pafgring, for & unnga irritasjon pa hud og
i gyne.

Bart metall, slipt og rengjort

Galvanisert stal eller myk aluminium slipt og rengjort

Originalgrunning (e-coat), slipt og rengjort

Overflater som er forbehandlet med 2K polyesterprodukter, deretter lett slipt
Originallakk eller gammel lakk, godt slipt og rengjort

1.Ristes far bruk. (minst 2 minutter)
2.Remove the red button from the cap and position it in the activation valve at the bottom of the can.

3.Place the spray can on a hard surface. Apply downward pressure to activate the spray can.
4.Shake the aerosol can once again for at least two minutes after activation.
Utfar en spraytetest etter oppristing.

Aktivert: 3 dager - 4 dager
Rist godt opp pa nytt far hvert bruk.

2 Strgk med mellomavluftning: 5 min
18-22°C 20 min - 30 min
2K Fyller
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Produkter

Standox Etching Adhesion Primer U3100S

8-10 um
DFT "
' Etter bruk, hold sprayboksen opp ned og sprayt dysen ren.
; -
Anmerkninger

- Pafaringsavstand til underlaget skal veere 15 til 25 cm.
- Materialet ma ha romtemperatur (18-25°C) far bruk.
- Ma ikke overlakkeres med polyesterprodukter, epoxy eller vannfortynnbare produkter.

- Grunnet et stort antall varierende metallunderlag og fabrikkprosesser, er det anbefalt & utfgre en
test pa aktuelt underlag dette for a forsikre at forarbeidet gir en garantert optimal vedheft

- Ma overlakkeres innen 48 timer.
- Ikke egnet for pafering pa termoplastiske underlag.

Les sikkerhetsdatablad fagr bruk, observer fareinformasjon som er gitt i produktetiketten

Alle andre produkter som det blir referert til i denne lakkeringsprosedyren er fra vart Standox produktassortiment. Vare
oppgitte systemegenskaper vil ikke vaere gyldig nar gitte materialer blir anvendt i kombinasjon med andre materialer, eller
tilsetninger som ikke er en del fra vart Standox produktassortiment, dersom disse ikke blir nevnt.

Kun til profesjonelt bruk! Informasjon som er angitt i dette dokumentet er spesielt valgt ut, og arrangert av oss. Den er
basert ut fra var beste kunnskap pa navaerende utgivelsestidspunkt. Denne informasjon er kun gitt til dette formalet. Vi er
ikke ansvarlige for ngyaktighet og fullstedighet. Det er helt opp til bruker & kontrollere at gitte opplysninger er oppdatert og
har de egenskaper som trengs til lakkeringsformalet. Den intellektuelle eierrettighet i denne informasjonen, inkludert
patenter, varemerker og opphavsrettigheter er beskyttet. Alle rettigheter er beskyttet. Relevante oppgitte informasjoner om
materialer, og sikkerhetsdata, og advarsler som er gitt pa fareetikett ma faglges. Vi kan endre og / eller fierne deler av
informasjonen, hele eller deler av denne informasjonen, nar som helst etter eget forgodtbefinnende , uten forvarsel, og tar
ikke ansvar for & oppdatere informasjon. Alle regler som er fastsatt i denne paragraf gjelder tilsvarende for eventuelle
fremtidige endringer og tillegg .
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