Standox Basecoat

System rozcienczalnikowych lakierow bazowych
Standox.

— - Latwe cieniowanie.

STANDOX - WUPPERTAL - GERMANY - Doktadnos¢ kolorystyczna.
Dostepny dla koloréw solidowych, metalicznych i
pertowych.

- Znakomite wtasciwosci wypetniajace.
Dobre krycie.

- System lakieréw bazowych Standox na bazie
rozcienczalnika.
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Product preparation - application do koloréw 2-warstwowych

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Podktad gruntujgcy lub Podkiad, przeszlifowany

Podktad gruntujgcy lub Podkfad, nieprzeszlifowany w procesie mokro na mokro

Podtoze musi by¢ prawidtowo przygotowane i oczyszczone przed aplikacjg

Obszary naprawy powinny by¢ przeszlifowane papierem $ciernym gradacji P500-P600 (maszynowo)
lub papierem $ciernym gradacji P800-P1000 (szlifowanie recznie)

MSB

Standard Wszystkie kolory 100 50-60%

Nie dotyczy

&

Compliant 1.2-14 1.8 -2 bar cisnienie wlotowe
HVLP 1.3-14 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

il

2 - 3 warstwy z zachowaniem czasu odparowania
miedzywarstwowego: 5 min - 10 min
koncowe odparowanie: 10 min - 15 min

Lakier bezbarwny
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Plakat cieniowania koloréw 2-warstwowych dla Standox Basecoat

Nanies Standox Basecoat Colorless na przylegajgce elementy

Pokryj naprawiany obszar aplikujgc Standox Basecoat w pojedynczych
warstwach.

Rozszerzyé obszar aplikacji dla kazdej warstwy

Rozszerzy¢ obszar cieniowania i wycieniowac, natrysk przy obnizonym
cisnieniu

Po doktadnym zachowaniu kohcowego czasu odparowania przed
naniesieniem lakieru bezbarwnego Standocryl Clear.
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Product preparation - application do koloréw 3-warstwowych

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Podktad gruntujgcy lub Podkiad, przeszlifowany

Podtoze musi by¢ prawidtowo przygotowane i oczyszczone przed aplikacjg

Obszary naprawy powinny by¢ przeszlifowane papierem éciernym gradacji P500-P600 (maszynowo)
lub papierem s$ciernym gradacji P800-P1000 (szlifowanie recznie)

Standard Wszystkie kolory 100 50-60%

Nie dotyczy

Compliant 1.2-14 1.8 -2 bar cisnienie wlotowe
HVLP 1.3-14 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

il

2 - 3 warstwa podtoza z zachowaniem czasu odparowania
miedzywarstwowego: 5 min - 10 min
koncowe odparowanie: 10 min - 15 min

2 Efektowa/posrednia warstwa z zachowaniem czasu odparowania
miedzywarstwowego: 5 min - 10 min
koncowe odparowanie: 10 min - 15 min

Lakier bezbarwny
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Ostoni¢ sasiedni element. Nanies¢ pierwszg warstwe utwardzanego
koloru podtoza (grundton) jako normalnej jednolitej warstwy. Czas
odparowania.

Nanies¢ drugg warstwe utwardzanego koloru podtoza (grundton) jako
normalng jednolitg warstwe do osiggniecia ostatecznego krycia. Jesli
petne pokrycie nie jest uzyskane, etap ten moze by¢ powtarzany.

Usungé maskowanie i zmniejszy¢ cisnienie natrysku do 0.5-1.0 bar i
wycieniowac sie na sgsiednim elemencie. Odparowanie i powtdrzenie
tej czynnosci w razie potrzeby.

Na koniec wysuszenie koloru podtoza (grundtonu) lub odczekanie
dtuzszego czasu odparowania ok. 20-30 min.

W razie potrzeby usun odkurz z cieniowanego elementu przy
zastosowaniu szarej wtdkniny $ciernej. Nanies¢ lakier bazowy Standox
Basecoat Colourless na sgsiedni element w razie potrzeby. Nanies¢
pierwszg warstwe koloru z efektem na warstwe koloru podtoza
(grundton) i wycieniowa¢ sie do krawedzi wczesniej naniesionego
koloru podtoza (grundton) wewnatrz sgsiedniego elementu. Zastosuj
przy cieniowaniu technike kropelkowg. Czas odparowania.

Nanies¢ druga warstwe efektowa i wycieniowaé poprzez krawedz
poprzedniej warstwy do sagsiedniego elementu. Zastosuj technike
kropelkowa do cieniowania przy zredukowanym cisnieniu natrysku.

Po doktadnym zachowaniu kohcowego czasu odparowania przed
naniesieniem lakieru bezbarwnego Standocryl Clear.
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Product preparation - application 2K Utwardzany

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skoéry i oczu
przed podraznieniami.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Podktad gruntujgcy lub Podktad, przeszlifowany

Podktad gruntujacy lub Podktad, nieprzeszlifowany w procesie mokro na mokro

Podtoze musi by¢ prawidtowo przygotowane i oczyszczone przed aplikacjg

Obszary naprawy powinny by¢ przeszlifowane papierem $ciernym gradacji P500-P600 (maszynowo)
lub papierem sciernym gradacji P800-P1000 (szlifowanie recznie)

MSB

MS Utwardzany Wszystkie kolory 100 MS - 20% 30-40%
HS Utwardzany Wszystkie kolory 100 HS - 15% 40%
VOC Utwardzany  Wszystkie kolory 100 VOC - 10% 45%

Wszystkie wartosci sg skumulowane.

2K Utwardzany: 1 h

Compliant 1.2-14 1.8 -2 bar cidnienie wlotowe

HVLP 1.3-14 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

2 - 3 warstwy z zachowaniem czasu odparowania
miedzywarstwowego: 5 min - 10 min
koncowe odparowanie: 10 min - 15 min

20°C 2h

60-65°C 20 min

Lakier bezbarwny
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Product preparation - application Lakier bazowy Real Black

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Podktad gruntujgcy lub Podkiad, przeszlifowany

Podtoze musi by¢ prawidtowo przygotowane i oczyszczone przed aplikacjg

Obszary naprawy powinny by¢ przeszlifowane papierem $ciernym gradacji P500-P600 (maszynowo)
lub papierem $ciernym gradacji P800-P1000 (szlifowanie recznie)

MSB

MS Utwardzany 100 20% 40%
HS Utwardzany 100 15% 40%
VOC Utwardzany 100 10% 40%

Utwardzany : 1 h

Compliant 1.2-14 1.8 -2 bar cisnienie wlotowe

HVLP 1.2-14 0.7 bar ci$nienie atomizacji

patrz instrukcja producenta

2 warstwy z zachowaniem czasu odparowania
miedzywarstwowego: 5 min - 10 min
koncowe odparowanie: 20 min - 30 min

Lakier bezbarwny
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Teoretyczna
wydajnosé

Produkty

Standox Basecoat

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej
sie na Standowin |Q oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.

Utwardzacz i Rozcienczalnik powinien by¢ wybrany w zaleznosci od temperatury aplikacji oraz
wielkos$ci naprawy.

MSB 10-20 Szybki rozcienczalnik do lakieru bazowego nadajgcy sie do napraw Mikro,
miejscowych oraz elementowych. Zalecany przy chtodniejszych warunkach
aplikacji np. 10-20°C.

MSB 15-25 Sredni rozcienczalnik do lakieru bazowego odpowiedni do napraw elemetu oraz
kilku elementéw. Zalecany dla temperatur aplikacji 15-25°C.

MSB 25-35 Srednio-wolny rozcienczalnik do lakieru bazowego odpowiedni dla $rednich i
duzej wielkosci napraw. Zalecany do stosowania réwniez w cieptych warunkach
np. 25-35°C.

MSB 35-40 Wolny rozcienczalnik do lakieru bazowego odpowiedni dla $rednich i duzej

wielkosci napraw. Zalecany do stosowania w gorgcych klimatach np. 30-40°C.

Standox Basecoat Colorless - Standox Basecoat Colorless is ideally suited as undercoat when blending in
critical metallic or pearl colors, as it neutralizes the substrate and supports the
effect particles alignment.

DIN 4: 18 - 22 s w 20°C

15 - 25 ym Kolory z efektem
20 - 40 ym Kolory Solid

110 - 120 m?/l przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki

Ze wzgledu na rézne wiasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.

Standox Basecoat moze by¢ pokrywany w okresie 24 godzin, bez miedzyszlifowania

Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozcienczalnika do czyszczenia na bazie
rozpuszczalnikow.
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Uwagi

- Materiat musi byé przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Nowe komponenty/ pigmenty powinny by¢ doktadnie wymieszane przed uzyciem ich jako sktadnika
formuty koloru.

- 2K Utwardzany lakier bazowy jest konieczny w przypadku duzych grubosci powtoki (>40y) np.
kolory o stabej zdolnosci krycia. lakierowanie wielokolorowe, lakierowanie komory silnika oraz
kolory podtoza w kolorach 3-warstwowych.

- Maskowanie lakieréw bazowych Standox jest mozliwe po uptywie 45-60 min/ 18-22°C lub po
suszeniu w piecu. Utwardzane lakiery bazowe Standox powinny by¢é maskowane tylko po suszeniu
w piecu.

- Jesli w formule koloru zawarte jest wiecej niz 30% specjalnego komponentu o gtebokiej czerni MIX
897 Superdeepblack nalezy doda¢ tylko 30% rozcienczalnika Standox MSB-Thinner poniewaz MIX
897 ma mniejsza lepkos¢ w poréwnaniu do innych komponentéw systemu mieszania. Specjalna
wskazéwka znajduje sie takze w narzedziach kolorystycznych.

- Nie miesza¢ lakieru bazowego Standox Real Black z innymi lakierami bazowymi Standox

- Skrécenie lub wydtuzenie koncowego czasu odparowania (20-30 min.) moze wptyngé na zmiane
odcienia.

Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Standox asortymentu produktow. Wtasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej Standox,
chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosc,
doktadnos$¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego wiasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakéw handlowych oraz praw autorskich. Wiasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktow. Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotycza rowniez wszelkich zmian w przyszito$ci.
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