Standofleet 2K HS Plus Clear K9360

Standofleet to modutowy system lakierniczy do
pojazdow uzytkowych spetniajacy surowe

™ wymaganiami UE w zakresie emisji LZO. Nowy,
. bezbarwny lakier Standofleet 2K HS Plus Clear K9360

il

§-§ doskonale sprawdza sie do nadwozi pojazdow

== uzytkowych zawierajacych nity, drabinki i kable. Dzieki
§% | znakomitej sta’bllnosm na pOW|erzch,n|ach pionowych
§§ mozna uniknac¢ powstawania zaciekow na tych

§ elementach. Pomaga takze chroni¢ pojazd przed

N raffiti.
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.

\%\E‘ﬁ - Dobra ochrona przed graffiti.

;\\“E'Q - Aplikacja w 1 Cyklu.

§ e - Wysoka odporno$¢ mechaniczna i chemiczna.

§_ - Znakomita stabilnosc.

o
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0,5+1

Product preparation - application STANDARD

Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Standofleet 2K Topcoat: Powierzchnie muszg by¢ przeszlifowane i odttuszczone przed nanoszeniem.
Standoblue Basecoat/ Standohyd Plus Basecoat: Powierzchnie musza by¢ wysuszone / czas
odparowania przed pokryciem zgodny z Instrukcjg techniczng produktu

| Lbezbar______ | ___ Utwardzacz______| _ __ Rozcieficzalnik |

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo

2 100 1 51 0-5% 0-7

K9360 4210 (FLT FAST) 5110 (FLEET FAST)
4220 (FLT STAND) 5120 (FLEET THINNER)
4230 (FLT SLOW) 5130 (FLEET SLOW)
4240 (FLT XSLOW) 5140 (FLEET EXTRA SLOW)

Czas zelowania w 20°C: 1 h 30 min

Dysza natryskowa Ci$nienienatrysku [ |

Compliant 1.3-15 1.8-2.2 bar cisnienie wlotowe

HVLP 1.3-1.5 0.7 bar ci$nienie atomizacji
Pompa membranowa 1.1 2.5 -3 bar ci$nienie atomizacji
Pompa membranowa 1.1 0.8-1.3 bar cisnienie materiatu

patrz instrukcja producenta

0.5+1 z zachowaniem czasu odparowania
1 tok pracy miedzywarstwowego: 0 min - 2 min
1 warstwa: cienka i zamknieta przed wygrzewaniem: 10 min - 15 min

2 warstwa: normalna

2 warstwy czas odparowania miedzywarstwowego i
koncowego: 10 min - 15 min

- |4210/4220/4230/4240

20 °C 12h-16h
60 -65°C 30 min - 40 min

Przewodnik dla promiennikdw podczerwieni IR fal krotkich
Petna moc: 15 - 20 min
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Product preparation - application STANDARD - HS

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skoéry i oczu
przed podraznieniami.

Standofleet 2K Topcoat: Powierzchnie musza byc¢ przeszlifowane i odttuszczone przed nanoszeniem.
Standoblue Basecoat/ Standohyd Plus Basecoat: Powierzchnie muszg by¢ wysuszone / czas
odparowania przed pokryciem zgodny z Instrukcjg techniczng produktu

| Lbezbar______ | ___ Utwardzacz______| _ __ Rozcieficzalnik |

Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo

3 100 1 36 10-15% 11-17

K9360 4110 (FLEET HS FAST) * 5110 (FLEET FAST)
4120 (FLEET HS) 5120 (FLEET THINNER)
4130 (FLEET HS SLOW) 5130 (FLEET SLOW)

* Matt gloss levels 4:1+15%

Czas zelowania w 20°C: 1 h 30 min

0,5+1

Dysza natryskowa Ci$nienienatrysku [ |

Compliant 1.3-1.5 1.8-2.2 bar cisnienie wlotowe

HVLP 1.3-1.5 0.7 bar ci$nienie atomizacji
Pompa membranowa 1.1 2.5 -3 bar ci$nienie atomizacji
Pompa membranowa 1.1 0.8 -1.3 bar cisnienie materiatu

patrz instrukcja producenta

0.5+1 z zachowaniem czasu odparowania
1 tok pracy miedzywarstwowego: 0 min - 2 min
1 warstwa: cienka i zamknieta przed wygrzewaniem: 10 min - 15 min

2 warstwa: normalna

2 warstwy czas odparowania miedzywarstwowego i
koncowego: 10 min - 15 min

- ]4110/4120/4130

20 °C 12h-16h
60 -65°C 30 min - 40 min

Przewodnik dla promiennikéw podczerwieni IR fal krétkich
Petna moc: 15 - 20 min
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Product preparation - application STANDARD ANTI GRAFFITI

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Standofleet 2K Topcoat: Powierzchnie muszg by¢ przeszlifowane i odttuszczone przed nanoszeniem.
Standoblue Basecoat/ Standohyd Plus Basecoat: Powierzchnie musza by¢ wysuszone / czas
odparowania przed pokryciem zgodny z Instrukcjg techniczng produktu

0,5+1

| Lbezbar______| ___ Utwardzacz______| ___ Rozcieficzalnik |

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo

5 100 3 65 10-15% 13-20

K9360 4110 (FLEET HS FAST) * 5110 (FLEET FAST)
4120 (FLEET HS) * 5120 (FLEET THINNER)
4130 (FLEET HS SLOW) * 5130 (FLEET SLOW)

* Dobre wtasciwosci antygraffiti w objet. proporcjach mieszania 5:3 lub wag. 100:65

Czas zelowania w 20°C: 1 h 30 min

____________[Dyszanatryskowa | Cisnienienatrysku |

Compliant 1.3-1.5 1.8-2.2bar cisnienie wlotowe

HVLP 1.3-1.5 0.7 bar cisnienie atomizaciji
Pompa membranowa 1.1 2.5 -3 bar cisnienie atomizaciji
Pompa membranowa 1.1 0.8 - 1.3 bar cisnienie materiatu

patrz instrukcja producenta

0.5+1 z zachowaniem czasu odparowania
1 tok pracy miedzywarstwowego: 0 min - 2 min
1 warstwa: cienka i zamknieta przed wygrzewaniem: 10 min - 15 min

2 warstwa: normalna

2 warstwy czas odparowania miedzywarstwowego i
koncowego: 10 min - 15 min

- ]4110/4120/4130

20 °C 12h-16h
60 -65°C 30 min - 40 min

Przewodnik dla promiennikdw podczerwieni IR fal krétkich
Petna moc: 15 - 20 min
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Produkty

Standofleet 2K HS Plus Clear K9360

Standofleet 2K HS Hardener 4120
Standofleet 2K HS Hardener Fast 4110
Standofleet 2K HS Hardener Slow 4130
Standofleet Hardener Extra Slow 4240
Standofleet Hardener Fast 4210
Standofleet Hardener Slow 4230
Standofleet Hardener Standard 4220

Standofleet 2K Thinner 5120
Standofleet 2K Thinner Extra Slow 5140
Standofleet 2K Thinner Fast 5110
Standofleet 2K Thinner Slow 5130

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej
sie na Standowin 1Q oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.

Utwardzacz i Rozcienczalnik powinien by¢ wybrany w zaleznosci od temperatury aplikacji oraz
wielkosci naprawy.

4110 Przyspieszony szybki utwardzacz dla matych elementéw lub do lakierowan
design (paski) 20-25°C.

4120 Standardowy utwardzacz dla wszystich produktéw CV (20 -25°C).

4130 Wolny utwardzacz dla duzych powierzchni i wysokich temperatur (>30°C).

5110 Szybki rozcienczalnik tylko dla matych elementéw/powierzchni (15-20°C).

5120 Standardowy CV rozcienczalnik dla wszystich produktéw CV (20 -25°C).

5130 Wolny rozcienczalnik dla duzych powierzchni i wysokich temperatur (25-30°C),

dla unikniecia problemoéw z wchianianiem mgty natryskowej "odkurzem".

ISO 4: 53 - 65 s w 20°C
DIN 4: 20 - 23 s w 20°C

50-60 um

465 - 505 m?/I przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki

Ze wzgledu na rézne wiasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.
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Standofleet 2K HS Plus Clear K9360 moze by¢ pokrywany w okresie 24 godzin, bez
N miedzyszlifowania

N A Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.

Uwagi

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.
- Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny do podgrzania do temperatury elementu.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Unika¢ naktadania zbyt grubej warstwy, szczegdlnie przy ciemnych kolorach ze wzgledu na
mozliwos¢ pojawienia sie chmurzenia.
- Wstrzgsnac lakier bezbarwny przed uzyciem.

- Lakier bezbarwny moze by¢ natychmiast pokrywany, kiedy zostat wygrzany w piecu w 60-65°C lub
wysuszony na powietrzu przez noc. Kiedy jest potgczone wygrzewanie w piecu i suszenie przez
noc, wymagane jest delikatne matowanie/ usuniecie wtragcen.

- Zamykaé szczelnie puszke z utwardzaczem natychmiast po uzyciu, poniewaz produkt zareaguje z
wilgotnym powietrzem oraz wodg i utraci swe wtasciwosci utwardzajace.

- Doda¢ do lakieru bezbarwnego 15% dodatku uelastyczniajacego Standox Plasticiser 5660.
Proporcje mieszania z utwardzaczem i rozcienczalnikiem nie ulegajg zmianie.

- Kiedy jest stosowany na lakier nawierzchniowy Standofleet Topcoat, lakier nawierzchniowy
powinien by¢ wygrzany lub wysuszony przez noc.

- Za pomoca Standox Special Matt 5630 mozna uzyska¢ rézne poziomy potysku. Proporcje
mieszania sg podane w narzedziach kolorystycznych.

- W krajach gdzie nie obowigzuje legislacja LZO mozna zastosowac¢ rowniez lakier bazowy Standox
Basecoat.

Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Standox asortymentu produktow. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej Standox,
chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Whyltgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sa zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnos¢,
doktadnos$¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkdéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego wiasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakéw handlowych oraz praw autorskich. Wiasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktow. Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotycza rowniez wszelkich zmian w przysztosci.
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