Standofleet MS Aluminium Clear Coat K9380

An Axalta Coating Systems Brand

Standofleet MS Aluminium Clearcoat K9380 to lakier
bezbarwny na bazie zywicy akrylowej o sredniej
zawartosci czastek statych przeznaczony do aplikacji
zaréwno na gotym, ttoczonym i mazerowanym
aluminium.

Bardzo elastyczny, charakteryzuje sie wyjatkowo dobrg
przyczepnoscig na powierzchniach z lekkich metali.

- Zapewnia ochrone bez zmiany oryginalnego wygladu
powierzchni.
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Product preparation - application STANDARD - HS

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skoéry i oczu
przed podraznieniami.

Szczotkowane lub maszynowo obrobione (engine-turned) aluminium
Podtoze musi by¢ prawidtowo przygotowane i oczyszczone przed aplikacjg

I T

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo

8 100 1 14 35-40% 34 -39

K9380 4110 (FLEET HS FAST) 5110 (FLEET FAST)
4120 (FLEET HS) 5120 (FLEET THINNER)
4130 (FLEET HS SLOW) 5130 (FLEET SLOW)

Czas zelowaniaw 20°C:4h-6h

Compliant 1.3-1.5 2-2.5bar cidnienie wlotowe

HVLP 1.3-1.5 0.7 bar cisnienie atomizaciji
Pompa membranowa 1.1 2 -2.5bar cisnienie atomizac;ji
Pompa membranowa 1.1 0.8-1.2 bar cisnienie materiatu

patrz instrukcja producenta
2 zamknieta warstwa. z zachowaniem czasu odparowania

miedzywarstwowego: 10 min - 15 min
przed wygrzewaniem: 15 min - 20 min

20-25°C 12h-16h

55-60°C 45 min-1h
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Product preparation - application STANDARD - MS

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skoéry i oczu
przed podraznieniami.

Szczotkowane lub maszynowo obrobione (engine-turned) aluminium
Podtoze musi by¢ prawidtowo przygotowane i oczyszczone przed aplikacjg

I T

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo
4 100 1 26 20-25% 24 -30
K9380 4010 (FLEET MS FAST) 5110 (FLEET FAST)
4020 (FLEET MS) 5120 (FLEET THINNER)
5130 (FLEET SLOW)

Czas zelowaniaw 20°C:4h-6h

Compliant 1.3-1.5 2-2.5bar cidnienie wlotowe

HVLP 1.3-1.5 0.7 bar cisnienie atomizaciji
Pompa membranowa 1.1 2 -2.5bar cisnienie atomizac;ji
Pompa membranowa 1.1 0.8-1.2 bar cisnienie materiatu

patrz instrukcja producenta
2 zamknieta warstwa. z zachowaniem czasu odparowania

miedzywarstwowego: 10 min - 15 min
przed wygrzewaniem: 15 min - 20 min

20-25°C 12h-16h

55-60°C 45 min-1h
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DFT

Teoretyczna
wydajnosé

Produkty

Standofleet MS Aluminium Clear Coat K9380

Standofleet 2K HS Hardener 4120
Standofleet 2K HS Hardener Fast 4110
Standofleet 2K HS Hardener Slow 4130
Standofleet 2K MS Hardener 4020
Standofleet 2K MS Hardener Fast 4010

Standofleet 2K Thinner 5120
Standofleet 2K Thinner Fast 5110
Standofleet 2K Thinner Slow 5130

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej
sie na Standowin IQ oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.

Utwardzacz i Rozcienczalnik powinien by¢ wybrany w zaleznosci od temperatury aplikacji oraz
wielkosci naprawy.

4120 Standardowy utwardzacz dla wszystich produktéw CV (20 -25°C).

4110 Przyspieszony szybki utwardzacz dla matych elementow lub do lakierowan
design (paski) 20-25°C.

4130 Wolny utwardzacz dla duzych powierzchni i wysokich temperatur (>30°C).

5120 Standardowy CV rozcienczalnik dla wszystich produktow CV (20 -25°C).

5110 Szybki rozciehczalnik tylko dla matych elementéw/powierzchni (15-20°C).

5130 Wolny rozcienczalnik dla duzych powierzchni i wysokich temperatur (25-30°C),

dla uniknigcia probleméw z wchfanianiem mgty natryskowej "odkurzem".

DIN 4: 20 - 24 s w 20°C

40 - 60 ym 2 warstwy

335 - 340 m?#1 przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki

Ze wzgledu na rézne wiasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, ci$nienia
wlotowego itp.

Czyscié po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozcienczalnika do czyszczenia na bazie
rozpuszczalnikéw.
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Uwagi

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Standox asortymentu produktow. Wtasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej Standox,
chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosé,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualno$ci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego wiasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakoéw handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos$¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktow. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg réwniez wszelkich zmian w przysztosci.
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