An Axalta Coating Systems Brand

Standocryl VOC Xtreme Plus Clear K9600
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STANDOX - WUPPERTAL - GERMANY
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STANDOCRYL
VOC-XTREME-PLUS
KLARLACK
CLEAR
VERNIS

Dzieki elastycznej aplikacji na 1,5 lub 2 warstwy oraz doskonatej
stabilnosci na powierzchniach pionowych, lakier bezbarwny
Standocryl VOC Xtreme Plus Clear K9600 jest bardzo tatwy w uzyciu.
Jego ulepszony proces schniecia pozwala warsztatom zaoszczedzi¢
czas, poprawic¢ wydajnos¢ i zminimalizowaé zuzycie energii.

Stosujac go w ramach systemu Standox Xtreme nie ma potrzeby
utwardzania lakieru bazowego Standoblue.

Proste proporcje mieszania 2:1 ze wszystkimi utwardzaczami z serii
Xtreme.

Elastyczna aplikacja na 1,5 lub 2 warstwy daje wigcej opcji dopasowania
koloréw stosowanych przez producentéw samochodéw.

Wyjatkowa stabilno$¢ na powierzchniach pionowych.
Ulepszone wiasciwosci wypetniajace kryja czasteczki kurzu.

Niesamowita szybkoé¢ schniecia: suszenie w temperaturze otoczenia w
20 °C / 30-55 min lub w kabinie w 40-45 °C / 10-15 min.

Innowacyjna technologia Axalta zapewnia doskonatg trwatos¢ potysku.

Lakier moze by¢ barwiony dodatkami Standox Clearcoat Additives w celu
odtworzenia koloréw specjalnych.

Do stosowania na elementach z tworzyw sztucznych - wystarczy dodacé
Standox Plasticiser 5660.

Stanowi czes¢ systemu Standox Xtreme - rewolucyjny, wysokiej
jakosci, szybkoschnacy lakier bezbarwny oszczedzajacy energie.
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Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona
Utwardzony Standoblue Basecoat / Utwardzony Standohyd Plus Basecoat.

0,5+1

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo
2 100 1 52
K9600 4570 (XTREME HARDENER FAST)

4580 (XTREME HARDENER)
4590 (XTREME HARDENER SLOW)
4595 (XTREME HARDENER EXTRA SLOW)

Mozliwe jest zastosowanie wolniejszego utwardzacza jezeli istnieje ryzyko powstania wad przy wysokiej
wilgotnosci powietrza.

Mozliwe jest zastosowanie szybszego utwardzacza, jezeli schniecie jest zbyt wolne lub pogoda jest sucha
(niska wilgotno$¢ powietrza).

w 20°C: 45 min-1h

Compliant 1.2-13 1.8 -2 bar cisnienie wlotowe

HVLP 1.2-13 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

0.5+1 bez czasu odparowania miedzywarstwowego
1 operacja koncowe odparowanie: 3 min - 5 min w 20°C
1 warstwa: cienka i zamknieta

2 warstwa: normalna

lub
2 warstwy z zachowaniem czasu odparowania

miedzywarstwowego: 0 min - 2 min w 20°C
koncowe odparowanie: 3 min - 5 min w 20°C

Dla opcji suszenia, patrz strona ze szczegétowymi informacjami.
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Product preparation - application UELASTYCZNIONY

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skoéry i oczu
przed podraznieniami.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona
Utwardzony Standoblue Basecoat / Utwardzony Standohyd Plus Basecoat.

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo

2 100 10% 11 1 57

K9600 5660 4595 (XTREME HARDENER
EXTRA SLOW)

Mozliwe jest zastosowanie utwardzacza 4590 XTREME HARDENER SLOW jezeli schniecie jest zbyt wolne lub
pogoda jest sucha (niska wilgotno$¢ powietrza)

Po dodaniu utwardzacza nalezy natychmiast zuzy¢.

Compliant 1.2-13 1.8 -2 bar cisnienie wlotowe
HVLP 1.2-13 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

0,5+1

0.5+1 bez czasu odparowania miedzywarstwowego
1 operacja koricowe odparowanie: 3 min - 5 min w 20°C
1 warstwa: cienka i zamknieta

2 warstwa: normalna

lub
2 warstwy z zachowaniem czasu odparowania

miedzywarstwowego: 0 min - 2 min w 20°C
koncowe odparowanie: 3 min - 5 min w 20°C

Dla opcji suszenia, patrz strona ze szczegotowymi informacjami.
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Teoretyczna
wydajnos¢

Produkty

Standocryl VOC Xtreme Plus Clear K9600

Standox Xtreme Hardener Fast 4570

Standox Xtreme Hardener 4580

Standox Xtreme Hardener Slow 4590

Standox Xtreme Hardener Extra Slow 4595

Standox Plasticiser 5660

Standox Performance Blend 5730

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej
sie na Standowin 1Q oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.

DIN 4: 14 - 16 s w 20°C

45 - 55 ym 1.5 warstwy
50 - 60 uym 2 warstwy

515 m?| przy 1 mikronach grubosci suchej powioki

Ze wzgledu na rézne wiasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.
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Temperatua na zewnetrz 5-20°C 20 - 30°C

STANDARD* Suszenie na 4570 4580 4590 4595
powietrzu
45 - 55 min 30 - 45 min 40 - 50 min 40 - 50 min
Wygrzewanie w 4580 4590 4595 4595
nizszej
temperaturze
10-15 min.
w 40-45°C
Optional bake: 4580 4590
5-10 min
at 60-65°C
UELASTYCZNI Suszenie na 4595 4595
ONY** powietrzu
50 - 60 min 50 - 60 min
Wygrzewanie 4595 4595

W nizszej
temperaturze
15-20 min

w 40-45°C

* Mozliwe jest zastosowanie wolniejszego utwardzacza jezeli istnieje ryzyko powstania wad przy wysokiej
wilgotnosci powietrza.
Mozliwe jest uzycie szybszego utwardzacza jezeli schniecie jest zbyt wolne lub pogoda jest sucha (niska
wilgotnosc¢ powietrza).
** Mozliwe jest zastosowanie wolnego utwardzacza 4590 XTREME HARDENER SLOW jezeli schnigcie jest
zbyt wolne lub pogoda jest sucha (niska wilgotnos¢ powietrza)

Standocryl VOC Xtreme Plus Clear K9600 moze by¢ pokrywany w okresie 24 godzin, bez
miedzyszlifowania

Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.
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Uwagi

- Zapoznaj sie z oryginalnym TDS wybranego systemu.
- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Uelastycznianie jest obowigzkowe w przypadku sztywnych i pot-sztywnych typéw tworzyw
sztucznych.

- Wilgotnos¢ przyspiesza proces schniecia i skraca czas zywotnosci mieszanki.
- Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny do podgrzania do temperatury elementu.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Po pierwszym otwarciu puszki lakieru bezbarwnego lub puszki z utwardzaczem, moze by¢
gwarantowany tylko okres 1 miesigca przydatnosci do uzycia.

- Zamyka¢ szczelnie puszke z lakierem i utwardzaczem natychmiast po uzyciu, poniewaz obydwa
produkty zareagujg z wilgothym powietrzem i wodg oraz utracg swoje wiasciwosci utwardzajgce.

- Aplikacja tylko z utwardzaczami Standox Xtreme Hardener 4570 / 4580 / 4590 / 4595.

- Polerowanie: Przygotowanie przy uzyciu papieru sciernego o najdrobniejszej dostepnej gradac;ji.
- W pelnym systemie "Xtreme", aktywacja lakieru bazowego Standoblue Basecoat nie jest
konieczna.

- Kompletny System "Xtreme" jest przedstawiony w Karcie technicznej K9600.

- Nie mozna redukowac¢ potysku VOC Xtreme Plus Clear K9600.

- Mozliwe jest barwienie VOC Xtreme Plus Clear K9600.

- W krajach nie objetych Dyrektywg LZO mozna zastosowac¢ takze utwardzony lakier bazowy
Standox Basecoat.

- 20% utwardzacza Standox Hardener MS + 30% rozcienczalnika Standox MSB Thinner.

- 15% Standox Hardener HS + 40% Standox MSB Thinner.

- 10% Standox Hardener VOC + 45% Standox MSB Thinner.

- Lakier bazowy Standohyd Plus Basecoat musi by¢ utwardzany poprzez dodanie 5% utwardzacza
Standohyd Plus Special Additive 8050 bezposrednio przed aplikacja.

- Standohyd Plus Color Blend 8070 musi by¢ utwardzany poprzez dodanie 5% utwardzacza
Standohyd Plus Special Additive 8050 bezposrednio przed aplikacja.

- Lakier bazowy Standoblue Basecoat musi by¢ utwardzany poprzez dodanie 5% utwardzacza
Standoblue Hardener 8550 bezposrednio przed aplikacja.

- Standoblue Color Blend 8570 / 8580 musi by¢ utwardzany poprzez dodanie 5% utwardzacza
Standoblue Hardener 8550 bezposrednio przed aplikacja.

- Proces suszenia nie powinien by¢ przerwany az do czasu osiggniecia pytosuchosci.

- Naprawy zwigzane z cieniowaniem wymagajg uzycia specjalnego rozcienczalnika. Prosze uzyé
Standox Performance Blend 5730. Bardziej szczegdtowe informacje dotyczgce procesu mozna
znalez¢ w karcie danych technicznych Standox Performance Blend 5730.
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Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedace produktami z
naszego Standox asortymentu produktow. Wtasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej Standox,
chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosé,
doktadnos$¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualno$ci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego witasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowa¢ sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktow. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.
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