Standocryl VOC Topcoat

Standocryl VOC Topcoat erbjuder mycket bra tackning
och fargnoggrannhet tack vare den senaste
pigmenttekniken. Produkten utmarker sig ocksd genom
enastdende glans och perfekt tackféormaga.

STANDOX - WUPPERTAL - GERMANY
- Mycket kort torktid.

- VOC-topplack av hég kvalitet.

- Utmarkta poleregenskaper.

- Ekonomisk anvandning.

- Applicering i ett enda steg (One Visit Application).
- Utmarkt vertikal stabilitet.

The Art of Refinishing.

Ett Axalta Coating Systems Varumarke SX-SV 554 Version 29 2401 1/4



e

Product preparation - application Standard - VOC

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
hud och 6gon.

Primer-surfacer eller Filler,slipad

Primer-surfacer eller Filler, oslipad i en vatt-i vatt process

Underlagen maste vara korrekt férberedda och rengjorda innan applicering.
Skadeytorna skall slipas med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handslipning)

3

1 15%
Standocryl VOC Topcoat VOC 10-20 VOC T 15-30

VOC 20-25 VOC T 30-40

VOC 25-30

VOC 30-40

Pot life vid 20°C : 1 tim - 1 tim 30 min

VOC-godkand 1.3-14 1.8-2.2 bar spruttryck

HVLP 1.3-1.5 0.7 bar sonderférdelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

0.5+1 slutavluftning: 5 min - 10 min
1 operation coat
1: tunnt och tatt

2: normal
20 °C 12 tim - 16 tim
60-65°C 20 min - 30 min

Vagledning for kort-/mellanvag IR-utrustning.
Halv effekt: 5 min
Full effekt: 8 - 12 min
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Produkter

Standox Hardener VOC 10-20
Standox Hardener VOC 20-25
Standox Hardener VOC 25-30
Standox Hardener VOC 30-40

Standox Thinner VOC 15-30
Standox Thinner VOC 30-40

Produktmix

Blandningsforhallande med speciella tillsatsmedel finns tillgangliga i produktmix tabeller pa
Standowin IQ och i specifik TDS.

Valet av hardare och Thinner skall géras med hansyn till applikationstemperatur och storlek pa
reparationen.

VOC 10-20 Paskyndad snabb hardare lamplig for Micro Repair, flack och sma reparationer.
Rekommenderad for lagre appliceringstemperaturer mellan 10-20°C.

VOC 20-25 Mediumhardare 1amplig fér medelstora reparationer. Rekommenderas vid
applikationstemperaturer mellan 20-25°C.

VOC 25-30 Medium-langsam hardare lamplig fér medelstora till stora reparationer.
Rekommenderas aven for hdga temperaturer som 25-30°C.

VOC 30-40 Ej paskyndad langsam hardare lamplig for medelstora till stora reparationer.
Rekommenderas vid mycket héga temperaturer mellan 30-40°C.

VOC T 15-30 Medium fértunning I[dmplig fér sma, medelstora och stora reparationer.
Rekommenderas fér appliceringstemperaturer mellan 15-30°C.

VOC T 30-40 Langsam fértunning for medel till stora reparationer. Rekommenderas for

anvandning vid mycket héga temperaturer mellan 30-40°C.

ISO 4: 45 - 53 s vid 20°C
DIN 4: 18 - 20 s vid 20°C

50 - 60 uym

590 - 600 m?/ vid 1 mikron torrfilmstjocklek

Pa grund av olika hardare egenskaper och olika blandningsférhallanden vid fardigblandat i vara
TDS, sa kan berakningen av den teoretiska tadckformagan variera.

Notering: Den praktiska materialférbrukningen beror pa flera faktorer, t ex objektets geometri,
underlagets struktur, appliceringsmetod, lackpistolens installning, spruttryck etc.

Standocryl VOC Topcoat kan dverlackeras inom 24 timmar, med Iatt slipning

Rengor efter anvandandet med en lamplig I6sningsmedelsbaserad tvattfortunning.
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Anvisningar

- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fére anvandning.

- Beaktta tillaggstid for uppvarmning till objekttemperatur.

. Overblivet sprutfardigt material skall inte héllas tillbaka i originalburken.

- 15% Standox Plasticiser 5660 kan tillsattas till produkten. Hardarblanding ar oférandrad,
fértunningsmangd ar 15%.

- Standocryl 2K Topcoat kan anvandas med Standocryl 2K Structure MIX 603 Coarse / MIX 602
Fine eller Standox Plasticiser 5660.

Las produktens sdkerhetsdatablad fére anvandning. Observera varningsmarkningen péa burken.

Alla andra produkter som namns i forbindelse med lackuppbyggnad ar fran Standox systemegenskaperna galler inte nar
relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Standox, om det inte
uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation ar noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet fér utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet fér hans avsedda d@ndamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter férbehallna. Relevanta
sdkerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omdéme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framférda i detta stycke galler foljaktligen for eventuella framtida &ndringar och
tilldgg.
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