Standox Basecoat

Losningsbaserat Standox baslacksystem.

Enkel blandning.
= - Optimal fargnoggrannhet.
STANDOX - WU RRERTEISECEREEES - Finns i solid-, metallic- och pearlvariant.
Perfekta fyllnadsegenskaper.
Bra tackning.
- Systemprocess for Standox baslack med I6sningsmedel.
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Product preparation - application for 2-skikts kulérer

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa
hud och 6gon.

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

Primer-surfacer eller Filler,slipad

Primer-surfacer eller Filler, oslipad i en vatt-i vatt process

Underlagen maste vara korrekt férberedda och rengjorda innan applicering.
Skadeytorna skall slipas med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handslipning)

I S S
MSB

Standard Alla kulorer 100 50-60%

Inte tillampligt

&,

VOC-godkand 1.2-14 1.8 -2 bar spruttryck

HVLP 1.3-14 0.7 bar sonderfordelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

2 - 3 sprutvarv med mellanavluftning: 5 min - 10 min
slutavluftning: 10 min - 15 min

Klarlack
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Standox Basecoat blend-in poster 2-skiktskulorer

Applicera Standox Basecoat Colorless 6ver intilliggande paneler

Spruta den reparerade ytan med Standox Baslack i enkla sprutvarv

Utvidga omradet med applicering for varje sprutvarv

Utvidga denna utbattring, spruta med reducerat tryck

Efter noggrann avslutande avluftning applicera Standocryl klarlack.
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Product preparation - application for 3-skikts kulérer

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa
hud och 6gon.

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

Primer-surfacer eller Filler,slipad

Underlagen maste vara korrekt férberedda och rengjorda innan applicering.
Skadeytorna skall slipas med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handslipning)

I S S
MSB

Standard Alla kulorer 100 50-60%

Inte tillampligt

&,

VOC-godkand 1.2-14 1.8 -2 bar spruttryck

HVLP 1.3-14 0.7 bar sonderfordelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

2 - 3 Grundton med mellanavluftning: 5 min - 10 min
slutavluftning: 10 min - 15 min

2 Effekt/mellanskikt med mellanavluftning: 5 min - 10 min
slutavluftning: 10 min - 15 min

Klarlack

SX-SV 610 Version 33 2401 4/9



Standox Basecoat blend-in poster 3-skiktskulorer

Maskera av intilliggande panel. Applicera det forsta sprutvarvet med
aktiverad bottenkuldr pa normalt satt. Avlufta.

Applicera ett andra sprutvarv av den aktiverade bottenkuléren pa ett
normalt satt for att fa full tackning. Om full tackning inte uppnas kan
detta steg upprepas

Ta bort maskeringen och reducera spruttrycket till 0.5-1.0 bar och battra
ut pa den intilliggande panelen. Avlufta och upprepa detta steg vid
behov.

Slutligen torka bottenkuléren eller tillat en langre avluftningstid, ungefar
20-30 min

Slipa utbattringpanelen latt med en gra slippad for att fa bort éverryk vid
behov. Applicera Standox Baslack Colourless éver den intilliggande
panelen om onskvart. Applicera effektkuldrens forsta sprutvarv over
bottenkuléren och battra ut éver kanten pa den tidigare applicerade
bottenkuldren ut i den intilliggande panelen. Anvand droppsprutsteknik
for utbattring. Avlufta.

Applicera andra sprutvarvet av effektkuléren och gér utbattring éver det
féregaende varvets kant pa den intilliggande panelen. Anvand
droppsprutsteknik for utbattring med reducerat spruttryck.

Efter noggrann avslutande avluftning applicera Standocryl klarlack.
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Product preparation - application 2K Hardad

f— Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
¥ hud och égon.

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

Primer-surfacer eller Filler,slipad

Primer-surfacer eller Filler, oslipad i en vatt-i vatt process

Underlagen maste vara korrekt férberedda och rengjorda innan applicering.
Skadeytorna skall slipas med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handslipning)

0 N N T T
MSB

MS hardad Alla kul6rer 100 MS - 20% 30-40%
HS hardad Alla kul6rer 100 HS - 15% 40%
VOC héardad Alla kul6rer 100 VOC - 10% 45%

Alla mangder ar ackumulerade.

N
Vi

2K Hardad: 1 tim

VOC-godkand 1.2-14 1.8 -2 bar spruttryck

kO

HVLP 1.3-1.4 0.7 bar sonderfordelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

21212 2 - 3 sprutvarv med mellanavluftning: 5 min - 10 min
slutavluftning: 10 min - 15 min

of"!

20 °C 2 tim
60 -65°C 20 min
Klarlack
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Product preparation - application Basecoat Real Black

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa
hud och 6gon.

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

Primer-surfacer eller Filler,slipad

Underlagen maste vara korrekt férberedda och rengjorda innan applicering.
Skadeytorna skall slipas med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handslipning)

S N N
MSB

MS hérdad 100 20% 40%
HS hérdad 100 15% 40%
VOC hérdad 100 10% 40%

Aktiverad: 1 tim

VOC-godkand 1.2-14 1.8 -2 bar spruttryck

HVLP 1.2-14 0.7 bar sonderfordelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

2 sprutvarv med mellanavluftning: 5 min - 10 min
slutavluftning: 20 min - 30 min

Klarlack
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Produkter

Standox Basecoat

Produktmix

Blandningsforhallande med speciella tillsatsmedel finns tillgangliga i produktmix tabeller pa
Standowin IQ och i specifik TDS.
Valet av hardare och Thinner skall géras med hansyn till applikationstemperatur och storlek pa

reparationen.

MSB 10-20 Snabb baslacksfértunning 1amplig for Micro Repair , flack och dellackering.
Rekommenderas for laga appliceringstemperaturer mellan 10-20°C.

MSB 15-25 Medium baslacksfortunning lamplig for mindre till medelstora reparationer.
Rekommenderas fér appliceringstemperaturer mellan 15-25°C.

MSB 25-35 Medium till lAngsam baslacksfortunning lamplig for medel till stora reparationer.
Rekommenderas fér anvandande vid héga temperaturer mellan 25-35°C.

MSB 35-40 Langsam baslacksfortunning lamplig for medel till stora reparationer.
Rekommenderas for anvandande vid mycket hdga temperaturer mellan
30-40°C.

Standox Basecoat Colorless - Standox Basecoat Colorless is ideally suited as undercoat when blending in
critical metallic or pearl colors, as it neutralizes the substrate and supports the
effect particles alignment.

DIN 4: 18 - 22 s vid 20°C
rs
(

15 - 25 ym Effektkulorer

DFT 20 - 40 um Solida kuldrer
Teoretisk 110 - 120 m?/1 vid 1 mikron torrfilmstjocklek
tackforfaga Pa grund av olika hardare egenskaper och olika blandningsférhallanden vid fardigblandat i vara

TDS, sa kan berakningen av den teoretiska tackférmagan variera.
Notering: Den praktiska materialférbrukningen beror pa flera faktorer, t ex objektets geometri,
underlagets struktur, appliceringsmetod, lackpistolens instéllning, spruttryck etc.

Standox Basecoat kan dverlackeras inom 24 timmar, utan mellanslipning.

N Rengor efter anvandning med lamplig I6sningsmedelsbaserad tvattfértunning.

SX-SV 610 Version 33 2401 8/9



Anvisningar

- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fére anvandning.

- Nya mixkulérer ska omroras tillrackligt innan de blandas i ett kulérrecept.

- 2K Hardad Baslack ar nédvandigt for hogre filmtjocklek (>40u) t.ex daligt tackande kulérer,
randning, motorrumslackering och 3-skikts grundlackering.

- Maskering av Standox Basecoat ar mojlig efter 45-60 min/18-22°C eller efter ugnstorkning.
Hardartillsatt Standox Basecoat skall maskeras endast efter ugnstorkning.

- Om mer an 30% av MIX 897 Super Deep Black ar inkluderat i mixformeln tillsatt endast 30% av
Standox MSB-Thinners eftersom MIX 897 har en lagre viskositet jamfért med andra mixfarger. Det
kommer att finnas en speciell anvisning i kulérverktygen.

- Blanda inte Standox Basecoat Real Black med andra Standox Basecoats.

- All férkortning eller félangning av slutavluftniingstider (20-30 min.) kan andra kuléren pa Standox
Basecoat Real Black.

Las produktens sakerhetsdatablad fore anvandning. Observera varningsmarkningen pa burken.

Alla andra produkter som namns i forbindelse med lackuppbyggnad ar fran Standox systemegenskaperna galler inte nar
relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Standox, om det inte
uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation ar noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet fér utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet for hans avsedda andamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varuméarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter férbehallna. Relevanta
sdkerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omdéme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framférda i detta stycke galler foljaktligen for eventuella framtida &ndringar och

tillagg.

=
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