Standohyd Plus Basecoat

Beprovade Standohyd Plus ar ett av de mest effektiva
baslacksystemen for personbilar. Det vattenbaserade,
miljomadssigt ansvarstagande systemet har ladgt innehall
av lIésningsmedel och erbjuder enastdende
fargnoggrannhet, effektiv applicering och oévertraffad
kvalitet for solid- och metallickulérer.

STANDOX - WUPPERTAL - GERMANY

- Solid-, metallic-, pearlkulérer.
- Vattenbaserat.
- Applicering i ett enda steg (One Visit Application).
- Enkel att blanda.
Enast8ende fargnoggrannhet.
- Bra tackférmaga.
- Innehdller mindre &n 10 % organiskt I6sningsmedel.
- God tackning.

Beprovad baslackkvalitet.
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1+0,5

Product preparation - application for 2-skikts kulérer

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa
hud och 6gon.

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

Primer-surfacer eller Filler,slipad

Primer-surfacer eller Filler, oslipad i en vatt-i vatt process

Underlagen maste vara korrekt férberedda och rengjorda innan applicering.
Skadeytorna skall slipas med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handslipning)

Baslack Demineraliserat
vatten

Standohyd Plus 8000
Standard Alla kulorer 100 5-10%
Inte tillampligt
VOC-godkand 1.2-1.3 1.8 -2 bar spruttryck
HVLP 1.2-13 0.7 bar sonderférdelningstryck
Se tillverkarens anvisningar!
1+05 tills matt

1 sprutgangsskikt

1:a skiktet ett tdckande enhetligt skikt

2:a skiktet: applicera omedelbart ett effektskikt
med okat sprutavstand till objektet

Klarlack
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Standohyd Plus Basecoat blend-in poster 2-skiktskulorer

~

Standohyd Plus Color Blend 8070 appliceras i ett sprutvarv i en
bagformig rérelse

Battra ut Standohyd Plus Basecoat med reducerat spruttryck 0.8-1.0
bar, i den vata Standohyd Plus Color Blend 8070 (Arbeta i pilarnas
riktning)

Standohyd Plus baslack appliceras 6ver den nya panelen med normalt
spruttryck for att uppna full tackférmaga

Om sa kravs applicera en blandning av RFU Standohyd Plus Basecoat
+ Standohyd Plus Color Blend 8070 (1:1) med reducerat tryck 0.5-0.8
bar i ett latt droppvarv 6ver évergangszonen for att maskera
utbattringen.

Applicera en Standocryl VOC klarlack for att avsluta reparationen.
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Product preparation - application for 3-skikts kulérer

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa
)y hud och 6gon.

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

Primer-surfacer eller Filler,slipad

Underlagen maste vara korrekt férberedda och rengjorda innan applicering.
Skadeytorna skall slipas med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handslipning)

Baslack Speciella Additiv | Demineraliserat
vatten

Standohyd Plus 8050 8000
2K Hardad Alla kul6rer 5% 5-10%
— T e
vatten
Standohyd Plus 8000
Standard Alla kuldrer 100 5-10%

Alla mangder ar ackumulerade.

N
Z

2K Hardad: 30 min

¢

VOC-godkand 1.2-1.3 1.8 -2 bar spruttryck
HVLP 1.2-13 0.7 bar sonderfordelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

1+05 1 - 2 grundton (2K Hardad) 5 - 10 minuter slutavluftning foljt av 15-20 minuter
o | (1(1 i 60- 65°C objekstemperatur.

1 + 0.5 Effekt/mellanskikt tills matt
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Standohyd Plus Basecoat blend-in poster 3-skiktskulorer

Blanda Standohyd Plus Basecoat grundton med 5 % Standohyd Plus
Special Additive 8050 och justera sedan sprutviskositeten 22-26sec.
DIN 4mm genom tillsattning av Standox Demineralized Water 8000
som vanligt. Potlife av blandat material max 30 min.vid 20°C.

Maskera tillstétande paneler. Applicera Standohyd Plus Baslack
bottenkuldr pa den nya panelen tills full tdckning har uppnatts.

Ta bort maskeringen och utvidga med bottenkul6ren in pa intilliggande
panel. 5 - 10 minuters slutlig avluftning féljt av 15-20 minutes i 60-65°C
objektstemperatur. Lat ytorna kallna till normal temperatur.

Applicera Standohyd Plus Basecoat effektkulor éver hela den nya
detaljen och gor utbattring i de intilliggande delarna. Spruta forsta varvet
pa det bredaste omradet, vid behov spruta ett andra och tredje varv
med avluftning mellan sprutvarven. Arbeta tillbaka fran det vidaste
omradet i steg med 6velappande effektvarv for att undvika stark
skuggmarkering / synliga kanter and skapa en fin évergang. bérja
utifrén och arbeta inat mitten.

Applicera Standocryl VOC klarlack dver alla ytor for att slutféra
reparationen.
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Product preparation - application med Standohyd Plus Special Additive

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
hud och 6gon.

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

Primer-surfacer eller Filler,slipad

Primer-surfacer eller Filler, oslipad i en vatt-i vatt process

Underlagen maste vara korrekt férberedda och rengjorda innan applicering.
Skadeytorna skall slipas med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handslipning)

Baslack Speciella Additiv | Demineraliserat
vatten

Standohyd Plus 8050 8000

K9600 Alla kulérer 100 5% 5-10%

Standohyd Plus Basecoat och Standohyd Plus Color Blend 8070 maste goras sprutfardig med Standohyd
Special Additive 8050 om den Overlackeras med Standocryl VOC Xtreme Plus Clear K9600.

2K Hardad: 30 min

VOC-godkand 1.2-13 1.8 -2 bar spruttryck

HVLP 1.2-13 0.7 bar sonderférdelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

1+0.5 tills matt
1 sprutgangsskikt

1:a skiktet ett tdckande enhetligt skikt

2:a skiktet: applicera omedelbart ett effektskikt

med 6kat sprutavstand till objektet

Klarlack
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In
-

DFT

Teoretisk
tackforfaga

Avfallshantering

Produkter

Standohyd Plus Basecoat

Produktmix

Blandningsforhallande med speciella tillsatsmedel finns tillgangliga i produktmix tabeller pa
Standowin IQ och i specifik TDS.

ISO 4: 61 - 76 s vid 20°C
DIN 4: 20 - 26 s vid 20°C

10 - 20 ym Effektkul6rer
12 - 25 ym Solida kulérer

115 - 215 m?#/1 vid 1 mikron torrfilmstjocklek

P& grund av olika hardare egenskaper och olika blandningsférhallanden vid fardigblandat i vara
TDS, sé& kan berdkningen av den teoretiska tackférmagan variera.

Notering: Den praktiska materialférbrukningen beror pa flera faktorer, t ex objektets geometri,
underlagets struktur, appliceringsmetod, lackpistolens installning, spruttryck etc.

Rengor efter anvandandet med en Iamplig vattenburen pistolrengéring.

Det férorenade vattnet kan antingen behandlas som kemiskt avfall eller behandlas med coagulant
16.30 som separerar fasta partiklar fran flytande komponenter och minskar det kemiska avfallet med
60% eller mer. Tillsatt 1% av 16.30 till det férorenade vattnet och blanda noga (med maskinmixer) i
3-5 min. tills du ser att separering sker. Filtrera sen ut det fasta avfallet. Det separerade fasta avfallet
och vattnet maste behandlas enligt lokala foreskrifter.

SX-SV 801 Version 29 2401 7/8



Anvisningar

- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fére anvandning.

- Nya mixkul6rer ska skakas eller roras fére anvandning.

- Alla verktyg och utrustningar som anvands med den har produkten maste vara godkanda for
vattenburen farg.

- Beaktta tillaggstid for uppvarmning till objekttemperatur.

- Rekommenderad lagringstemperatur vid 15°C till 25°C (utsatt inte produkten for temperaturer
under 5°C).

- Avluftningstiden kan reduceras med anvandning av luftblasare,sprutbox blassytem eller 6kning av
sprutboxtemperatur.

- Standohyd Plus Basecoat a Standohyd Plus Color Blend 8070 musia byt pripravené v zmesi k
striekaniu s pripravkom Standohyd Special Additive 8050, pokial bude prelakovany Cirym lakom
Standocryl VOC Xtreme Plus Clear K9600.

- | lander/regioner dar hoga temperaturer éver 25°C i kombination med hog relativ luftfuktighet ar en
verklighet rekommenderar vi en tillsattning av 0-5% Standox Demineralized Water 8000.

- | mycket varma och torra miljéer kan Standox Demineralised Water 8000 ersattas av Standohyd
Plus Hot and Dry Thinner 8020 med samma blandningsférhallande.

- Standohyd Plus Basecoat skall filtreras genom vattentat 125 um sil innan applikation med
koppsystem (t.ex.. SATA eller 3M).

Las produktens sadkerhetsdatablad fére anvandning. Observera varningsmarkningen péa burken.

Alla andra produkter som namns i forbindelse med lackuppbyggnad ar fran Standox systemegenskaperna galler inte nar
relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Standox, om det inte
uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation &r noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet fér utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet for hans avsedda d@ndamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter férbehallna. Relevanta
sdkerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omdéme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framférda i detta stycke géller foljaktligen for eventuella framtida andringar och

tillagg.
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