MATT CLEARCOAT

Denna exklusiva klarlack syftar till att reparera
strukturerad matt yta for PSA bilar.

- Anvandbar som strukturerad yta med matt finish.
A - Enkel applicering i 2 skikt.

En mycket specifik reparationsprocess utvecklad av
Axalta.

- Genom basta praxis kravs aven specifika produkter
(CS222 och C065).

- Goda glansresultat.

AXT200

Matt Clear
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Product preparation - application MATT STRUKTURERAD

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa
hud och 6gon.

Fyller maste bearbetas enligt rekommendationer i TDS for vald Baslack kvalite.

. Istandard | Alternativainstiliningar |
Vikt Vikt Vikt
AXT200 45 50 40
SPECIAL MATT 5630 55 50 60

Alla andra viktférhallanden med Special Matt ar tillatna for att uppna korrekt glansniva.
CS222 / Syloid C065 maste omroras innan det tillsatts till lackmaterialet.
Ro6r ihop AXT200 Clear and Special Matt ordentligt innan tillsattning av hardare.

. |Standadd

Vikt
AXT200 / SPECIAL MATT 5630 100
VOC EASY 20-30 35
CS222 6
C065 0.7

Ror ihop det fardigblandade materialet ordentligt sa att materialet blir homogent, fér att undvika klumpar.
i 20°C: 45 min - 1 tim

L |Sprutmunstycke Spruttryck I
VOC-godkéand 1.3-14 1.8 -2 bar spruttryck

Se tillverkarens anvisningar!

1 Applicera ett forsta stangt och homogent skikt.  med mellanavluftning: 10 min
- Undvik éverapplicering
- Tank pa att halla ett jamnt sprutavstand.

2 Applicera ett andra stéangt och homogent skikt.  slutavluftning: 10 min
- Undvik 6verapplicering genom att anvanda en

jamn Averlappningsteknik.

-Tank pa att halla ett jamnt sprutavstand.

. |VOCEASY20-30

60 -65°C 45 min
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Produkter

AXT200 Matt Clearcoat

Standox Special Matt

Standox Hardener VOC Easy 20-30

CS222 Texture Additive 50
Texture additive Syloid C065

Produktmix

Blandningsforhallande med speciella tillsatsmedel finns tillgangliga i produktmix tabeller pa
Standowin IQ och i specifik TDS.

DIN 4: 18 - 23 s vid 20°C

435 m?/l vid 1 mikron torrfilmstjocklek

Pa grund av olika hardare egenskaper och olika blandningsférhallanden vid fardigblandat i vara
TDS, sa kan berakningen av den teoretiska tackférmagan variera.

Notering: Den praktiska materialférbrukningen beror pa flera faktorer, t ex objektets geometri,
underlagets struktur, appliceringsmetod, lackpistolens installning, spruttryck etc.

Rengor efter anvandandet med en lamplig I16sningsmedelsbaserad tvattfortunning.

Anvisningar

- Spruta forst upp fargprover for att kontrollera att kulér, glans och struktur uppnatts.

- Kontrollera kuldren och glansnivan av reparationsomradet under dagsljusférhallanden.

- Blanda alltid produkterna precis innan applicering, var noga med tillsattningen av specifierade
produkter.

- Produktblandning bér utféras pa vikt, for att uppna hoégsta noggrannhet.

- Ror ihop det fardigblandade materialet ordentligt nar CS222 Texture Additive 50 och Texture
Additive Syloid C065 har tillsatts, for att undvika klumpar.

- Fardigblandat material bor silas genom en 190 microns pappsil.

Anvand inte filter i lackpistolen.

- Vid reparation av dessa speciella PSA kulérer EWW ICE SILVER, EJD ICE GREY, ESJ BLANC
PERLE NACRE sa rekommenderas applicering av hela sidan av ett fordon. Pga av den speciella
ytstrukturen, ar lackering av individuella detaljer inom karossidan och aven spotrepair eller
utbattringar inte méjliga/rekommenderade.

- En for vat applicering resulterar i undermalig struktur och aven fér hég glans. Vid en for torr
applicering uppstar flammighet.

- Var uppmarksam vid maskering eftersom kanter knappast kan slipas och poleras bort.

- Var uppmarksam pa att glansvardet kan sjunka lite 6ver natt efter ugnstorkning.
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Las produktens sadkerhetsdatablad fére anvandning. Observera varningsmarkningen péa burken.

Alla andra produkter som namns i férbindelse med lackuppbyggnad &r fran Standox systemegenskaperna galler inte nar
relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Standox, om det inte
uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation ar noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet fér utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet fér hans avsedda d@ndamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter férbehallna. Relevanta
sdkerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omdéme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framférda i detta stycke galler foljaktligen for eventuella framtida &ndringar och
tilldgg.
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