Standox Reaktiv-Haftprimer U3100S

Der Standox Reaktiv-Haftprimer U3100S ist ein
vielseitiger chromatfreier
2-Komponenten-Wash-Primer fiir Stahlblech,
Aluminium und verzinkte Untergriinde. Er wird 1:1 mit
der Standox Reaktiv-Zusatzlésung U3110 gemischt. Fiir
den schnellen Einsatz auf kleinen Fldachen ist er auch in
der Profi-Spriihdose verfiigbar.

Lasierender 2K-Saureprimer.
- Optimale Haftung.
Hervorragender Korrosionsschutz.
Bestandteil von Reparatursystemen mit OEM-Freigabe.

PIMAIRE D'ADHERENCE

Vielseitiger Haftprimer.
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Product preparation - application STANDARD

Der Einsatz von angemessener, personlicher Schutzausristung wahrend der Applikation wird
dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege, Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.

Blankes Stahlblech, geschliffen und gereinigt

Galvanisch verzinkte Stahlbleche oder Weichaluminium, geschliffen und gereinigt.
Original-Werksgrundierung (KTL), geschliffen und gereinigt.

Mit 2K Polyester Produkten vorgearbeitete und anschlief3end fein geschliffene und gereinigte
Flachen.

Alt- oder Werkslackierung, gut geschliffen und gereinigt.
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1.Vor Gebrauch schitteln (fir mindestens zwei Minuten).

2.Den roten Druckknopf der Verschlusskappe entnehmen und auf das Aktivierungsventil an der
Dosenunterseite setzen.

3.Stellen Sie die Spraydose auf einen harten Untergrund. Driicken Sie von oben auf die Spraydose,
um sie zu aktivieren.

4.Schitteln Sie die Spraydose erneut fir mindestens zwei Minuten nach der Aktivierung.

Nach dem Aufschiitteln der Dose probespriihen.

Aktiviert: 3 Tage - 4 Tage
Vor jeder Verwendung erneut gut schiitteln.

O mil

2 Spritzgange mit Zwischenabluft: 5 Min.
18-22°C 20 Min. - 30 Min.
2K Filler
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Produkte

Standox Reaktiv-Haftprimer U3100S

8-10 um

DFT
Nach Beendigung des Sprihvorgangs muss sichergestellt werden, dass das Ventil Giber Kopf leer
gespruht wird, um eine Verstopfung der Dise zu vermeiden.

Hinweis

- Entfernung zum Untergrund sollte 15 - 25 cm betragen.
- Das Material sollte vor der Verwendung Raumtemperatur haben (18 - 25°C).
- Nicht mit Polyesterprodukten, Epoxyprodukten oder wasserverdinnbaren Produkten Uberarbeiten.

- Aufgrund der Vielzahl von Legierungen bzw. Herstellungsverfahren
bei Metallen ist eine Vorprufung auf dem jeweils vorliegenden
Untergrund erforderlich, um sicherzustellen, dass die Vorbehandlung
fur eine einwandfreie Haftung genlgt.

. Maximal diirfen 48 Stunden bis zur Uberlackierung vergehen.

- Nicht auf thermoplastischen Lackierungen einsetzen.

Vor der Verarbeitung beachten Sie bitte das jeweilige Sicherheitsdatenblatt. Die Warnhinweise auf der Verpackung
beachten.

Alle anderen im Reparatur-Lackiersystem von Standox aufgefiihrten Produkte sind aus unserem Produktsortiment.
Systemeigenschaften werden nicht zugesichert, wenn das zugehorige Produkt in Kombination mit anderen Produkten oder
Additiven verwendet wird, die nicht zum Produktsortiment von Standox gehdren (auf3er bei ausdriicklicher Freigabe).

Nur zur Benutzung durch den Fachmann. Die vorstehenden Informationen sind von uns sorgfaltig ausgewahlt und
zusammengestellt worden und entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. Die Informationen sind unverbindlich und
wir ibernehmen keine Haftung fir ihre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit. Die Uberprifung der Informationen auf
Aktualitat und Geeignetheit fir die vom Verwender beabsichtigte Anwendung obliegt dem Verwender selbst. Das in diesen
Informationen enthaltene geistige Eigentum wie Patente, Marken und Urheberrechte ist geschiitzt. Alle Rechte
vorbehalten. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu
jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Anklndigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu andern
und zu erganzen. Diese Bestimmungen gelten fiir die Anderungen und Erganzungen uneingeschrankt fort.
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