Standox Matt Klarlack System

Treffen Sie praktisch jeden Mattfarbton mit Standocryl
2K System-Klarlack Supermatt K9150 & Standocryl 2K
System-Klarlack Seidengldnzend K9140. Mit der
branchenweit gréBten Auswahl an Glanzgraden,
erzielen Sie eine sehr gute Reproduzierbarkeit und auf
Anhieb das richtige Ergebnis.

- Geeignet fir die Reparatur von modernen supermatten
Serienfarbténen

- GroBe Auswahl an Glanzgraden von 5 bis 65
et AR ek | oo e Glanzeinheiten bei 60°
- Einfache Lackierung im taglichen Arbeitsablauf
- Sehr gute Trocknungseigenschaften: 30 Min. bei 60 °C
- Exzellentes, gleichmaBiges Erscheinungsbild
- Gleichbleibend reproduzierbare Klarlack-Ergebnisse

SYSTEM CLEAR SUPE
2K SYSTEM CLEAR SATIN GLOSS 2K SYSTEME VERNIS SUPER MAT
2K SYSTEME VERNIS SATINE

Mattlackierung - jetzt mit zusatzlicher Inspiration!

Eine Marke der Axalta Coating Systems SX-DE SX_MattClearSystem Version 15 2401 The Art of Refinishing.
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Product preparation - application STANDARD

Der Einsatz von angemessener, personlicher Schutzausristung wahrend der Applikation wird
dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege, Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.

Standoblue Basecoat / Standohyd Plus Basecoat: Die Oberflache muss trocken sein / Abliftzeit vor
Verarbeitung entsprechend dem jeweiligen Technischen Datenblatt

Standox Basislack: Die Oberflaiche muss trocken sein / Abliftzeit vor Verarbeitung entsprechend
dem jeweiligen Technischen Datenblatt

Alt- oder Werkslackierung, gut geschliffen und gereinigt.

Matt System-Klarlack

Gewicht Gewicht Gewicht

100* 26.6 9.1

K9150 / K9140* VOC 20-25 VOC T 30-40
VOC 30-40**

*Den geforderten Glanzgrad und das Mischungsverhaltnis entnehmen Sie bitte der Mattrix Tabelle.
**Empfohlen flr groRflachige Reparaturen bei hohen Temperaturen >30°C.
Die Mischung von K9150 und K9140 grindlich aufriihren vor der Zugabe von Harter und Verdiinnung.

Verarbeitungszeit bei 20°C: 1 Std. 15 Min. - 1 Std. 30 Min.

Spritzdiise | Spritzdruck [ |

Compliant 1.3-14 1.8 -2 bar Eingangsdruck
siehe Herstellerangaben
2 Spritzgange Zwischenabluft und Endabliftzeit: 15 Min. bei
20°C
. 1V0C20-25/VOC 30-40
60 -65°C 25 Min. - 35 Min.
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Product preparation - application GERINGER SEITENGLANZ

Der Einsatz von angemessener, persoénlicher Schutzausristung wahrend der Applikation wird
dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege, Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.

Standoblue Basecoat / Standohyd Plus Basecoat: Die Oberflache muss trocken sein / Abliiftzeit vor
Verarbeitung entsprechend dem jeweiligen Technischen Datenblatt

Standox Basislack: Die Oberflaiche muss trocken sein / Abliftzeit vor Verarbeitung entsprechend
dem jeweiligen Technischen Datenblatt

Alt- oder Werkslackierung, gut geschliffen und gereinigt.

Spezial Matt/Matt Harter Verdiinnung
System-Klarlack

Gewicht Gewicht Gewicht

100* 26.6 9.1

5630 / K9140* VOC 20-25 VOC T 30-40
VOC 30-40**

*Den geforderten Glanzgrad und das Mischungsverhaltnis entnehmen Sie bitte der Mattrix Tabelle.
**Empfohlen flr groRflachige Reparaturen bei hohen Temperaturen >30°C.
Die Mischung von 5630 und K9140 grindlich aufriihren vor der Zugabe von Harter und Verdiinnung.

Verarbeitungszeit bei 20°C: 1 Std. 15 Min. - 1 Std. 30 Min.

Spritzdiise | Spritzdruck ||

Compliant 1.3-14 1.8 -2 bar Eingangsdruck
siehe Herstellerangaben
2 Spritzgange Zwischenabluft und Endabliftzeit: 15 Min. bei
20°C
. 1V0C20-25/VOC 30-40
60 -65°C 25 Min. - 35 Min.
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Product preparation - application MATTRIX

Der Einsatz von angemessener, personlicher Schutzausristung wahrend der Applikation wird
dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege, Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.

Glanzgrad bei 60° 5-10 GU 11-15GU  16-25GU  26-35GU  36-50 GU  51-65 GU
K9150 80 65 45 40 20 0
K9140 20 35 55 60 80 100

*Bei Verarbeitung auf Standoblue Basecoat oder Standohyd Plus Basecoat

Glanzgrad bei 60° 5-10 GU 11-15GU  16-25GU  26-35GU  36-50 GU 51-65 GU
K9150 100 70 50 45 30 10

K9140 0 30 50 55 70 90

**Bei der Verarbeitung auf Standox Basecoat oder auf geschliffener Alt- oder

Werkslackierung/Klarlack.

MATTRIX ML1 GERINGER SEITENGLANZ*

Glanzgrad bei 60° 5-10 GU

5630 40-25

K9140 60-75

*Bei Verarbeitung auf Standoblue Basecoat oder Standohyd Plus Basecoat

MATTRIX ML1 GERINGER SEITENGLANZ**

Glanzgrad bei 60° 5-10 GU
5630 50 - 35
K9140 50 - 65

**Bei der Verarbeitung auf Standox Basecoat oder auf geschliffener Alt- oder

Werkslackierung/Klarlack.

Bitte beachten Sie die Matt Level (ML) Information in der jeweiligen Farbtonformel und priifen Sie auf mogliche
Mischungsverhaltnisse im Produktmix Sonstige Produkte in Standowin 1Q.

Nicht zutreffend
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Basislack Beilackierprozess.

WICHTIGER VERARBEITUNGSHINWEIS

Standoblue Basecoat:

Bei Verarbeitung des Standox Matt Klarlack Systems auf Standoblue
Basecoat missen alle Reparaturteile vollstandig entweder mit
Standoblue Basecoat oder Standoblue Color Blend beschichtet und
abgeliftet sein. Um Glanzunterschiede bei der Reparatur zu vermeiden,
dirfen keine Stellen unbeschichtet sein. Dieser Prozess gilt fir alle
Standoblue Basecoat Farbténe (Uni- und Effektfarbtone).

Bitte entnehmen Sie das geeignete Mischungsverhaltnis des Matt
Klarlack Systems und den geforderten Glanzgrad der zugehdrigen
Mattrix Tabelle.

Standohyd Plus Basecoat:

Bei Verarbeitung des Standox Matt Klarlack Systems auf Standohyd
Plus Basecoat mussen alle Reparaturteile vollstdndig entweder mit
Standohyd Plus Basecoat oder Standohyd Plus MIX399 Transparent
beschichtet und abgeliftet sein. Um Glanzunterschiede bei der
Reparatur zu vermeiden, dirfen keine Stellen unbeschichtet sein.
Dieser Prozess gilt fiir alle Standohyd Plus Basecoat Farbtone (Uni-
und Effektfarbtdne).

Bitte entnehmen Sie das geeignete Mischungsverhaltnis des Matt
Klarlack Systems und den geforderten Glanzgrad der zugehdrigen
Mattrix Tabelle.

Standox Basecoat:

Bei Verarbeitung des Standox Matt Klarlack Systems auf Standox
Basecoat sind keine besonderen Anforderungen zu beachten. Bitte
entnehmen Sie bei Verwendung auf Standox Basecoat das geeignete
Mischungsverhaltnis des Matt Klarlack Systems und den geforderten
Glanzgrad der zugehoérigen Mattrix Tabelle.
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Verarbeitungsprozess auf Alt- oder Werkslackierung.

WICHTIGER VERARBEITUNGSHINWEIS

Alt- oder Werkslackierung/Klarlack, gut geschliffen und gereinigt:

Bei Auftrag des Standox Matt Klarlack Systems auf diesen besonderen
Untergrund, sollte der Untergrund vollstandig ausgehartet, gut
geschliffen und griindlich gereinigt sein.

Wenn neu aufgetragener Basislack mit einem normalen glanzenden
Klarlack Uberlackiert wurde, muss dieser grindlich getrocknet,
geschliffen und gereinigt werden vor der Uberlackierung mit dem Matt
Klarlack System.

Bitte entnehmen Sie das geeignete Mischungsverhaltnis des Matt
Klarlack Systems und den geforderten Glanzgrad der zugehorigen
Mattrix Tabelle bei Verwendung auf Alt- oder Werkslackierung/Klarlack.
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Reinigung, Pflege und Instandhaltung von Mattlackierungen

REINIGUNG VON MATTLACKIERUNGEN.

Mattlackierungen benétigen spezielle Pflege im Vergleich zu
herkdmmlichen Lackierungen mit glanzendem Kilarlack.

Eine konventionelle, herkdmmliche und normale Behandlung dieser
speziellen Lackierung kann zu einer irreparablen Schadigung der
matten Oberflache flihren.

Dieser Leitfaden soll dem Autobesitzer helfen, die richtige und
geeignete Pflege zu verwenden, um die Mattlackierung langfristig in
einem gleich bleibenden und einwandfreien Zustand zu erhalten.

Bei stark verschmutzten Mattlackierungen entfernen Sie durch
sorgfaltiges Reinigen der Oberflache zuerst Staub und groben
Schmutz.

Die vorsichtige Verwendung eines Hochdruckreinigers ist grundsatzlich
moglich. Bitte beachten Sie hierzu die entsprechenden Vorgaben des
jeweiligen Automobilherstellers.

Die Duse muss mindestens 30 cm Abstand vom Objekt haben.

Verunreinigungen nicht mit einem trockenen Tuch entfernen, da dies
die Oberflache schwer beschadigen kann.

Entfernen Sie hartnackige Spuren von Insekten oder Vogelkot durch
Einweichen mit Wasser.

Wenn die Rickstande sich hierdurch nicht entfernen lassen, empfehlen
wir die Verwendung von Insektenentfernern oder speziellen
Reinigungsmitteln fiir Mattlackierungen mit Hilfe eines Microfasertuchs.
Teerflecken oder -spritzer kdnnen mit Hilfe eines handelsliblichen
Teerentferners oder Silikon Entferners beseitigt werden.

Beseitigen Sie diese vorsichtig mit einem Microfasertuch und ohne
UbermaRigen Druck.

Fettige oder 6lige Substanzen und Fingerabdriicke sollten sofort
entfernt werden.

Verwenden Sie hierfiir 3M Glasreiniger 08631 oder spezielle Reiniger
fur Mattlackierungen, wie SwissVax Produkte. Sprihen Sie das Mittel
auf die betroffene Flache und wischen Sie es sanft mit einem
Microfasertuch ab.

Versuchen Sie nicht, hartnackige Verunreinigungen durch druckvolles
Abreiben der betroffenen Flache zu entfernen, da dies glanzende
Flecken hinterlasst und diese kdnnen nicht entfernt werden.
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Nachdem die Verunreinigung entfernt ist, beginnen Sie mit dem
Waschprozess, indem Sie das Fahrzeug mit viel sauberem Wasser
absplilen.

Wir empfehlen, das Fahrzeug von Hand zu waschen mit einem weichen
Schwamm oder Microfasertuch.

Bitte verwenden Sie ein neutrales Reinigungsmittel oder ein Produkt fur
die Fahrzeugwasche, welches speziell fir Mattlackierungen entwickelt
wurde.

Stellen Sie sicher, dass das Reinigungsmittel keine Wachs- oder
Politurbestandteile enthalt, da dies zu Stérungen oder
UngleichmaRigkeiten auf der Mattlackierung fihren kann.

Spilen Sie das Fahrzeug erneut mit reichlich sauberem Wasser ab und
trocknen Sie es mit einem feuchten Ledertuch oder einem weichen
Microfasertuch.

Bitte beachten Sie die Hinweise des Herstellers des verwendeten
Reinigungsmittels.
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Reinigung, Pflege und Instandhaltung von Mattlackierungen

HANDHABUNGS- UND ANWENDUNGSREGELN

Verwenden Sie auf der Mattlackierung keine Polier- oder Wachsmittel

fur glanzende Oberflachen, da dies zu Flecken fiihrt. Schiitzen Sie die
Mattlackierung vor Umwelteinfliissen, indem Sie Produkte verwenden,
die speziell fur Mattlackierungen entwickelt wurden und halten Sie sich
immer an die Hinweise des Herstellers.

Auch wenn einige Automobilhersteller die Verwendung von
Autowaschanlagen erlauben, sollte das Fahrzeug bevorzugt von Hand
gewaschen werden. Dies aufgrund der Tatsache, dass die Qualitat der
verwendeten Birsten und Reinigungsmittel und die
Programmeinstellungen nicht bekannt sind und wiederholte Anwendung
mit der Zeit zu Glanzunterschieden in der Mattlackierung fiihren kann.

Wenn Sie das Fahrzeug von Hand waschen, verwenden Sie nicht
denselben Schwamm fiir Rader und lackierte Oberflachen, da harte
Schmutzpartikel oder kleine Steine in den Schwamm eindringen kénnen
und Kratzer auf der Mattlackierung hinterlassen kénnen.

Kleben Sie keine Hinweisschilder, Aufkleber oder Ahnliches auf die
matte Lackoberflache, da Kleberiickstande den Lackfilm beschadigen
konnen.

Die Verwendung von Magnetschildern sollte vermieden werden, da dies
winzige Kratzer auf der Mattlackierung hinterlassen kann.

Vermeiden Sie es, mit groRem Druck Verunreinigungen von der
Mattlackierung abzuwischen, da dies glanzende Flecken hinterlasst und
diese nicht entfernt werden kénnen.

Bitte lassen Sie das Fahrzeug nicht lufttrocknen, um Wasserflecken zu
vermeiden. Trocknen Sie das Fahrzeug immer mit einem feuchten
Ledertuch oder mit einem weichen Microfasertuch. Waschen Sie das
Fahrzeug nicht unter direkter Sonneneinstrahlung und stellen Sie
sicher, dass die Lackoberflache nicht heild ist.

Da Umwelt- und Witterungseinfliisse das Aussehen der Mattlackierung
mit der Zeit beeintrachtigen kénnen, kann ein spezielles Wachsmittel
fur Mattlackierungen, z.B. SwissVax, verwendet werden, um das
Erscheinungsbild der matten Oberflache aufzufrischen. Diese Art von
Produkten kann auch verwendet werden, um das Aussehen einer frisch
applizierten Mattlackierung an die benachbarte Altlackierung
anzupassen. Falls erforderlich, applizieren Sie das spezielle
Wachsmittel fur Mattlackierungen auf die benachbarte Altlackierung,
um das Aussehen beider Oberflachen anzugleichen.
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Leichte Oberflachenstorungen, Mikrokratzer oder Fingerabdriicke, die
beim Zusammenbau von Teilen mit frisch applizierter Mattlackierung
entstanden sind, kdnnen durch Aufsprihen von 3M Glasreiniger 08631
oder 3M Finish Control Spray 55535 auf die betroffene Flache und
Abwischen mit einem sauberen Microfasertuch entfernt werden.
Berlhren Sie die frisch applizierte Mattlackierung nicht bis sie nicht
vollstandig trocken und abgekdhlt ist.

Wenn die noch warme Oberflache berihrt wird, kann dies fleckige
Abdriicke oder Flecken auf der Oberflache hinterlassen.

Das Fahrzeug darf nicht poliert werden!

Diese Empfehlungen und Richtlinien sind nicht vollstandig und bilden
nicht alle verschiedenen Empfehlungen der Automobilhersteller ab. Wir
empfehlen, die jeweiligen Handblcher der Automobilhersteller
hinsichtlich Pflege und Instandhaltung der Original-Mattlackierung zu
konsultieren.
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Reinigung, Pflege und Instandhaltung von Mattlackierungen

VORBEREITUNG DER OBERFLACHE FUR DIE FARBTONMESSUNG

Voraussetzung fur eine Farbtonmessung ist eine saubere Oberflache.

Bei einer Mattlackierung kann die Oberflache nicht einfach poliert
werden, um Kratzer, Anhaftungen oder Verunreinigungen von der
Oberflache zu entfernen.

Wenn das Fahrzeug griindlich gereinigt ist (bitte beachten Sie unsere
Empfehlung zur Reinigung von Mattlackierungen), sollten Sie eine
Flache suchen, die:

- so nah an der Reparaturstelle ist wie moglich
- unbeschadigt ist und frei von Kratzern
- so sauber wie moglich ist.

Wenn Sie eine Stelle fir die Messung ausgewahlt haben, entfernen Sie
jegliche Verunreinigung mit Standox Silicon-Entferner 6600 und/oder
Standox Reiniger 6800.

Verwenden Sie anschlieRend ein Reinigungsmittel fir
Mattlackierungen, z.B. SwissVax Produkte.

Zuletzt noch einmal Reinigen mit Standox Reiniger 6800 und die
Oberflache kann nun gemessen werden.

Verwenden Sie immer ein weiches Reinigungs- oder Microfasertuch.
Verwenden Sie keine harten Papiertlicher, da diese feine Kratzer auf
der Oberflache der Mattlackierung hinterlassen kénnen. Beachten Sie
die Hinweise und Empfehlungen der Hersteller der verwendeten
Reinigungsprodukte.
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In

DFT

Produkte

Standocryl 2K System-Klarlack Seidenglanzend K9140
Standocryl 2K System-Klarlack Supermatt K9150

Standox Harter VOC 20-25
Standox Harter VOC 30-40

Standox Verdiinnung VOC 30-40

Standox Spezial-Matt 5630

Produktmix

Mischungsverhaltnisse mit speziellen Additiven finden Sie in der Produktmix-Tabelle auf Standowin

IQ und im jeweiligen Datenblatt.

DIN 4: 15 - 19 s bei 20°C

45 - 60 ym
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Hinweis

- Das Material sollte vor der Verwendung Raumtemperatur haben (18 - 25°C).

- Material griindlich von Hand aufriihren. Ein Absetzen des Materials im Gebinde flihrt zu einer
Glanzverschiebung, so dass der erwartete und geforderte Glanzgrad nicht erreicht wird.

- Nachdem zuerst von Hand aufgeriihrt wurde, kann das Produkt mit einem Rihrdeckel versehen in
die Mischanlage gestellt werden.

- Uberschiissiges, gebrauchsfertiges Material sollte nicht in das Originalgebinde zuriick geschiittet
werden.

- Produkte immer frisch mischen vor der Applikation und genau an die vorgegebenen Einstellungen
halten. Der Produktmix sollte gewichtsmafig hergestellt werden, um héchste Genaugkeit
sicherzustellen.

- Bitte bedenken Sie, dass der Glanzgrad variieren kann und auch vom verwendeten Farbton
abhangt. Daher empfehlen wir den passenden Glanzgrad durch Erstellen von Musterkarten zu
definieren und diese mit dem zu reparierenden Fahrzeug zu vergleichen.

- Vergleichen Sie die Musterkarten mit dem zu reparierenden Fahrzeug, um zu prifen, dass Farbton
und Glanzgrad passen. Dies sollte wenn mdglich bei Tageslicht gemacht werden.

- Bei Verarbeitung auf Kunststoff-/flexiblen Untergrinden ist keine zusatzliche Elastifizierung
erforderlich.

- Jeder Spritzgang muss gleichmafig aufgetragen werden, um einen einheitlich geschlossenen Film
zu erzeugen. Ein zu trockener Lackauftrag kann dazu flhren, dass die Oberflache fleckig aussieht.

- Alle Schritte der Reparatur sind so sauber wie mdglich auszufiihren. Staubeinschliisse kbnnen aus
dem trockenen Film nicht durch Schleifen oder Polieren entfernt werden.

- Ausreichende Aufheizzeit bis zur Objekttemperatur beachten wahrend der forcierten Trocknung.

- Forcierte Trocknung ist die bevorzugte Trocknungsmethode. Hiermit werden die sichersten und
bestandigsten Ergebnisse hinsichtlich der Reproduzierbarkeit erzielt. Lufttrockung tiber Nacht ist
moglich, kann aber zu Glanzabweichungen fihren.

- Das Einlackieren/Beilackieren von Klarlack ist nicht méglich.
- Frisch lackierte Oberflachen vorsichtig behandeln.

- Der Einsatz von UV-trocknenden Grundmaterialien wird nicht empfohlen und muss im Lackaufbau
mit dem Matt Klarlack-System vermieden werden.

- Die Verwendung anderer Harter/Verdiinner Kombinationen als die beschriebenen hat betrachtliche
Auswirkungen auf den Glanzgrad und das Endergebnis.

- Hartergebinde sofort nach Gebrauch fest verschlieen, denn das Produkt reagiert mit
Luftfeuchtigkeit und Wasser und verliert dadurch seine Durchtrocknungseigenschaft.

- Bitte beachten Sie die Matt Level (ML) Information in der jeweiligen Farbtonformel und priifen Sie
auf mégliche Mischungsverhaltnisse im Produktmix Sonstige Produkte in Standowin 1Q.

Vor der Verarbeitung beachten Sie bitte das jeweilige Sicherheitsdatenblatt. Die Warnhinweise auf der Verpackung
beachten.

Alle anderen im Reparatur-Lackiersystem von Standox aufgefiihrten Produkte sind aus unserem Produktsortiment.
Systemeigenschaften werden nicht zugesichert, wenn das zugehérige Produkt in Kombination mit anderen Produkten oder
Additiven verwendet wird, die nicht zum Produktsortiment von Standox gehéren (auRer bei ausdriicklicher Freigabe).

Nur zur Benutzung durch den Fachmann. Die vorstehenden Informationen sind von uns sorgfaltig ausgewahlt und
zusammengestellt worden und entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. Die Informationen sind unverbindlich und
wir ibernehmen keine Haftung fiir inre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstéandigkeit. Die Uberpriifung der Informationen auf
Aktualitdt und Geeignetheit fir die vom Verwender beabsichtigte Anwendung obliegt dem Verwender selbst. Das in diesen
Informationen enthaltene geistige Eigentum wie Patente, Marken und Urheberrechte ist geschitzt. Alle Rechte
vorbehalten. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu
jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu &ndern
und zu erganzen. Diese Bestimmungen gelten fiir die Anderungen und Ergénzungen uneingeschrankt fort.
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