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Standox EP Primer Surfacer U7200

Standox EP Primer Surfacer U7200 er en epoksybasert,
o universell, kromatfri grunnfyller som gir
korrosjonsbeskyttelse for stdlunderlag og galvaniserte
underlag. Den har veldig god holdbarhet. Den gir god
isolasjon pa termoplastiske underlag og er tilgjengelig i
SprayMax-sprayboks for mindre reparasjoner og
gjennomslipte omrader. Resultatet kan sammenlignes
med det man oppndr med en HVLP-sprgytepistol.

STANDOX - WUPPERTAL - GERMANY

- God isolerende effekt.
Egner seg for IR-tgrking.

- Grunning for Standox Polyester Spray Plastic U1100 pa
sink.

- God holdbarhet ved lagring.
- Universell, epoksybasert grunnfyller.
Blandes 3:1 med EP Hardener U7210.

EP-GRUNDIERFULLER
EP PRIMER SURFACER
IMPRESSION-APPRET EP

Klassisk epoksybasert grunnfyller med veldig gode
tekniske egenskaper.
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Product preparation - application STANDARD VATT-I-VATT

Det er sterkt anbefalt og benytte godkjent verneutstyr under pafgring, for & unnga irritasjon pa hud og
i gyne.

Bart metall, slipt og rengjort

Galvanisert stal eller myk aluminium slipt og rengjort

Originallakk eller gammel lakk, godt slipt og rengjort

Originalgrunning (e-coat), fint slipt eller uslipt og grundig rengjert. OBS: Pga store variasjoner i
e-grunninger pa markedet, kan kvaliteten variere mye. Derfor tilrades lett sliping av e-grunningen.
Overflater som er forbehandlet med 2K polyesterprodukter, deretter lett slipt

Glassfiberforsterket polyesterunderlag, uten slippmidler, slipt og rengjort.

Primer surfacer | Herder | Tynner

Volum Vekt Volum Vekt Volum Vekt Volum Vekt
3 100 1 18 20 % 14 25 % 16
u7200 EP HARDENER 2K 10-20 VOC T 15-30
u7210 2K 15-25 VOC T 30-40
2K 20-25
2K 25-35
2K 35-40

Brukstid ved 20°C: 3 t

L [Sproytedyse Spraytetrykk |
Kompatibel 1.3-1.6 1.5-2 bar Innvendig trykk
HVLP 1.3-1.6 0.7 bar Forstgvningstrykk

Se produsentens instruksjoner

. Primer | Primer-surfacer

1 strgk siste avluftning: 1t-2t

C Prmer Primer-surfacer

2K Fyller 2K topplakk
Polyester produkter Standohyd Plus Basecoat / Standohyd Plus
Transformer
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Product preparation - application STANDARD SLIPING

Det er sterkt anbefalt og benytte godkjent verneutstyr under pafgring, for & unnga irritasjon pa hud og
i gyne.

Bart metall, slipt og rengjort

Galvanisert stal eller myk aluminium slipt og rengjort

Originallakk eller gammel lakk, godt slipt og rengjort

Originalgrunning (e-coat), fint slipt eller uslipt og grundig rengjert. OBS: Pga store variasjoner i
e-grunninger pa markedet, kan kvaliteten variere mye. Derfor tilrades lett sliping av e-grunningen.
Overflater som er forbehandlet med 2K polyesterprodukter, deretter lett slipt

Glassfiberforsterket polyesterunderlag, uten slippmidler, slipt og rengjort.

Primer surfacer | Herder | Tynner

Volum Vekt Volum Vekt Volum Vekt Volum Vekt
3 100 1 18 20 % 14 25 % 16
U7200 EP HARDENER 2K 10-20 VOC T 15-30
u7210 2K 15-25 VOC T 30-40
2K 20-25
2K 25-35
2K 35-40

Brukstid ved 20°C: 3 t

Sproytedyse Spraytetrykk I
Kompatibel 1.3-1.6 1.5-2 bar Innvendig trykk
HVLP 1.3-1.6 0.7 bar Forstgvningstrykk

Se produsentens instruksjoner

2 - 3 Strgk mellom- og sluttavluftning: 5 min - 10 min

- [u7n210

20 °C 12t-161
60 -65°C 30 min - 40 min

Anbefalt for kortbglge IR utstyr.
Halv styrke : 3 - 5 min
Full styrke: 12 - 14 min

P400 - P600

2K topplakk
Standohyd Plus Basecoat / Standohyd Plus Transformer
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In

DFT

Teoretisk
dekk-evne

Produkter

Standox EP Primer Surfacer U7200

Standox EP Hardener U7210

Standox Thinner 2K 10-20
Standox Thinner 2K 15-25
Standox Thinner 2K 20-25
Standox Thinner 2K 25-35
Standox Thinner 2K 35-40
Standox Thinner VOC 15-30
Standox Thinner VOC 30-40

Produktblanding

Blandingsforhold med spesialprodukter finnes i tabellen for produktmix i Standowin iQ og i hvert
enkelt TDS.

60 - 90 uym

375 - 390 m?/l ved 1 um tarrfilmtykkelse

Grunnet forskjellig herder karakteristik og forskjellige blandeforhold ved klar til bruk i vare TDS
versjoner, vil teoretisk dekkevne kalkulasjon kunne variere.

Viktig: Praktisk materialforbruk avhenger av flere faktorer, f.eks. objektets geometri,
underlagsformasjon, paferingsmetode, sprgytepistol innstilling, spraytetrykk osv.

Etter bruk rengjgres med et egnet Igsemiddelbasert renggringsmiddel

Anmerkninger

- Materialet ma ha romtemperatur (18-25°C) far bruk.

- Husk & beregne ekstra tid for oppvarming til objekttemperatur.

- Overskuddsmateriale skal ikke helles tilbake i boksen.

- Bland godt for hand fer boksen settes i miksemaskin.

- Ma oversprgytes innen 2 timer hvis dekklakken skal pafgres i en vatt-i-vatt-prosess.

- Dette produkt gir tre maneders bestandighet mot vaer og vind pa bart stal med en tarrfilmtykkelse
pa 50 my.

- Hvis det brukes EP Primer Surfacer som grunning pa galvanisert metall, mé& den tarkes i 30
minutter i 60-65°C eller lufttgrkes natten over og nedmattes for overlakkering med
polyesterprodukter.

- Fylleren kan innfarges inntil 10% med Standocryl VOC Topcoat. Terke- og slipeegenskapene kan
pavirkes.

- I land uten VOC-direktiv kan Standox Basecoat/Standocryl 2K Topcoat/Standocryl 2K Topcoat
NEW ogsa brukes.

- Ma ikke legges over syregrunning.
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Les sikkerhetsdatablad fer bruk, observer fareinformasjon som er gitt i produktetiketten

Alle andre produkter som det blir referert til i denne lakkeringsprosedyren er fra vart Standox produktassortiment. Vare
oppgitte systemegenskaper vil ikke veere gyldig nar gitte materialer blir anvendt i kombinasjon med andre materialer, eller
tilsetninger som ikke er en del fra vart Standox produktassortiment, dersom disse ikke blir nevnt.

Kun til profesjonelt bruk! Informasjon som er angitt i dette dokumentet er spesielt valgt ut, og arrangert av oss. Den er
basert ut fra var beste kunnskap pa naveaerende utgivelsestidspunkt. Denne informasjon er kun gitt til dette formalet. Vi er
ikke ansvarlige for ngyaktighet og fullstedighet. Det er helt opp til bruker & kontrollere at gitte opplysninger er oppdatert og
har de egenskaper som trengs til lakkeringsformalet. Den intellektuelle eierrettighet i denne informasjonen, inkludert
patenter, varemerker og opphavsrettigheter er beskyttet. Alle rettigheter er beskyttet. Relevante oppgitte informasjoner om
materialer, og sikkerhetsdata, og advarsler som er gitt pa fareetikett ma fglges. Vi kan endre og / eller fierne deler av
informasjonen, hele eller deler av denne informasjonen, nar som helst etter eget forgodtbefinnende , uten forvarsel, og tar

ikke ansvar for & oppdatere informasjon. Alle regler som er fastsatt i denne paragraf gjelder tilsvarende for eventuelle
fremtidige endringer og tillegg .
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