Standox VOC Nonstop Primer Surfacer U7580

Wypetniacz gruntujacy Standox VOC Nonstop Primer
Surfacer U7580 zapewnia bardzo dobra ochrone przed
korozja i Swietna przyczepnos$¢. Powstal na bazie
sprawdzonego i znanego wypetniacza VOC Nonstop
Primer Filler U7550 i moze by¢ aplikowany
bezposrednio na stal i aluminium podczas lakierowania
samochodéw osobowych. Moze by¢ aplikowany na
najczesciej stosowane tworzywa sztuczne w
samochodach osobowych. Produkt umozliwia
ekonomicznga aplikacje na wielu réznych podiozach.

STANDOX . WypPERTAL - GERMANY

m - Spetnia normy LZO.

d Mozliwos¢ aplikacji bezposrednio na metal lub tworzywa
B sztuczne.

MR AR - Doskonata ochrona przed korozjg i znakomita

; przyczepnosc.

Bardzo tatwy w aplikaciji.

Diuga zywotnos¢.

Moze by¢ stosowany pod wszystkie lakiery bazowe marki
Standox.
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Product preparation - application STANDARD

Zalecamy uzywanie $rodkow ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu przed
podraznieniami.

Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Stal ocynkowana lub aluminium przeszlifowane i oczyszczone

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunty fabryczne OEM (E-coat), przeszlifowane wykanczajaco lub nie przeszlifowane i doktadnie oczyszczone.
Ze wzgledu na szeroki asortyment powtok elektroforetycznych dostepnych na rynku, ich wtasciwosci moga sie
zasadniczo rézni¢ miedzy sobg. Z tego powodu zalecane jest jej zeszlifowanie.

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i nastepnie
przeszlifowane wykanczajgco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione widknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych, przeszlifowane i
oczyszczone

Nowe elementy z tworzyw sztucznych wystepuace na zewnagtrz pojazdéw wygrzewacé przez 60 min w
temperaturze 60-65°C/ pierwsze czyszczenie wykonac¢ przy uzyciu bardzo drobnej wiokniny Sciernej
nasgczonej srodkiem Standoflex Plastic Cleaner antystatyczny/ czyszczenie koncowe wykonac¢ przy uzyciu
niepylacej $ciereczki nasgczonej Standoflex Plastic Cleaner antystatyczny.

Wytrzyj powierzchnig, aby obluzowac i usungé zanieczyszczenia. Natychmiast doktadnie wytrzyj czysta
Sciereczka.

Czesto zmienia¢ Sciereczki, nigdy nie uzywac brudnych Sciereczek.

Dokfadnie usuh wszystkie pozostatosci Srodkéw antyadhezyjnych.

Naprawy zewnetrznych czesci samochodowych z typowych tworzyw sztucznych, przeszlifowanych i
oczyszczonych

Wstrzasnac przed uzyciem. (przez co najmniej dwie minuty)

Zdjag¢ czerwony przycisk znajdujgcy sie na pokrywce i umiesci¢ go w zaworze aktywujgcym na dnie puszki.
Wcisng¢ zawor aktywujgcy do wewnatrz.

Po aktywacji ponownie wstrzgsa¢ aerozolem przez co najmniej dwie minuty.

Wykonaj przetrysk prébny po wstrzgsaniu.

Utwardzany : 8 h
Przed kazdym uzyciem dobrze wstrzasngé.

2 - 3 warstwy z zachowaniem czasu odparowania
miedzywarstwowego: 5 min - 10 min

18-22°C 12h-16h
60 - 65 °C 30 min - 40 min

Przewodnik dla promiennikéw podczerwieni IR fal krétkich
Potowa mocy: 2 min
Petna moc: 8 min

P500 - P600

L. bazowy + L. bezbarwny
2K Topcoat
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Produkty

Standox VOC Nonstop Primer Surfacer U7580

50 - 80 ym
DFT "
' Po uzyciu, uchwyci¢ puszke do gory dnem i krétkotrwale przetryska¢ w celu oczyszczenia dyszy.
Uwagi

- Odlegtos¢ aplikacji do podtoza powinna wynosi¢ od 15 do 25 cm.
- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.
- Przy suszeniu na powietrzu zalecamy minimalng temperature +15°C.

- Ze wzgledu na duzg liczbe stopow metali wzglednie procesu
technologicznego ich wytwarzania, rekomendowane jest wykonanie
wstepnego testu na podtozu, aby potwierdzi¢, ze obrobka wstepna
jest wystarczajgca i gwarantuje doskonatg przyczepnosc.

- Na gota stal, stal ocynkowang i miekkie aluminium mozna zastosowaé¢ Standox Express Prep
Wipes U3000, Grunt kwasny lub podktad epoksydowy, ale nie jest to obowigzkowe.

- Szczegotowe informacje na temat odpowiednich podiozy z tworzyw sztucznych mozna znalez¢ w
Systemie lakierowania tworzyw sztucznych Standox, Karta techniczna TDS - SXPlasticSystem.

Zapoznac¢ sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w skfad naprawczego systemu lakierniczego bedace produktami z
naszego Standox asortymentu produktéw. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinacji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej Standox,
chyba Zze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosé,
doktadnosc¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczacego witasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujagcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.
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