Standox VOC Xtreme Filler U7600

STANDOX - WUPPERTAL - GERMANY

VOC-XTREME

FULLER
FILLER

APPRET

An Axalta Coating Systems Brand

®

W oparciu o najnowsza technologie powstat rewolucyjny produkt, ktory
zZnaczaco poprawia proces przygotowania powierzchni - VOC Xtreme Filler
U7600 marki Standox. Wypetniacz jest aplikowany jednej warstwie (Aplikacja
w 1 Cyklu) bez odparowania miedzywarstwowego. Produkt ma bardzo dobre
wiasciwosci schnace. Jest idealny dla warsztatow, ktére chca poprawic swoja
przepustowos$¢ oraz wydajnos¢ pracy.

tatwe proporcje mieszania 1:1 z produktem Standox Xtreme Filler Hardener.
Wygodna aplikacja oraz bardzo dobra stabilnos$¢ na powierzchniach pionowych.
Aplikacja w 1 Cyklu bez odparowania miedzywarstwowego az do czterech warstw.
Gtadka aplikacja pistoletem lakierniczym.

Wyjatkowo dobrze schnie na powietrzu. Gotowy do szlifowania po 20 minutach*
suszenia na powietrzu (w zaleznosci od warunkoéw klimatycznych).

Wiele mozliwosci suszenia; takze lampga IR lub w kabinie w bardzo krétkim czasie.
Zaréwno do drobnych napraw, jak i renowacji kilku paneli jednoczes$nie.
Umozliwia osiggniecie wysokiego potysku warstwy nawierzchniowej.

Dostepny w trzech kolorach: biatym, szarym oraz czarnym.

Podczas przygotowania metalowych powierzchni uzycie Sciereczek Express Prep
Wipes U3000 jest konieczne.

VOC Xtreme Filler oraz Express Prep Wipes wpisuja si¢ w koncepcje Naprawy w 1
Dzien.

W potaczeniu z Standox VOC Xtreme Plastic Additive U7660 moze by¢ aplikowany na
tworzywach sztucznych powszechnie stosowanych w samochodach osobowych.

Rewolucyjny, szybkoschnacy wypetniacz.
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Product preparation - application STANDARD SZLIFOWANIE

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Stal, stal ocynkowana i miekkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone, poddane dziataniu Standox
Express Prep Wipes U3000

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajaco.

Podktad Rozcienczalnik/Dodatek/Przys
pieszacz

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo
1 100 1 55 10% 10
u7600 4600 u7610

4620

* Ponizej 15°C & wilgotnosci wzglednej 30%, gdy schniecie jest zbyt wolne, uzyj utwardzacza Xtreme Filler
Hardener Fast 4620.

Czas zelowania w 20°C: 30 min-1h
* Ustawienie z Xtreme Filler Hardener Fast 4620, zuzy¢ w ciggu 30 min.

Dysza natryskowa Ci$nienienatrysku [ |

Compliant 14-16 1-1.5bar cisnienie wlotowe
HVLP 14-16 0.7 bar cisnienie powietrza w
dyszy

patrz instrukcja producenta

2 - 4 warstwy az do uzyskania matu po pierwszej warstwie, dla
kolejnych warstw nie jest wymagane
odparowanie

- |XtremeFiller Hardener

20 °C 20min-1h
40-45°C 10 min - 15 min
60 -65°C 5 min - 10 min

Przewodnik dla promiennikéw podczerwieni IR fal krétkich
Potowa mocy: 5 - 10 min

P500 - P600

Polakierowaé w ciggu 72 godzin

Filler should be sanded and cleaned just prior the application of basecoat.
L. bazowy + L. bezbarwny

2K Topcoat

Utwardzany Standohyd Plus Basecoat + VOC Xtreme Plus Clear K9600.
Standoblue Basecoat + VOC Xtreme Plus Clear K9600.
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Product preparation - application STANDARD TWORZYWA SZTUCZNE

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skoéry i oczu
przed podraznieniami.

Naprawy zewnetrznych czesci samochodowych z typowych tworzyw sztucznych, przeszlifowanych i
oczyszczonych

Grunt fabryczny OEM na tworzywa, zmatowany i oczyszczony.

Nowe typowe zewnetrzne czesci samochodowe z tworzywa sztucznego, wygrzewane przez 60 min. w
60-65°C / pierwsze czyszczenie za pomocg ultra drobnej widkniny sciernej nasgczonej Standoflex
Plastic Cleaner 6500 antystatyczny / koncowe czyszczenie szmatkg zwilzong Standoflex Plastic
Cleaner antystatyczny.

Wytrzyj powierzchnie, aby obluzowac i usung¢ zanieczyszczenia. Natychmiast doktadnie wytrzyj
czystg sciereczka.

Czesto zmieniac¢ Sciereczki, nigdy nie uzywac brudnych sciereczek.

Podktad Rozcienczalnik/Dodatek/Przys
pieszacz

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo
1 100 1 55 20% 20
u7600 4600 u7660

4620

* Ponizej 15°C & wilgotnosci wzglednej 30%, gdy schnigcie jest zbyt wolne, uzyj utwardzacza Xtreme Filler
Hardener Fast 4620.

Czas zelowania w 20°C: 30 min-1h
* Ustawienie z Xtreme Filler Hardener Fast 4620, zuzy¢ w ciggu 30 min.

Dysza natryskowa Cisnienie natrysku ]

Compliant 14-1.6 1.5 bar cisnienie wlotowe
HVLP 14-1.6 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

2 - 3 warstwy az do uzyskania matu po pierwszej warstwie, dla
kolejnych warstw nie jest wymagane
odparowanie

- |XtremeFiller Hardener

20 °C 20 min-1h
40-45°C 10 min - 15 min
60 -65°C 5 min - 10 min
P500 - P600

Polakierowaé w ciggu 72 godzin

Filler should be sanded and cleaned just prior the application of basecoat.

L. bazowy + uelastyczniony L. bezbarwny

2K Uelastyczniony lakier nawierzchniowy

Utwardzany Standohyd Plus Basecoat + Uelastyczniony VOC Xtreme Plus Clear K9600.
Standoblue Basecoat + Uelastyczniony VOC Xtreme Plus Clear K9600.
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Teoretyczna
wydajnos¢

Produkty

Standox VOC Xtreme Filler U7600

Standox Xtreme Filler Hardener 4600
Standox Xtreme Filler Hardener Fast 4620

Standox Thinner VOC 15-30
Standox Thinner VOC 30-40
Standox Xtreme Filler Accelerator U7610

Standox VOC Xtreme Plastic Additive U7660

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej
sie na Standowin IQ oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.

Utwardzacz i Rozcienczalnik powinien by¢ wybrany w zaleznosci od temperatury aplikacji oraz
wielkosci naprawy.

4600 Utwardzacz Xtreme Filler Hardener jest utwardzaczem przeznaczonym do
stosowania tylko z podktadem VOC Xtreme Filler. Moze by¢ stosowany do
wszystkich rodzajéw napraw i w kazdych warunkach klimatycznych i do
wszelkich opcji suszenia.

4620 Szybki utwardzacz Xtreme Filler Hardener fast 4620 jest przeznaczony do
stosowania tylko z podktadem VOC Xtreme Filler U7600.
Przyspiesza on wydajnos¢ procesu utwardzania i jest przeznaczony tylko do
stosowania przy chtodnej i suchej pogodzie <15°C / <30% wilgotosci wzgledne;.

u7610 Przyspieszacz Xtreme Filler Accelerator U7610 mozna stosowac tylko z
podktadem VOC Xtreme Filler. Przyspiesza on schnigcie na powietrzu,
zwtaszcza w warunkach niskiej wilgotnosci i kiedy podkfad jest suszony
intensywnie.

u7660 VOC Xtreme Plastic Additive U7660 jest promotorem adhezji do tworzyw
sztucznych dedykowanym do stosowania wytgcznie z VOC Xtreme Filler U7600
oraz VOC Xtreme Wet-on-wet Filler U7650, aby zapewni¢ im wiasnosci
umozliwiajace bezposrednie lakierowanie naprawcze tworzyw sztucznych.

VOC T 15-30 Sredni rozcienczalnik odpowiedni do napraw elemetu, kilku elementéw oraz
duzej wielkosci napraw. Zalecany dla zakresu temperatur aplikacji np. 15-30°C.
VOC T 30-40 Wolny rozcienczalnik odpowiedni do sredniej i duzej wielko$ci napraw.

Zalecany do stosowania w goracych klimatach np. 30-40°C.

80 - 150 ym

390 m?I przy 1 mikronach grubosci suchej powioki

Ze wzgledu na rézne wiasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.
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Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.

Uwagi

- Doktadnie wymieszaj recznie przed umieszczeniem puszki na mieszalniku.
- Wilgotnos¢ przy$piesza proces schniecia i skraca czas zywotnosci mieszanki.
- Nie uzywa¢ Grunt kwasny pod podktad VOC Xtreme Filler U7600.

- Zastosowanie sciereczki do obrébki wstepnej Standox Express Prep Wipes U3000 jest
obowigzkowe na gote metalowe podtoza. Niestosowanie jej mozna wykry¢ analitycznie.

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Moze by¢ réwniez stosowany z krétkim czasem odparowania miedzywarstwowego do izolowania
miejsc szpachlowanych Szpachla.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Bardzo wczesne szlifowanie jest do osiagnigcia przy uzyciu premium / elastycznych tarcz
szlifierskich.

- Szlifowalnos¢ po 20 min w zaleznosci od wilgotnosci / temperatury i grubosci suchego filmu
powtoki.

- Po uzyciu wszystkie puszki muszg by¢ natychmiast zamkniete.

- W razie potrzeby, w przypadku duzych powierzchni do zmieszanego materiatu mozna dodaé do 5%
rozcienczalnika.

- Jesli VOC Xtreme Filler U7600 jest zmieszany z VOC Xtreme Plastic Additive U7660, mieszanina
ta moze by¢ réwniez nanoszona na sgsiednie czesci metalowe (powierzchnie czystego metalu
nalezy zagruntowaé przy uzyciu Standox Express Prep Wipes U3000) chociaz nie jest to gtowny
obszar zastosowania.

- Dla poprawy przyczepnosci, szczegolnie na krytycznych podfozach z tworzyw sztucznych, takich jak
np.: PP, przed natozeniem VOC Xtreme Filler U7600 zmieszanego z VOC Xtreme Plastic Additive
U7660 zaleca sie uzycie gruntu na tworzywa Standoflex Plastic Primer U3060/U3060S lub
Standoflex Plastic Adhesion Primer U3070/U3070S..

- Wiecej szczegdtowych informacji, np. dotyczgcych odpowiednich podtozy z tworzyw sztucznych,
patrz Karta systemu lakierowania tworzyw sztucznych Standox SXPlasticSystem.

Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Standox asortymentu produktow. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej Standox,
chyba Zze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytacznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosc,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkdéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego wtasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakéw handlowych oraz praw autorskich. Wiasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktow. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.

f=rd

SX-PL 1670 Version 57 2401 5/5



