Standoflash UV-A Filler U7120

Wypetniacz Standoflash UV-A Filler U7120 jest
przeznaczony do naprawy niewielkich uszkodzen, w
tym napraw punktowych i napraw typu MicroRepair.
Bardzo krotki czas schniecia stosujac lampy rteciowe
HID lub lampy LED emitujace $wiatto UV-A o
intensywnosci w zakresie 360-400 nm.

- Jednosktadnikowy wypetniacz gruntujacy: gotowy do
uzycia (bez ograniczenia zywotnosci).

- Mozliwos$¢ aplikacji bezposrednio na metal.

- Aplikacja w 1 Cyklu.

- Bardzo kroétki czas schniecia stosujac lampy rteciowe HID
lub lampy LED emitujace $wiatto UV-A o intensywnosci w

 umizo ) zakresie 360-400 nm.

- katwe szlifowanie.

- Moze by¢ pokryty wszystkimi lakierami bazowymi i
nawierzchniowymi marki Standox.

- Znakomita przyczepnos$c¢ lakieru nawierzchniowego.

- Jasnoszary, lekko transparentny kolor.

Wypetniacz gruntujacy do bardzo szybkich napraw
punktowych lub napraw MicroRepair.
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Product preparation - application lampa UV-A

Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Stal ocynkowana, przeszlifowana i oczyszczona

Miejsca przeszlifowan do czystego aluminium maksimum 3 cm, przeszlifowane i oczyszczone

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajaco.

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Sztywne i potsztywne typy tworzyw sztucznych pokryte po przygotowaniu (czyszczenie/ wygrzewanie/
czyszczenie) przy uzyciu Standoflex Plastic Primer U3060.

Gotowy do uzycia

Nie dotyczy

il

Compliant 1.8 -2 bar cisnienie wlotowe
HVLP 1.2 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

2 lekkie warstwy zbedny czas odparowania miedzywarstwowego
koncowe odparowanie: 2 min

Szacowany czas utwardzania dedykowanych lamp 400W Mercury HID: 3 minuty z odlegtosci 10 cm.
Szacowany czas utwardzania dla lampy LED emitujgcej swiatto UV-A (360 nm - 400 nm o
maksymalnej wydajnosci swietinej 350mW/cm?): 1 minuta z odlegtosci 10 cm w obszarze
maksymalnej wydajnosci $wietlnej.Dzieki zastosowaniu lamp LED emitujgcych swiatto UV-A mozna
skréci¢ czas utwardzania ze wzgledu na wyzsze natezenia w odpowiednim zakresie dtugosci fal (360
nm-400 nm).Wystarczajace utwardzenie oraz przyczepnosc¢ zalezy od: grubosci suchej powtoki,
intensywno$ci i widma emisji lampy UV, odlegto$ci od obiektu, wielko$ci naprawy oraz czasu
utwardzania. Lampy UV-A maja znaczne réznice w dziataniu, dlatego aby uzyskac dobre utwardzenie
zalecamy wykonanie testowej aplikacji w potgczeniu z suszeniem wybrang lampg.Produkt jest lekko
przezroczysty w celu uzyskania dobrego schniecia. Nie nanosi¢ do pokrycia!

P500 - P600

L. bazowy + L. bezbarwny
2K Topcoat
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Product preparation - application VISIT UV Flash Dry lamp - Metal

Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Stal ocynkowana, przeszlifowana i oczyszczona

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Miejsca przeszlifowan do czystego aluminium maksimum 3 cm, przeszlifowane i oczyszczone
Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajaco.

Gotowy do uzycia

Nie dotyczy

& I T T

Compliant 1.8 -2 bar cisnienie wlotowe
HVLP 1.2 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

i

2 lekkie warstwy zbedny czas odparowania miedzywarstwowego
koncowe odparowanie: 2 min

VISIT UV Flash Dry 15/700
2 x 20 btyskow

P500 - P600

L. bazowy + L. bezbarwny
2K Topcoat
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Product preparation - application VISIT UV Flash Dry lamp - Plastik

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skoéry i oczu

przed podraznieniami.

Czesci z tworzyw sztucznych pokryte promotorem przyczepnosci do tworzyw Standoflex Plastic

Primer U3060.

Gotowy do uzycia

Nie dotyczy

Compliant
HVLP 1.2

patrz instrukcja producenta

1.8 -2 bar cisnienie wlotowe

0.7 bar cisnienie atomizaciji

0.5 warstwa

0.5+1

1 tok pracy

1 warstwa: cienka i zamknieta
2 warstwa: normalna

VISIT UV Flash Dry 15/700
20 blyskéw

koncowe odparowanie: 2 min
VISIT UV Flash Dry 15/700

20 blyskéw

z zachowaniem czasu odparowania
miedzywarstwowego: 1 min

VISIT UV Flash Dry 15/700

20 blyskéw

patrz wyzej

P500 - P600

L. bazowy + L. bezbarwny
2K Topcoat
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Teoretyczna
wydajnos¢

Produkty

Standoflash UV-A Filler U7120

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej
sie na Standowin |Q oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.

70 - 90 um Jesli wymaga sie uzyskania wiekszych grubosci powioki, konieczne jest miedzywarstwowe
suszenie promieniami UV przed aplikacjg kolejnych warstw. Nie jest wymagane miedzyszlifowanie w
trakcie tego procesu.

470 m?/| przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki

Ze wzgledu na rézne wiasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogag
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.

Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.

Uwagi

- Materiat musi byé przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Musi zosta¢ sprawdzona kazda inna technologia lampy UV-A.

- Nie mozna stosowaé w miejscach na pojezdzie, w ktérych mogg wystepowacé opary paliwa, takie
jak np. klapka wlewu paliwa.

- Podktad nie moze by¢ barwiony.

- Pistolety natryskowe powinny by¢ wyposazone w nieprzepuszczajgce swiatta kubki grawitacyjne.

- Przed pobraniem z puszki bardzo dobrze wymieszac¢ przy uzyciu listwy.

- W odniesieniu do wiasnosci elastycznych, nie jest dozwolone zastosowanie Standox Plasticiser.

- Papier maskujgcy nalezy bezwzglednie usung¢ przed zastosowaniem pulsacyjnej lampy UV.

- Materiat moze by¢ ponownie pokrywany samym sobg po suszeniu promieniami UV bez
koniecznos$ci miedzyszlifowania.

- Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji bezpieczenstwa.

- Nie nalezy uzywac¢ do pracy urzgdzenia, bez uprzedniego przeczytania i zrozumienia instrukcji jego
stosowania oraz zasad bezpieczenstwa podanych przez producenta.

- Podczas przechowywania produkt nie powinien by¢ narazony na dziatanie swiatta.

- Na czystg stal, stal ocynkowang i miekkie aluminium mozna zastosowa¢ Standox Express Prep
Wipes U3000, w celu poprawy ochrony przed korozjg oraz przyczepnosci.
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Zdrowie i bezpieczenstwo przy stosowaniu lampy Standoflash UV:

Przy aplikacji podktadu Standoflash UV-A Filler U7120 nalezy podejmowac te same $rodki ochrony i bezpieczenstwa jak
dla standardowych materiatow lakierniczych.

Obstuga urzadzenia:

Przestrzega¢ Scisle instrukcji uzytkowania producenta urzgdzenia do suszenia promieniami UV - VISIT UV Flash Dry
15/700.

Ochrona skéry i oczu:

Dla ochrony skoéry i oczu przed o$lepiajgcymi btyskami i promieniowaniem UV nalezy zawsze podejmowac nastepujgce
dziatania.

* Naktada¢ na twarz maske chronigcg przed promieniami UV

» Naktada¢ rekawice pochtaniajgce / odbijajace promieniowanie UV

* Naktadac¢ ubranie robocze pochtaniajgce / odbijajgce promieniowanie UV

* Niezabezpieczony personel nie powinien znajdowac sie w odlegtosci 5 metréw od lampy podczas jej uzytkowania.
Miejsce pracy:

Aby wykluczy¢ ewentualnych niewtasciwe uzytkowanie, zalecamy utworzenie osobnego wentylowanego obszaru
roboczego.

Maksymalny poziom naswietlania:

Dotychczasowe doswiadczenia z lampg UV Flash Dry 15/700 firmy VISIT, wskazujg, ze w przypadku wtasciwego uzywania
(elastyczna uszczelka lezy na zupetnie ptaskiej powierzchni, patrz instrukcja uzytkowania), promieniowanie UV zastrzezone
przez ICNIRP, pozostaje na dopuszczalnym poziomie do 30J/m?, przy 3000 impulséw / btyskach lampy w czasie 8 godzin
roboczych. Prosze zwrdci¢ uwage, ze reflektor jest wyposazony w ostone przeciwodblaskowa, ktéra musi pozostac
nienaruszona w trakcie uzywania reflektora. Pomiary promieniowania przez wtasciwe instytucje sg zalecane w przypadku,
gdy liczba impulséw / btyskéw w trakcie 8 godzin roboczych przekracza 3000. Prosimy o kontakt z wtasciwg instytucjg
wykonujgcg pomiary.

Szkolenia personelu:

Urzadzenie suszace promieniami UV moze by¢ stosowane wytgcznie przez przeszkolony i wykwalifikowany personel.
Zgodnie z wymogami prawa, warsztat lakierniczy powinien udostepnic instrukcje obstugi opisujgca korzystanie z
urzadzenia.

Zdrowie i bezpieczenstwo przy stosowaniu lamp UV-A:

Przy aplikacji podktadu Standoflash UV-A Filler U7120 nalezy podejmowac te same $rodki ochrony i bezpieczenstwa jak
dla standardowych materiatow lakierniczych.

Obstuga urzgdzenia:

Przestrzega¢ $cisle instrukcji uzytkowania producenta urzgdzenia.

Ochrona skéry i oczu:

Dla ochrony skory i oczu przed oslepiajgcymi btyskami i promieniowaniem UV nalezy podjaé nastepujgce dziatania.
» Naktada¢ na twarz odpowiednig maske chronigcg przed promieniami UV

» Naktadac¢ rekawice pochtaniajgce / odbijajace promieniowanie UV
* Naktadac¢ ubranie robocze pochtaniajgce / odbijajace promieniowanie UV
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Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzace w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedace produktami z
naszego Standox asortymentu produktéw. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujgcymi w naszej ofercie produktowej Standox,
chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosé,
doktadnos$¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualno$ci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego wiasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowa¢ sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktow. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg réwniez wszelkich zmian w przysztosci.

=
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