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Wypetniacz Standox VOC System Filler U7540 to ekonomiczny
produkt oferujacy znakomite wtasciwosci. Nie zawiera
chromianéw i jest bardzo uniwersalny. Jest tatwy w aplikacji
niemal na kazdym podiozu, od przygotowanych fabrycznie
powierzchni, po przeszlifowane podtoza poliestrowe.
Wypeiniacz Standox VOC System Filler U7540 charakteryzuje
sie znakomita stabilnoscia pionowa, krétko schnie, zapewnia
dobre wlasciwosci wypelniajace i szybko sie utwardza. Nawet
przy duzej grubosci warstwy na powierzchni nie pojawiaja
sie pecherze. Dzieki dobrym wiasciwo$ciom wypetniajacym
podioze jest tatwe do szlifowania, zaréwno na sucho, jak i na
mokro, ponadto zapewnia doskonata przyczepnosc dla
warstwy nawierzchniowej, oszczedzajac czas i pieniadze.
Wypetniacz moze byc¢ pokryty lakierem nawierzchniowym o
wysokiej zawartosci czastek statych, a takze
konwencjonalnymi lub wodorozcienczalnymi lakierami
bazowymi.

- katwe szlifowanie.
Dobre wtasciwosci wypetniajace.
Dobre witasciwosci izolujace.
Spetnia normy LZO.
Optymalna przyczepnos¢ lakieru nawierzchniowego.
Znakomite wiasciwosci wypetniajace dzieki wysokiej zawartosci
czastek statych (70% - gotowy do uzycia).
Mozliwos$¢ utwardzania na rdzne sposoby: 4:1 z utwardzaczem
Standox HS Hardener lub 7:1 z utwardzaczem Standox VOC
Hardener.
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Przygotowanie produktu - aplikacja STANDARD SANDING VOC

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Stal, stal ocynkowana i miekkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone oraz pokryte gruntem Grunt
kwasny lub podktadem epoksydowym. Ponadto, w przypadku przeszlifowan o matej powierzchni
mozna uzyc¢ Sciereczki do przygotowania powierzchni

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajaco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione wibknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
przeszlifowane i oczyszczone

Podkiad | Utwardzacz______| ____ Rozcienczalnik |

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo
7 100 1 10 10 % 6
u7540 VOC 10-20 VOC T 15-30

VOC 20-25 VOC T 30-40

VOC 25-30

VOC 30-40

Czas zelowaniaw 20°C: 1 h30min-2h

L |Dyszanatryskowa | Cisnienienatrysku | |

Compliant 14-17 1.8-2.2bar ci$nienie wlotowe
HVLP 1.4-17 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

1 - 3 warstwy z odparowaniem miedzywarstwowym i koncowym
do uzyskania matu

. |V0C10-20/VOC20-25/VOC25-30/VOC30-40
20 °C 3h-4h
60-65°C 30 min - 40 min

Przewodnik dla promiennikow podczerwieni IR fal krétkich
Poftowa mocy: 5 min
Petna moc: 15 min

P360 - P500
P800 - P1000

2K Topcoat
Lakier bazowy + Lakier bezbarwny
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Przygotowanie produktu - aplikacja STANDARD SZLIFOWANIE HS

Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Stal, stal ocynkowana i miekkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone oraz pokryte gruntem Grunt
kwasny lub podktadem epoksydowym. Ponadto, w przypadku przeszlifowan o matej powierzchni
mozna uzyc¢ Sciereczki do przygotowania powierzchni

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajaco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione wibknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
przeszlifowane i oczyszczone

Podkiad | Utwardzacz______| ____ Rozcienczalnik |

Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo
4 100 1 17 5-10 % 4-7
u7540 HS 5-15 2K 10-20
HS 15-25 2K 15-25
HS 20-30 2K 20-25
HS 25-40 2K 25-35
2K 35-40
VOC T 15-30
VOC T 30-40

Czas zelowaniaw 20°C: 1 h30min-2h

Dysza natryskowa Ci$nienienatrysku [ |
Compliant 14-17 1.8-2.2 bar ci$nienie wlotowe
HVLP 1.4-17 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

1 - 3 warstwy z odparowaniem miedzywarstwowym i koncowym
do uzyskania matu

- | HS515/H515-25/HS20-30/HS25-40

20 °C 3h-4h
60-65°C 30 min - 40 min

Przewodnik dla promiennikow podczerwieni IR fal krétkich
Poftowa mocy: 5 min
Petna moc: 15 min

P360 - P500
P800 - P1000

2K Topcoat
Lakier bazowy + Lakier bezbarwny
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Przygotowanie produktu - aplikacja STANDARD SZLIFOWANIE MS

Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Stal, stal ocynkowana i miekkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone oraz pokryte gruntem Grunt
kwasny lub podktadem epoksydowym. Ponadto, w przypadku przeszlifowan o matej powierzchni
mozna uzyc¢ Sciereczki do przygotowania powierzchni

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajaco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione wibknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
przeszlifowane i oczyszczone

Podkiad | Utwardzacz______| ____ Rozcienczalnik |

Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo
3 100 1 21 5-10 % 4-8
u7540 MS 25-40 2K 10-20
MS 5-15 2K 15-25
MS X 15-30 2K 20-25
MS X 5-25 2K 25-35
2K 35-40

Czas zelowaniaw 20°C: 1 h30min-2h

Dysza natryskowa Ci$nienienatrysku [ |
Compliant 14-17 1.8-2.2 bar ci$nienie wlotowe
HVLP 1.4-17 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

1 - 3 warstwy z odparowaniem miedzywarstwowym i koncowym
do uzyskania matu

| MS5.15MS25-40/MSX5-25/MSX15-30

20 °C 3h-4h
60-65°C 30 min - 40 min

Przewodnik dla promiennikow podczerwieni IR fal krétkich
Poftowa mocy: 5 min
Petna moc: 15 min

P360 - P500
P800 - P1000

2K Topcoat
Lakier bazowy + Lakier bezbarwny
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Produkty

Standox VOC System Filler U7540

Standox Hardener HS 15-25
Standox Hardener HS 20-30
Standox Hardener HS 25-40
Standox Hardener HS 5-15
Standox Hardener MS 25-40
Standox Hardener MS 5-15
Standox Hardener MS X 15-30
Standox Hardener MS X 5-25
Standox Hardener VOC 10-20
Standox Hardener VOC 20-25
Standox Hardener VOC 25-30
Standox Hardener VOC 30-40

Standox Thinner 2K 10-20
Standox Thinner 2K 15-25
Standox Thinner 2K 20-25
Standox Thinner 2K 25-35
Standox Thinner 2K 35-40
Standox Thinner VOC 15-30
Standox Thinner VOC 30-40
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Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej
sie na Standowin IQ oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.
Utwardzacz i Rozcienczalnik powinien by¢ wybrany w zalezno$ci od temperatury aplikacji oraz

wielkosci naprawy.

VOC 10-20

VOC 20-25

VOC 25-30

VOC 30-40

HS 5-15

HS 15-25

HS 20-30

HS 25-40

MS 5-15

MS X 5-25

MS X 15-30

MS 25-40

2K 10-20

2K 15-25

2K 20-25

2K 25-35

2K 35-40

VOC T 15-30

VOC T 30-40

Przyspieszony szybki utwardzacz nadajacy sie do napraw Mikro, miejscowych
oraz elementowych. Zalecany przy chtodniejszych warunkach aplikacji np.
10-20°C.

Sredni utwardzacz odpowiedni do naprawy elemetu oraz kilku elementéw.
Zalecany do stosowania dla zakresu temperatur 20-25°C.

Srednio-wolny utwardzacz odpowiedni do $rednich i duzych wielko$ci napraw.
Zalecany do stosowania réwniez przy cieptych warunkach np. 25-30°C.

Nieprzyspieszony wolny utwardzacz odpowiedni do $redniej i duzej wielkosSci
napraw. Zalecany do stosowania w gorgcych klimatach np. 30-40°C.

Przyspieszony szybki utwardzacz nadajacy sie do napraw Mikro, miejscowych
oraz elementowych. Zalecany do stosowania w chtodniejszych warunkach
aplikacji. Nadaje sie do podktadéw Standox dla schniecia na powietrzu w
nizszych temperaturach.

Sredni utwardzacz odpowiedni do naprawy elemetu oraz kilku elementéw.
Zalecany do stosowania dla zakresu temperatur 15-25°C.

Srednio-wolny utwardzacz odpowiedni do $rednich i duzych wielko$ci napraw.
Zalecany do stosowania réwniez przy cieptych warunkach np. 20-30°C.

Nieprzyspieszony wolny utwardzacz odpowiedni do sredniej i duzej wielko$ci
napraw. Zalecany do stosowania w gorgcych klimatach np. 25-40°C.

Przyspieszony szybki utwardzacz nadajacy sie do napraw Mikro, miejscowych
oraz elementowych. Zalecany do stosowania w chtodniejszych warunkach
aplikacji. Nadaje sie do podktadéw Standox dla schniecia na powietrzu w
nizszych temperaturach.

Szybki utwardzacz nadajacy sie do napraw Mikro, miejscowych oraz
elementowych. Zalecany do stosowania dla zakresu temperatur do 25°C.

Sredni utwardzacz odpowiedni do naprawy elemetu oraz kilku elementéw.
Zalecany réwniez do cieptych warunkéw do 30°C.

Nieprzyspieszony wolny utwardzacz odpowiedni do Sredniej i duzej wielkosSci
napraw. Zalecany do stosowania w gorgcych klimatach np. 25-40°C.
Przyspieszony szybki rozcienczalnik nadajacy sie do napraw Mikro,
miejscowych oraz elementowych. Zalecany przy chtodniejszych warunkach
aplikacji np. 10-20°C.

Szybki rozcienczalnik nadajgcy sie do napraw Mikro, miejscowych oraz
elementowych. Zalecany do stosowania dla zakresu temperatur 15-25°C.

Sredni rozcieniczalnik odpowiedni do napraw elemetu oraz kilku elementéw.
Zalecany dla temperatur aplikacji 20-25°C.

Srednio-wolny rozcieficzalnik odpowiedni dla $rednich i duzych wielkosci
napraw. Zalecany do stosowania rowniez w cieptych warunkach np. 25-35°C.

Wolny rozciehczalnik odpowiedni do sredniej i duzej wielkosci napraw.
Zalecany do stosowania w goracych klimatach np. 35-40°C.

Sredni rozcienczalnik odpowiedni do napraw elemetu, kilku elementéw oraz
duzej wielkosci napraw. Zalecany dla zakresu temperatur aplikacji np. 15-30°C.

Wolny rozciehnczalnik odpowiedni do sredniej i duzej wielkosci napraw.
Zalecany do stosowania w goracych klimatach np. 30-40°C.
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DFT

Teoretyczna
wydajnosé

60 - 80 um na warstwe (podkfad do szlifowania)
20 - 30 um bez szlifowania

380 - 460 m?#1 przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki

Ze wzgledu na rézne wiasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, ci$nienia
wlotowego itp.

Czyscié po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletéw.

Uwagi

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Doktadnie wymieszaj recznie przed umieszczeniem puszki na mieszalniku.

- Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny do podgrzania do temperatury elementu.

- Najlepszy stopien izolacji (réwniez przy krytycznych podtozach) osiaga sie przy $rednich
grubos$ciach suchej powtoki 80-120 pm uzyskiwanych 2 warstwami natryskowymi, przy suszeniu
przez noc lub przy suszeniu w piecu wzglednie promiennikiem IR. Przy krytycznych podtozach
konieczna jest doktadna obrdbka wstepna oraz cata powierzchnia elementu musi by¢ pokryta
podktadem.

- Od 150 mikronéw grubosci suchej powtoki suszenie na powietrzu przez noc w 20°C lub 40 min.
przy 60-65°C temperatury obiektu.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Podktad moze by¢ mieszany z maksimum do 15% lakieru nawierzchniowego Standocryl VOC
Topcoat. Schniecie i szlifowalno$¢ produktu ulegajg zmianie.

- W krajach gdzie nie obowigzuje legislacja LZO do pokrywania mozna zastosowac takze lakier
bazowy Standox Basecoat / lakier nawierzchniowy Standocryl 2K Topcoat/ Standocryl 2K Topcoat
NEW.

- 15% Standox Plasticiser 5660 mozna doda¢ do podktadu Filler przed dodaniem utwardzacza,
ale zmienia sie proporcja mieszania.
Mieszany z utwardzaczami Standox Hardener VOC - 4:1 + 10% Standox Thinner VOC
Mieszany z utwardzaczami Standox Hardener HS - 3:1 + 5-10% Standox Thinner VOC/2K
Mieszany z utwardzaczami Standox Hardener MS - 2:1 + 5-10% Standox Thinner 2K
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Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzace w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Standox asortymentu produktéw. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujgcymi w naszej ofercie produktowej Standox,
chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosé,
doktadnos$¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualno$ci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego witasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowa¢ sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktow. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.

=
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