Standox VOC Pro Filler U7530

Standox VOC Pro Filler U7530 jest bardzo wydajnym
wypetniaczem 2K do szybkich i ekonomicznych napraw.
Produkt dostepny w kolorze czarnym, szarym oraz
biatym.

- Wydajny wypetniacz do szlifowania do stosowania z
utwardzaczami Standox VOC oraz HS.

- Krotki czas schniecia w temperaturze otoczenia w
szczegoblnosci w potaczniu z VOC Pro Filler Accelerator

U7535.
g - Moze by¢ szlifowany po 30 minutach suszenia w
FILLER temperaturze otoczenia wynoszacej 20 °C stosujgc z VOC
ARTREIS Pro Filler Accelerator U7535.
- Redukuje zuzycie energii podczas przygotowania auta do
naprawy.

- Spetnia normy VOC.

Bardzo wydajny wypetniacz.
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Product preparation - application STANDARD SANDING VOC

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Stal, stal ocynkowana i miekkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone oraz pokryte gruntem 1K
Grunt kwasny lub epoksydowym Epoxy Primer. Ponadto w przypadku przeszlifowan do metalu o
matej powierzchni mozna uzy¢ $ciereczek gruntujgcych do przygotowania powierzchni.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajaco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione wibknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
oczyszczone i przeszlifowane

Podkiad | Utwardzacz______| ____ Rozcienczalnik |

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo
7 100 1 11 25-30 % 17-20
uU7530 VOC 10-20 VOC T 15-30

VOC 20-25 VOC T 30-40

VOC 25-30

VOC 30-40

Czas zelowania w 20°C: 45 min-1h

Dysza natryskowa Ci$nienienatrysku [ |

Compliant 1.6-1.8 1.5-2bar ci$nienie wlotowe
HVLP 16-1.8 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

2 - 3 warstwy czas odparowania miedzywarstwowego i
koncowego: 5 min - 10 min

. ]|V0C10-20/VOC20-25/VOC25-30/VOC30-40

20 °C 1 h 30 min
60-65°C 20 min - 30 min

Przewodnik dla promiennikow podczerwieni IR fal krétkich
Potowa mocy: 10 min

P500

2K Topcoat
L. bazowy + L. bezbarwny
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Product preparation - application STANDARD SZLIFOWANIE HS

Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Stal, stal ocynkowana i miekkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone oraz pokryte gruntem 1K
Grunt kwasny lub epoksydowym Epoxy Primer. Ponadto w przypadku przeszlifowan do metalu o
matej powierzchni mozna uzy¢ $ciereczek gruntujgcych do przygotowania powierzchni.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajaco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione wibknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
oczyszczone i przeszlifowane

Podkiad | Utwardzacz______| ____ Rozcienczalnik |

Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo
5 100 1 14 20 % 14
u7530 HS 5-15 2K 10-20
HS 15-25 2K 15-25
HS 20-30 2K 20-25
HS 25-40 2K 25-35
2K 35-40
VOC T 15-30
VOC T 30-40

Czas zelowania w 20°C: 45 min-1h

Dysza natryskowa Ci$nienienatrysku [ |
Compliant 1.6-1.8 1.5-2bar ci$nienie wlotowe
HVLP 16-1.8 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

2 - 3 warstwy czas odparowania miedzywarstwowego i
koncowego: 5 min - 10 min

| HS515/H515-25/HS20-30/HS30-40

20 °C 1 h 30 min
60-65°C 20 min - 30 min

Przewodnik dla promiennikow podczerwieni IR fal krétkich
Potowa mocy: 10 min

P500

2K Topcoat
L. bazowy + L. bezbarwny
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Product preparation - application STANDARD SZLIFOWANIE MS

Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Stal, stal ocynkowana i miekkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone oraz pokryte gruntem 1K
Grunt kwasny lub epoksydowym Epoxy Primer. Ponadto w przypadku przeszlifowan do metalu o
matej powierzchni mozna uzy¢ $ciereczek gruntujgcych do przygotowania powierzchni.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajaco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione wibknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
oczyszczone i przeszlifowane

Podkiad | Utwardzacz______| ____ Rozcienczalnik |

Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo
4 100 1 17 15-20 % 12-16
u7530 MS 25-40 2K 10-20
MS 5-15 2K 15-25
MS X 15-30 2K 20-25
MS X 5-25 2K 25-35
2K 35-40

Czas zelowania w 20°C: 45 min-1h

Dysza natryskowa Ci$nienienatrysku [ |

Compliant 1.6-1.8 1.5-2bar ci$nienie wlotowe
HVLP 16-1.8 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

2 - 3 warstwy czas odparowania miedzywarstwowego i
koncowego: 5 min - 10 min

| MS5-15MS25-40/MSX5-25/MSX15-30

20 °C 1 h 30 min
60-65°C 20 min - 30 min

Przewodnik dla promiennikow podczerwieni IR fal krétkich
Potowa mocy: 10 min

P500

2K Topcoat
L. bazowy + L. bezbarwny

SX-PL 543 Version 34 2401 4/10



N
Vi

H@

oJF!

Product preparation - application STANDARD ACCELERATED VOC

Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Stal, stal ocynkowana i miekkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone oraz pokryte gruntem 1K
Grunt kwasny lub epoksydowym Epoxy Primer. Ponadto w przypadku przeszlifowan do metalu o
matej powierzchni mozna uzy¢ $ciereczek gruntujgcych do przygotowania powierzchni.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajaco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione wibknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
oczyszczone i przeszlifowane

. Podklad | Utwardzacz______| ___ Rozcienczalnik |
Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo

5 100 1 15 35 % 26

uU7530 VOC 10-20 u7535

Czas zelowania w 20°C: 20 min - 30 min

Dysza natryskowa Ci$nienienatrysku [ |
Compliant 1.6-1.8 1.5-2bar ci$nienie wlotowe
HVLP 16-1.8 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

2 - 3 warstwy zbedny czas odparowania miedzywarstwowego

- |U753

20 °C 30 min
P500

2K Topcoat
L. bazowy + L. bezbarwny
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Product preparation - application STANDARD ACCELERATED HS

Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Stal, stal ocynkowana i miekkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone oraz pokryte gruntem 1K
Grunt kwasny lub epoksydowym Epoxy Primer. Ponadto w przypadku przeszlifowan do metalu o
matej powierzchni mozna uzy¢ $ciereczek gruntujgcych do przygotowania powierzchni.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajaco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione wibknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
oczyszczone i przeszlifowane

. Podklad | Utwardzacz______| ___ Rozcienczalnik |
Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo

4 100 1 18 25% 20

uU7530 HS 15-25 u7535

Czas zelowania w 20°C: 20 min - 30 min

Dysza natryskowa Ci$nienienatrysku [ |
Compliant 1.6-1.8 1.5-2bar ci$nienie wlotowe
HVLP 16-1.8 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

2 - 3 warstwy zbedny czas odparowania miedzywarstwowego

- |U753

20 °C 30 min

P500

2K Topcoat
L. bazowy + L. bezbarwny
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Produkty

Standox VOC Pro Filler U7530

Standox Hardener HS 15-25
Standox Hardener HS 20-30
Standox Hardener HS 25-40
Standox Hardener HS 5-15
Standox Hardener MS 25-40
Standox Hardener MS 5-15
Standox Hardener MS X 15-30
Standox Hardener MS X 5-25
Standox Hardener VOC 10-20
Standox Hardener VOC 20-25
Standox Hardener VOC 25-30
Standox Hardener VOC 30-40

Standox Thinner 2K 10-20

Standox Thinner 2K 15-25

Standox Thinner 2K 20-25

Standox Thinner 2K 25-35

Standox Thinner 2K 35-40

Standox Thinner VOC 15-30

Standox Thinner VOC 30-40

Standox VOC Pro Filler Accelerator U7535
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Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej
sie na Standowin IQ oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.
Utwardzacz i Rozcienczalnik powinien by¢ wybrany w zalezno$ci od temperatury aplikacji oraz

wielkosci naprawy.

VOC 10-20

VOC 20-25

VOC 25-30

VOC 30-40

HS 5-15

HS 15-25

HS 20-30

HS 25-40

MS 5-15

MS X 5-25

MS X 15-30

MS 25-40

2K 10-20

2K 15-25

2K 20-25

2K 25-35

2K 35-40

VOC T 15-30

VOC T 30-40

Przyspieszony szybki utwardzacz nadajacy sie do napraw Mikro, miejscowych
oraz elementowych. Zalecany przy chtodniejszych warunkach aplikacji np.
10-20°C.

Sredni utwardzacz odpowiedni do naprawy elemetu oraz kilku elementéw.
Zalecany do stosowania dla zakresu temperatur 20-25°C.

Srednio-wolny utwardzacz odpowiedni do $rednich i duzych wielko$ci napraw.
Zalecany do stosowania réwniez przy cieptych warunkach np. 25-30°C.

Nieprzyspieszony wolny utwardzacz odpowiedni do $redniej i duzej wielkosSci
napraw. Zalecany do stosowania w gorgcych klimatach np. 30-40°C.

Przyspieszony szybki utwardzacz nadajacy sie do napraw Mikro, miejscowych
oraz elementowych. Zalecany do stosowania w chtodniejszych warunkach
aplikacji. Nadaje sie do podktadéw Standox dla schniecia na powietrzu w
nizszych temperaturach.

Sredni utwardzacz odpowiedni do naprawy elemetu oraz kilku elementéw.
Zalecany do stosowania dla zakresu temperatur 15-25°C.

Srednio-wolny utwardzacz odpowiedni do $rednich i duzych wielko$ci napraw.
Zalecany do stosowania réwniez przy cieptych warunkach np. 20-30°C.

Nieprzyspieszony wolny utwardzacz odpowiedni do sredniej i duzej wielko$ci
napraw. Zalecany do stosowania w gorgcych klimatach np. 25-40°C.

Przyspieszony szybki utwardzacz nadajacy sie do napraw Mikro, miejscowych
oraz elementowych. Zalecany do stosowania w chtodniejszych warunkach
aplikacji. Nadaje sie do podktadéw Standox dla schniecia na powietrzu w
nizszych temperaturach.

Szybki utwardzacz nadajacy sie do napraw Mikro, miejscowych oraz
elementowych. Zalecany do stosowania dla zakresu temperatur do 25°C.

Sredni utwardzacz odpowiedni do naprawy elemetu oraz kilku elementéw.
Zalecany réwniez do cieptych warunkéw do 30°C.

Nieprzyspieszony wolny utwardzacz odpowiedni do Sredniej i duzej wielkosSci
napraw. Zalecany do stosowania w gorgcych klimatach np. 25-40°C.
Przyspieszony szybki rozcienczalnik nadajacy sie do napraw Mikro,
miejscowych oraz elementowych. Zalecany przy chtodniejszych warunkach
aplikacji np. 10-20°C.

Szybki rozcienczalnik nadajgcy sie do napraw Mikro, miejscowych oraz
elementowych. Zalecany do stosowania dla zakresu temperatur 15-25°C.

Sredni rozcieniczalnik odpowiedni do napraw elemetu oraz kilku elementéw.
Zalecany dla temperatur aplikacji 20-25°C.

Srednio-wolny rozcieficzalnik odpowiedni dla $rednich i duzych wielkosci
napraw. Zalecany do stosowania rowniez w cieptych warunkach np. 25-35°C.

Wolny rozciehczalnik odpowiedni do sredniej i duzej wielkosci napraw.
Zalecany do stosowania w goracych klimatach np. 35-40°C.

Sredni rozcienczalnik odpowiedni do napraw elemetu, kilku elementéw oraz
duzej wielkosci napraw. Zalecany dla zakresu temperatur aplikacji np. 15-30°C.

Wolny rozciehnczalnik odpowiedni do sredniej i duzej wielkosci napraw.
Zalecany do stosowania w goracych klimatach np. 30-40°C.
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Teoretyczna
wydajnosé

U7535 Dodatek VOC Pro Filler Akcelerator U7535 mozna tylko stosowac¢ z podktadem
VOC Pro Filler U7530. W potgczeniu z wybranym utwardzaczami VOC lub HS
Hardener bedzie przede wszystkim przyspieszone schnigcie na powietrzu
podktadu VOC Pro Filler U7530. Zywotno$¢ mieszaniny ulegnie skréceniu.

ISO 5:25-30sw20°C
DIN 4: 22 - 25 s w 20°C

70 - 200 pm

380 - 400 m?/l przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki

Ze wzgledu na rézne wiasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.

Czyscié po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletéw.

Uwagi

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Najlepszy stopien izolacji (rowniez przy krytycznych podtozach) osiaga sie przy srednich
grubosciach suchej powtoki 80-120 pm uzyskiwanych 2 warstwami natryskowymi, przy suszeniu
przez noc lub przy suszeniu w piecu wzglednie promiennikiem IR. Przy krytycznych podtozach
konieczna jest doktadna obrobka wstepna oraz cata powierzchnia elementu musi by¢ pokryta
podktadem.

- Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny do podgrzania do temperatury elementu.

- Zastosowanie gruntu 2K Grunt kwasny pod podktad jest dozwolone, jesli podkiad jest przeznaczony
do intensywnego suszenia lub suszenia przez noc.

- Doktadnie wymieszaj recznie przed umieszczeniem puszki na mieszalniku.

- W krajach gdzie nie obowigzuje legislacja LZO do pokrywania mozna zastosowac takze lakier
bazowy Standox Basecoat / lakier nawierzchniowy Standocryl 2K Topcoat/ Standocryl 2K Topcoat
NEW.

- Intensywne suszenie podktadu Standox VOC Pro Filler U7530 z U7535 jest mozliwe po uptywie 5
minut koncowego czasu odparowania pod promiennikem fal krétkich IR przez 5 minut przy
nastawie na potowe mocy, lub suszenie w piecu przez 5 minut w temperaturze 60°C-65°C.

- W standardowej wersji do szlifowania VOC dozwolone jest rowniez wykorzystanie utwardzaczy
VOC X Hardener.

- 15% srodka uelastyczniajgcego Standox Plasticizer 5660 mozna doda¢ do podktadu Filler
przed dodaniem utwardzacza,
ale proporcja mieszania ulega zmianie.
Mieszany z utwardzaczem Standox Hardener VOC - 4:1
Mieszany z utwardzaczem Standox Hardener HS - 3:1
Mieszany z utwardzaczem Standox Hardener MS - 2:1
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Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzace w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Standox asortymentu produktéw. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujgcymi w naszej ofercie produktowej Standox,
chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosé,
doktadnos$¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualno$ci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego witasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowa¢ sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktow. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.

=
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