Standocryl VOC Topcoat

Dzieki najnowszej technologii lakier nawierzchniowy
Standocryl VOC Topcoat zapewnia dobre krycie i
precyzjne dopasowanie koloru. Wyroéznia sie
znakomitym potyskiem i bardzo wysoka wydajnoscia.
STANDOX - WUPPERTA
Bardzo krotki czas schniecia.
- Wysokiej klasy lakier nawierzchniowy spetniajagcy normy
LZO.
Bardzo fatwe polerowanie.
Ekonomiczny w uzyciu.
- Aplikacja w 1 Cyklu.
- Znakomita stabilno$¢ na powierzchniach pionowych.

An Axalta Coating Systems Brand SX-PL 554 Version 29 2401 1/4 The Art of Refinishing.



Product preparation - application Standard - VOC

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skoéry i oczu
przed podraznieniami.

Podktad gruntujgcy lub Podktad, przeszlifowany

Podktad gruntujacy lub Podktad, nieprzeszlifowany w procesie mokro na mokro

Podtoze musi by¢ prawidtowo przygotowane i oczyszczone przed aplikacjg

Obszary naprawy powinny by¢ przeszlifowane papierem $ciernym gradacji P500-P600 (maszynowo)
lub papierem sciernym gradacji P800-P1000 (szlifowanie recznie)

L. nawierzchniowy Utwardzacz Rozcienczalnik

3 1 15%
Standocryl VOC Topcoat VOC 10-20 VOC T 15-30
VOC 20-25 VOC T 30-40
VOC 25-30
VOC 30-40

Czas zelowania w 20°C: 1 h -1 h 30 min

Compliant 1.3-1.4 1.8-2.2bar cisnienie wlotowe

HVLP 1.3-1.5 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

0.5+1 koncowe odparowanie: 5 min - 10 min
1 tok pracy

1 warstwa: cienka i zamknieta

2 warstwa: normalna

20 °C 12h-16h

60-65°C 20 min - 30 min

Przewodnik dla promiennikow podczerwieni IR fal krétkich
Poftowa mocy: 5 min
Petna moc: 8 - 12 min
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Produkty

Standox Hardener VOC 10-20
Standox Hardener VOC 20-25
Standox Hardener VOC 25-30
Standox Hardener VOC 30-40

Standox Thinner VOC 15-30
Standox Thinner VOC 30-40

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujacej
sie na Standowin IQ oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.

Utwardzacz i Rozcienczalnik powinien by¢ wybrany w zaleznosci od temperatury aplikacji oraz
wielkosci naprawy.

VOC 10-20 Przyspieszony szybki utwardzacz nadajacy sie do napraw Mikro, miejscowych
oraz elementowych. Zalecany przy chtodniejszych warunkach aplikacji np.
10-20°C.

VOC 20-25 Sredni utwardzacz odpowiedni do naprawy elemetu oraz kilku elementéw.
Zalecany do stosowania dla zakresu temperatur 20-25°C.

VOC 25-30 Srednio-wolny utwardzacz odpowiedni do $rednich i duzych wielkosci napraw.
Zalecany do stosowania rowniez przy cieptych warunkach np. 25-30°C.

VOC 30-40 Nieprzyspieszony wolny utwardzacz odpowiedni do sredniej i duzej wielkosci
napraw. Zalecany do stosowania w gorgcych klimatach np. 30-40°C.

VOC T 15-30 Sredni rozcieniczalnik odpowiedni do napraw elemetu, kilku elementéw oraz
duzej wielkosci napraw. Zalecany dla zakresu temperatur aplikacji np. 15-30°C.

VOC T 30-40 Wolny rozcienczalnik odpowiedni do $redniej i duzej wielkosci napraw.

Zalecany do stosowania w gorgcych klimatach np. 30-40°C.

ISO 4:45-53 s w 20°C
DIN 4: 18 - 20 s w 20°C

50-60 um

590 - 600 m?/l przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki

Ze wzgledu na rézne wiasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogag
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody nakfadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.

Standocryl VOC Topcoat moze by¢ pokrywany w okresie 24 godzin, ze szlifowaniem
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Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.

Uwagi

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny do podgrzania do temperatury elementu.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- 15% Standox Plasticiser 5660 moze by¢ dodawane do produktu. Proporcja mieszania z
utwardzaczem nie ulega zmianie, dodatek rozcienczalnika wynosi 15%.

- Lakier nawierzchniowy Standocryl 2K Topcoat moze by¢ stosowany z dodatkiem strukturalnym
Standocryl 2K Structure MIX 603 Coarse (gruby) / MIX 602 Fine (drobny) lub dodatkiem
uelastyczniajgcym Standox Plasticiser 5660.

Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w skfad naprawczego systemu lakierniczego bedace produktami z
naszego Standox asortymentu produktow. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujgcymi w naszej ofercie produktowej Standox,
chyba Zze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosé,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczacego witasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujagcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.
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