MATT CLEARCOAT

Wyjatkowy lakier bezbarwny przeznaczony do napraw
matowych wykonczen samochodéw z grupy PSA.

Ca—— — Y
Do strukturalnych wykonczen matowych.
A - katwa aplikacja w dwdch warstwach.
- Unikalny proces naprawy opracowany przez Axalta.
- Konieczne jest zastosowanie odpowiedniego procesu oraz
specyficznych produktéw (CS222 oraz C065).
Powtarzalny efekt.
AXT200

Matt Clear
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Product preparation - application MAT STRUKTURALNY

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skoéry i oczu
przed podraznieniami.

Powierzchnie muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami podanymi w Karcie technicznej TDS
dla wybranego rodzaju lakieru bazowego Basecoat.

| | standard Alternatywne ustawienia

Wagowo Wagowo Wagowo
AXT200 45 50 40
SPECIAL MATT 5630 55 50 60

Wszystkie inne proporcje wagowe ze Special Matt sg dozwolone w celu uzyskania posrednich pozioméw
potysku.

Wymieszaj CS222 / Syloid C065 przed dodaniem do mieszanki lakieru.

Przed dodaniem utwardzacza dokfadnie wymiesza¢ mieszaning AXT200 Clear ze Special Matt.

. |Standard

Wagowo
AXT200 / SPECIAL MATT 5630 100
VOC EASY 20-30 35
CS222 6
C065 0.7

Mieszanine RFU miesza¢ do uzyskania jednorodnosci, aby unikng¢ tworzenia sie grudek.
w 20°C:45min-1h

Dysza natryskowa Cisnienie natrysku I

Compliant 1.3-14 1.8 -2 bar cisnienie wlotowe

patrz instrukcja producenta

1 Pierwszg warstwe nanie$¢ normalng, z zachowaniem czasu odparowania
zamknieta i jednolita. miedzywarstwowego: 10 min

- Unika¢ przelania.

- Zachowac statg odlegto$¢ podczas natrysku.

2 Drugg warstwe nanie$¢ normalng, zamknietg i  kohcowe odparowanie: 10 min
jednolita.

- Unika¢ przelania dzigki naprzemiennej technice

nanoszenia.

- Zachowac statg odlegto$¢ podczas natrysku.

" TVOC EASY 20-0

60-65°C 45 min
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Teoretyczna
wydajnosé

Produkty

AXT200 Matt Clearcoat

Standox Special Matt

Standox Hardener VOC Easy 20-30

CS222 Texture Additive 50
Texture additive Syloid C065

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej
sie na Standowin IQ oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.

DIN 4: 18 - 23 s w 20°C

435 m?/l przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki

Ze wzgledu na rézne wtasciwosci Utwardzacz i rézne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody nakfadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.

Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.
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Uwagi

- Wczesniej wykonaj natryski prébne dla sprawdzenia doktadno$ci koloru, potysku i struktury.
- Sprawdz kolor i poziom potysku obszaru naprawy w warunkach swiatta dziennego.

- Zawsze mieszaj produkty na $wiezo przed aplikacjg i scisle przestrzegaj okreslonych ustawien
produktu.

- Mieszanke produktu nalezy wykona¢ wagowo, aby zapewni¢ najwyzszg doktadnos¢.

- Odpowiednio wymieszac¢ mieszanine RFU, gdy dodano CS222 Texture Additive 50 i Texture
Additive Syloid C065, w celu unikniecia tworzenia sie grudek lub osadow.

- Materiat gotowy do uzycia RFU nalezy przecedzi¢ przez sitko 190 mikrondw.

Nie stosowac filtréw w pistolecie natryskowym.

- Przy naprawie tych specjalnych koloréw PSA: EWW ICE SILVER, EJD ICE GREY, ESJ BLANC
PERLE NACRE zalecane jest lakierowanie catej strony pojazdu. Ze wzgledu na specjalng fakture
powierzchni nie jest mozliwe/zalecane ponowne lakierowanie pojedynczej czesci z boku
samochodu, a takze naprawa punktowa lub cieniowanie.

- Zbyt mokra aplikacja powoduje mniejszg strukture, a takze zbyt wysoki potysk. Zbyt sucha aplikacja
powoduje plamisto$¢ powtoki.

- Zwré¢ uwage na maskowanie, poniewaz krawedzie mogg by¢ trudne do usungcia przez szlifowanie
i polerowanie.

- Miej na uwadze, ze poziom potysku moze nieco spas¢ po uptywie nocy od zakonczenia
kompletnego cyklu suszenia kabinowego.

Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Standox asortymentu produktow. Wtasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej Standox,
chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosé,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualno$ci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego witasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos$¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktow. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotycza rowniez wszelkich zmian w przyszito$ci.
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