Standofleet 2K Primer Surfacer U2510

Standofleet to modutowy system lakierniczy do
pojazdow uzytkowych spetniajacy surowe
wymaganiami UE w zakresie emisji LZO. Standofleet 2K
Primer Surfacer U2510 to spetniajacy normy LZO
dwusktadnikowy wypetniacz aplikowany metoda mokro
na mokro lub jako wypetniacz do szlifowania o
uniwersalnym zastosowaniu w branzy pojazdow
uzytkowych.

- Dobre wtasciwosci wypetniajace.

- Dobra stabilno$¢ na powierzchniach pionowych.
- Uniwersalne zastosowanie.

Uniwersalny i odpowiedzialny srodowiskowo.
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Product preparation - application STANDARD SZLIFOWANIE HS

Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Stal, stal ocynkowana lub miekkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone oraz pokryte gruntem
reagujgcym Grunt kwasny

Powtoka Coil-coating, przeszlifowana i oczyszczona

Podtoza poliestrowe wzmocnione wibknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
przeszlifowane i oczyszczone

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajaco.

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Stal po obrébce strumieniowo-$ciernej (SA 2.5)

Podkiad | Utwardzacz______| ____ Rozcienczalnik |

Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo
6 100 1 12 25-30% 18 -21
u2510 4110 (FLEET HS FAST) * 5110 (FLEET FAST)
4120 (FLEET HS) * 5120 (FLEET THINNER)
4130 (FLEET HS SLOW) * 5130 (FLEET SLOW)
5140 (FLEET EXTRA SLOW)
5150 (FLEET SPECIAL)

* Lepkos¢ natrysk. DIN4: 20-26 sekund

Czas zelowania w 20°C: 2 h

Dysza natryskowa Cisnienie natrysku ]

Compliant 14-1.6 2-2.5bar cisnienie wlotowe

HVLP 14-16 0.7 bar cisnienie atomizac;ji
Pompa membranowa 1.1 2-2.5bar cisnienie atomizaciji
Pompa membranowa 1.1 0.8 -1.2 bar cisnienie materiatu
Airmix 0.23-0.28 90 - 120 bar cisnienie materiatu

patrz instrukcja producenta

2 - 3 warstwy z zachowaniem czasu odparowania
miedzywarstwowego: 5 min - 10 min
przed wygrzewaniem: 15 min - 30 min

- ]4120/4110/4130

60 °C 45 min
P360 - P500

Standofleet 2K Topcoat
Rozpuszczalnikowy lakier bazowy
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Product preparation - application STANDARD SZLIFOWANIE MS

Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Stal, stal ocynkowana lub miekkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone oraz pokryte gruntem
reagujgcym Grunt kwasny

Powtoka Coil-coating, przeszlifowana i oczyszczona

Podtoza poliestrowe wzmocnione wibknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
przeszlifowane i oczyszczone

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajaco.

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Stal po obrébce strumieniowo-$ciernej (SA 2.5)

Podkiad | Utwardzacz______| ____ Rozcienczalnik |

Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo
3 100 1 22 10 % 8
u2510 4010 (FLEET MS FAST) * 5110 (FLEET FAST)
4020 (FLEET MS) * 5120 (FLEET THINNER)
5130 (FLEET SLOW)
5140 (FLEET EXTRA SLOW)
5150 (FLEET SPECIAL)

* Lepkos¢ natrysk. DIN4: 20-26 sekund

Czas zelowania w 20°C: 2 h

Dysza natryskowa Cisnienie natrysku ]

Compliant 14-1.6 2-2.5bar cisnienie wlotowe

HVLP 14-16 0.7 bar cisnienie atomizac;ji
Pompa membranowa 1.1 2-2.5bar cisnienie atomizaciji
Pompa membranowa 1.1 0.8 -1.2 bar cisnienie materiatu
Airmix 0.23-0.28 90 - 120 bar cisnienie materiatu

patrz instrukcja producenta

2 - 3 warstwy z zachowaniem czasu odparowania
miedzywarstwowego: 5 min - 10 min
przed wygrzewaniem: 15 min - 30 min

. ]4020/4010

60 °C 45 min
P360 - P500

Standofleet 2K Topcoat
Rozpuszczalnikowy lakier bazowy
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Product preparation - application STANDARD MOKRO-NA-MOKRO HS

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skoéry i oczu
przed podraznieniami.

Stal, stal ocynkowana lub miekkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone oraz pokryte gruntem
reagujacym Grunt kwasny

Powtoka Coil-coating, przeszlifowana i oczyszczona

Podtoza poliestrowe wzmocnione widknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
przeszlifowane i oczyszczone

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajgco.

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Stal po obrébce strumieniowo-$ciernej (SA 2.5)

Podkiad | Utwardzacz______| ___ Rozcienczalnik |

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo
6 100 1 12 30 % 21
u2510 4110 (FLEET HS FAST) * 5110 (FLEET FAST)
4120 (FLEET HS) * 5120 (FLEET THINNER)
4130 (FLEET HS SLOW) * 5130 (FLEET SLOW)
5140 (FLEET EXTRA SLOW)
5150 (FLEET SPECIAL)

* Lepkosc¢ natrysk. DIN4: 18-20 sekund

Czas zelowania w 20°C: 2 h

L |Dyszanatryskowa | Cisnienienatrysku | |

Compliant 14-16 2-2.5bar cisnienie wlotowe
HVLP 14-16 0.7 bar ci$nienie atomizacji
Pompa membranowa 1.1 2 -2.5bar ci$nienie atomizacji
Pompa membranowa 1.1 0.8-1.2bar cisnienie materiatu
Airmix 0.23-0.28 90 - 120 bar cid$nienie materiatu
patrz instrukcja producenta

1 warstwa koncowe odparowanie: 30 min -1 h
Standofleet 2K Topcoat

Rozpuszczalnikowy lakier bazowy
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Product preparation - application STANDARD MOKRO-NA-MOKRO MS

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skoéry i oczu
przed podraznieniami.

Stal, stal ocynkowana lub miekkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone oraz pokryte gruntem
reagujacym Grunt kwasny

Powtoka Coil-coating, przeszlifowana i oczyszczona

Podtoza poliestrowe wzmocnione widknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
przeszlifowane i oczyszczone

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajgco.

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Stal po obrébce strumieniowo-$ciernej (SA 2.5)

Podkiad | Utwardzacz______| ___ Rozcienczalnik |

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo  Wagowo Objetosciowo  Wagowo
3 100 1 22 15 % 12
u2510 4010 (FLEET MS FAST) * 5110 (FLEET FAST)
4020 (FLEET MS) * 5120 (FLEET THINNER)
5130 (FLEET SLOW)
5140 (FLEET EXTRA SLOW)
5150 (FLEET SPECIAL)

* Lepkosc¢ natrysk. DIN4: 18-20 sekund

Czas zelowania w 20°C: 2 h

L |Dyszanatryskowa | Cisnienienatrysku | |

Compliant 14-16 2-2.5bar cisnienie wlotowe
HVLP 14-16 0.7 bar ci$nienie atomizacji
Pompa membranowa 1.1 2 -2.5bar ci$nienie atomizacji
Pompa membranowa 1.1 0.8-1.2bar cisnienie materiatu
Airmix 0.23-0.28 90 - 120 bar cid$nienie materiatu
patrz instrukcja producenta

1 warstwa koncowe odparowanie: 30 min -1 h
Standofleet 2K Topcoat

Rozpuszczalnikowy lakier bazowy
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DFT

Teoretyczna
wydajnosé

Produkty

Standofleet 2K Primer Surfacer U2510

Standofleet 2K HS Hardener 4120
Standofleet 2K HS Hardener Fast 4110
Standofleet 2K HS Hardener Slow 4130
Standofleet 2K MS Hardener 4020
Standofleet 2K MS Hardener Fast 4010

Standofleet 2K Special Thinner 5150
Standofleet 2K Thinner 5120
Standofleet 2K Thinner Extra Slow 5140
Standofleet 2K Thinner Fast 5110
Standofleet 2K Thinner Slow 5130

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej

sie na Standowin 1Q oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.
Utwardzacz i Rozcienczalnik powinien by¢ wybrany w zalezno$ci od temperatury aplikacji oraz

wielkosci naprawy.

4010 Przyspieszony szybki utwardzacz dla matych elementéw lub do lakierowan
design (paski) 20-25°C.

4020 Standardowy utwardzacz dla wszystich produktow CV (20 -25°C).

4110 Przyspieszony szybki utwardzacz dla matych elementow lub do lakierowan
design (paski) 20-25°C.

4120 Standardowy utwardzacz dla wszystich produktéw CV (20 -25°C).

4130 Wolny utwardzacz dla duzych powierzchni i wysokich temperatur (>30°C).

5110 Szybki rozcienczalnik tylko dla matych elementéw/powierzchni (15-20°C).

5120 Standardowy CV rozciehnczalnik dla wszystich produktow CV (20 -25°C).

5130 Wolny rozcienczalnik dla duzych powierzchni i wysokich temperatur (25-30°C),
dla uniknigcia problemoéw z wchfanianiem mgty natryskowej "odkurzem".

5140 Bardzo wolony rozcienczalnik dla duzych powierzchni i bardzo wysokich
temperatur (>35°C), dla unikniecia probleméw wchtanianiem mgty natryskowe;j
"odkurzem".

5150 Specjalny rozcienczalnik tylko do aplikacji airless lub airmix.

50 - 100 ym

470 - 480 m?#/1 przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki
Ze wzgledu na rézne wiasciwosci Utwardzacz i r6zne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektorych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg

sie roznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia

wlotowego itp.
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Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.

Uwagi

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- W przypadku piaskowanej stali zalecang grubos$¢ suchej powtoki nalezy mierzy¢ od wierzchotkow
najwyzszych nieréwnosci.
- Doktadnie wymieszaj recznie przed umieszczeniem puszki na mieszalniku.

- Dla ciggtosci procesu lakier kryjgcy musi by¢ naniesiony w ciggu 24 h lub wymagane jest suszenie i
szlifowanie.

- Podktad moze by¢ barwiony do 10% pigmentami Standofleet / Standomix MIX lub do 20% lakierem
nawierzchniowym Standofleet Topcoat. Moze to wptyng¢ na schniecie i szlifowalno$¢ produktu.

Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Standox asortymentu produktow. Wtasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej Standox,
chyba Zze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytacznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosc,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkdw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego wiasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakéw handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktow. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.
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