Standocure UV Filler U7150
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An Axalta Coating Systems Brand

Standocure UV Filler U7150 to péitransparentny, szary podkiad
wypetniajacy 1K dla serwisow, ktére chca poprawi¢ swoja
produktywnosé¢. Wysycha w ciagu jednej minuty przy uzyciu
wiekszosci dostepnych na rynku lamp UV LED i mozna go szlifowa¢
zaraz po utwardzeniu. Mozna go naklada¢ bezposrednio na rézne
podtoza w 2 warstwach, bez koniecznosci stosowania utwardzacza
lub rozcienczalnika. Odpowiedni rowniez do podtozy plastikowych,
ktore nalezy wstepnie zabezpieczy¢ promotorem przyczepnosci do
tworzyw sztucznych. Wypetniacz UV mozna pokrywac wszystkimi
lakierami bazowymi i nawierzchniowymi marki Standox.

Btyskawiczny proces utwardzania
Wysoka produktywnosé, krétki czas odparowania

Technologia 1K, gotowy do uzycia, nie wymaga uzycia utwardzacza ani
rozcienczalnika

Mniejsza ilo$¢ odpaddw dzieki technologii 1K

Doskonata przyczepno$¢ zapewniajaca lepsza ochrone przed korozjq
Wygodna aplikacja i tatwe szlifowanie

Formuta wolna od substancji CMR

Nadaje sie do ultraszybkich napraw punktowych

Dostepny rowniez w aerozolu

Wypetniacz utwardzany promieniami UV do wyjatkowo szybkich
napraw drobnych uszkodzen
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Product preparation - application STANDOCURE UV FILLER U7150

Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
przed podraznieniami.

Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Stal ocynkowana lub aluminium przeszlifowane i oczyszczone

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunt fabryczny OEM (E-coat), przeszlifowany i oczyszczony

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajaco.

Podioza nie nalezy szlifowaé materiatem Sciernym o gradacji nizszej niz P240 (szlifowanie maszyng
mimosrodowg) przed pokryciem podkiadem UV.

Sztywne i potsztywne typy tworzyw sztucznych pokryte po przygotowaniu (czyszczenie/ wygrzewanie/
czyszczenie) przy uzyciu Standoflex Plastic Primer U3070/U3070S.

Gotowy do uzycia

Nie dotyczy

&

Compliant 1.1-1.2 1.5-1.8 bar cisnienie wlotowe
HVLP 1.1-1.2 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

il

2 warstwy czas odparowania miedzywarstwowego 30 s
Nie nanosi¢ do pokrycia. koncowy czas odparowania 90 s

Wszystkie podane dane dotyczg lampy recznej IRT UV SmartCure 395 LED.

1-2 min w odlegtosci 10-15 cm od obiektu.

Na miejscach poszpachlowanych podktad gruntujgcy UV nalezy utwardzac przez 2
minuty.Wystarczajgce utwardzenie na wskros$ i przyczepnos¢ zalezg od: grubosci suchej powtoki,
intensywno$ci zarowki (malejgcej w miare czasu pracy), odlegto$ci od obiektu (zwiekszanie odlegtosci
lampy zmniejsza intensywno$¢ UV na powierzchni) i czasu utwardzania. Podktad Standocure UV Filler
U7150 jest lekko przezroczysty, aby uzyska¢ dobre wtasciwosci podczas utwardzania. Nie nanosi¢ do
pokrycia.lampa LED UV 395nm.

P500 - P600
P800 - P1000

L. bazowy + L. bezbarwny
2K Topcoat
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Produkty

Standocure UV Filler U7150

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgcej

sie na Standowin |Q oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.

80 - 100 um Jesli wymaga sie uzyskania wiekszych grubosci powtoki, konieczne jest
miedzywarstwowe suszenie promieniami UV przed aplikacjg kolejnych warstw. Nie jest wymagane
miedzyszlifowanie w trakcie tego procesu.

Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletéw.

Uwagi

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.
- Dobrze wymieszaj recznie przed nalaniem.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Pistolety natryskowe powinny by¢ wyposazone w nieprzepuszczajgce Swiatta kubki grawitacyjne.

- Ze wzgledu na wtasciwosci uelastyczniajgce nie zaleca sie stosowania uelastyczniacza.

- Nalezy Scisle przestrzegac instrukcji obstugi producenta sprzetu suszgcego.

- Mozna stosowac¢ alternatywne lampy LED UV o diugosci fali 395 nm i poréwnywalnej
intensywnosci.

- Jesli intensywnos¢ jest nizsza, nalezy dostosowac odlegtosc¢ i czas utwardzania.

- Na czystg stal, stal ocynkowang i migkkie aluminium mozna zastosowac¢ Pretreatment Wipes, w
celu poprawy ochrony przed korozjg oraz przyczepnosci.

- Nie zaleca sie stosowania podktadu U5000 UV Filler do napraw podfozy pokrywanych nastepnie
matowymi wykonczeniami.
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Suszenie promieniowaniem UV-A - Obchodzenie sie ze zrédtami promieniowania ultrafioletowego wymaga szczegdlnej
ostroznosci. Potencjalnych zagrozern mozna unikng¢ jedynie poprzez odpowiednig obstuge licencjonowanego sprzetu do
suszenia w ultrafiolecie. - Nalezy Scisle przestrzega¢ instrukcji obstugi i bezpieczenstwa producenta urzadzenia suszacego
UV-A. - Nalezy stosowac¢ nastepujgcg ochrone skory i oczu przed promieniowaniem UV: - Nosi¢ okulary, rekawice i odziez
ochronng zapewniajgce ochrong przed promieniowaniem UV.

Zapoznac¢ sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w skfad naprawczego systemu lakierniczego bedace produktami z
naszego Standox asortymentu produktow. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie zastosowany w
kombinaciji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujacymi w naszej ofercie produktowej Standox,
chyba Ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytacznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosc,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkdw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego wtasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakéw handlowych oraz praw autorskich. Wiasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktow. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg réwniez wszelkich zmian w przysztosci.
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