Standox Fibre Body Filler for Zinc U1010
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Standox Fibre Body Filler For Zinc U1010 dr en
glasfiberforstarkt fyller. Den har god vidh&ftning pa
plat och glasfiberforstarkt plast, liksom pa befintlig
hardad farg. Den ar enkel att applicera och slipa.

- Grovt glasfiberforstarkt polyesterspackel.
- Kan anvandas for att reparera sma rosthal.

- Lampligt for stalpldt, UP (omattad polyester),
glasfiberférstarkt plast och aluminium.

- Lampligt for galvaniserade underlag.
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Product preparation - application Standard

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
hud och égon.

Bart stal slipat och rengjort.
Galvaniserade staldetaljer eller mjuk aluminium slipade och rengjorda
Glasfiberforstarkt polyesterunderlag, fritt fran slappmedel, slipade och rengjorda

Vikt Vikt

100 2

u1010 BPO BLUE
BPO RED

HARD PASTE U1120 B
HARD PASTE U1120 R

Pot life vid 20°C : 4 min - 5 min

Applicera en slat film direkt efter blandning, undvik luftinneslutning.

20 °C 20 min - 30 min

Vagledning for kort-/mellanvag IR-utrustning.
Halv effekt: 2 - 3 min

P60 - P80

2k Polyester Stopper

SX-SV 210 Version 27 2401 2/4



oMy

Produkter

Standox Fibre Body Filler for Zinc U1010

BPO Hardar pasta bla

BPO Hardar pasta rod

STANDOX HARDENER PASTE, BLUE
STANDOX HARDENER PASTE, RED

Produktmix

Valet av hardare och Thinner skall géras med hansyn till applikationstemperatur och storlek pa
reparationen.

U1120red/BPORed  Standard hardarpasta for dedikerade Standox polyesterspackel.

U1120 blue / BPO Rekommenderad fér dedikerade Standox polyester spackel. Anvands vanligen
vid hogre applikationstemperatur.

Rengor efter anvandning med lamplig I6sningsmedelsbaserad tvattfértunning.

Anvisningar

- Tillsatt inte mer hardare &n rekommenderat for att undvika genomblédning och flackmarkering.
- Applicera inte éver 1K primer, syraprimer eller ej genomhardad lackering.
- Anvand inte vattenslipning
- Hardningstemperatur bér vara minst +5°C.
- Applikation : Hal
Underlag: Inga barande delar pa fordonet
Sma hal upp till c:a 1 cm i diameter
Fyll i och tack ytan med Standox Fibre Body Filler for Zinc U1010.
Storre skador
» Anvand glasfibermatta (1-2 mm nat).
* Denna skall tdcka 5-10 cm Over kanterna av skadan.
* Fyll skadestallet med Standox Fibre Body Filler for Zinc U1010. Glasfibermattan pressas sedan i
ny applicerad Standox Fibre Body Filler for Zinc U1010.
« Efter 10-20 min vid 20°C applicera Standox Fibre Body Filler for Zinc U1010 6ver glasfibermattan
och bred ut 6ver kanterna.
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Las produktens sadkerhetsdatablad fére anvandning. Observera varningsmarkningen péa burken.

Alla andra produkter som namns i férbindelse med lackuppbyggnad &r fran Standox systemegenskaperna galler inte nar
relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Standox, om det inte
uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation ar noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet fér utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet fér hans avsedda d@ndamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter férbehallna. Relevanta
sdkerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omdéme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framférda i detta stycke galler foljaktligen for eventuella framtida &ndringar och
tilldgg.
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