Standoflash UV-A Filler U7120

Standoflash UV-A Filler U7120 ar lampad for sma
skador reparationer inklusive Spot Repair och Micro
Repair. De extremt korta torkningstiderna kan uppnas
med en UV-A ljusavgivande LED-lampa med tillrdacklig
intensitet inom 360-400 nm.

1K primer surfacer: klar fér anvandning (ingen pot life).
- Kan appliceras direkt pd metall.
- Appliceras i ett skikt (One Visit Application).

- Extremt kort torkningstid med hjalp av valfri UV-lampa pa
minst 400 W, eller med en annan lampa som &r utrustad
med annan teknik men har motsvarande intensitet inom
360-400 nm.

- Latt att slipa.

- Kan overlackas med alla Standox Basecoats och Topcoats.
- Utmarkt uppbarande formaga av topplacken.

- Ljusgra farg; lite transparent.

Primer surfacer for extremt snabba Spot Repairs &
Micro Repair.
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Product preparation - application UV-A lampa

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
hud och égon.

Bart stal slipat och rengjort.

Galvaniserat stal, rengjort och slipat

Genomslipningar pa maximalt 3 cm till bar aluminium, slipade och rengjorda

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

Underlag férbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.

OEM primer (e-coat), slipad och rengjord

Harda och halvharda typer av plast primade med Standoflex Plastic Primer U3060 efter
forbehandling (rengdring/varmning/rengoring).

Sprutfardig

Inte tillampligt

VOC-godkéand 1.8 -2 bar spruttryck
HVLP 1.2 0.7 bar sonderférdelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

il

2 |atta skikt mellanavluftning behdvs inte
slutavluftning: 2 min

Beraknad hardningstid for en dedikerad 400W Mercury HID Lampa: 3 minuter vid ett avstand av
10cm.Uppskattad hardningstid for en UV-A-LED-lampa (360 nm - 400 nm med 350mW / cm? vid
toppljusprestandan): 1 minut pa ett avstand av 10 cm i omradet med hogsta ljusprestandan.Vid
anvandning av UV-A ljusemitterande LED-lampor kan torktiderna reduceras pa grund av hogre
intensiteter i det aktuella vaglangdsomradet (360 nm-400 nm). En tillracklig hardning och vidhaftning
beror pa: torr filmtjocklek, UV lampans intensitet och emissionsspektrum, avstand till objekt,
reparationens storlek och hardningstiden.UV-A-lampor har stora skillnader i prestanda, darfoér
rekommenderar vi att du gor testapplikationer tillsammans med din valda lampa for att sakerstélla god
genomhardning.Produkten ar aningen transparent for att uppna god torkning. Applicera inte till full
tackning!

P500 - P600

Baslack + klarlack
2K Topcoat
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Product preparation - application VISIT UV Flash Dry lamp - Metall

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
hud och égon.

Bart stal slipat och rengjort.

Galvaniserat stal, rengjort och slipat

OEM primer (e-coat), slipad och rengjord

Genomslipningar pa maximalt 3 cm till bar aluminium, slipade och rengjorda
Gammal eller originallack valslipad och rengjord

Underlag férbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.

Sprutfardig

Inte tillampligt

& I T

VOC-godkéand 1.8 -2 bar spruttryck
HVLP 1.2 0.7 bar sonderférdelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

i

2 |atta skikt mellanavluftning behdvs inte
slutavluftning: 2 min

VISIT UV Flash Dry 15/700
2 x 20 blixtar

P500 - P600

Baslack + klarlack
2K Topcoat
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Product preparation - application VISIT UV Flash Dry lamp - Plast

f— Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
¥ hud och dgon.

ra

*
D:D Sprutfardig

'\ﬁ) Inte tillampligt
& I Y N

Plastdetaljer tackta med en plastic adhesion promotor Standoflex Plastic Primer U3060.

VOC-godkand 1.8 -2 bar spruttryck
HVLP 1.2 0.7 bar sonderfordelningstryck
Se tillverkarens anvisningar!
— hh? 0.5 sprutvarv VISIT UV Flash Dry 15/700
B (it 20 blixtar
0.5+1 slutavluftning: 2 min
1 operation coat VISIT UV Flash Dry 15/700
1: tunnt och tatt 20 blixtar
2: normal med mellanavluftning: 1 min
VISIT UV Flash Dry 15/700
20 blixtar
se ovan
P500 - P600

Baslack + klarlack
2K Topcoat

SX-SV 451 Version 37 2401 4/7



In

DFT

Teoretisk
tackforfaga

s

Produkter

Standoflash UV-A Filler U7120

Produktmix

Blandningsforhallande med speciella tillsatsmedel finns tillgangliga i produktmix tabeller pa
Standowin IQ och i specifik TDS.

70-90 um

Om hogre filmtjocklek behdvs sa ar en mellantorkning med UV-lampan nédvandig innan applicering

av ytterligare sprutvarv. En mellanslipning kravs inte i den har processen.

470 m?/I vid 1 mikron torrfilmstjocklek

Pa grund av olika hardare egenskaper och olika blandningsférhallanden vid fardigblandat i vara
TDS, sa kan berakningen av den teoretiska tadckférmagan variera.

Notering: Den praktiska materialférbrukningen beror pa flera faktorer, t ex objektets geometri,
underlagets struktur, appliceringsmetod, lackpistolens instéllning, spruttryck etc.

Rengor efter anvandandet med en lamplig I16sningsmedelsbaserad tvattfortunning.

Anvisningar

- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fére anvandning.

- Overblivet sprutfardigt material skall inte hallas tillbaka i originalburken.

- All annan UV-A lampteknologi maste kontrolleras.

- Fordonsytor dar bransleangor kan finnas t.ex vid tankluckor far inte repareras.

- Fyllern kan inte infargas.

- Sprutpistolen ska vara utrustad med en ljusséker fargkopp.

- Omrores val med blandstickan innan den halls upp.

- Med hansyn till elastifierande egenskaper s ar inte anvandning av Standox Plasticiser tillaten.
- Maskeringspapper maste avlagsnas fullstandigt innan torkning med pulserande UV lampa.
- Materialet kan 6verlackeras med sig sjalv efter UV-torkning utan mellanslipning.

- Folj alla sakerhetsinstruktioner.

- Anvand inte utrustningen utan att 1dsa och forsta tillverkarens anvandningmanual och
sakerhetsinstruktioner.

- Lagrad material skall inte utsattas for ljus.

- Pa stal, galvaniserat stal och mjuk aluminium, sa kan Standox Express Prep Wipes U3000
appliceras for forbattrat korrosionsskydd och vidhaftning.
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Halsa och sakerhet vid anvandning av Standoflash UV lampa:

Vid applicering av Standoflash UV-A Filler U7120 sa skall samma skydds och sakerhetsatgarder féljas som galler for
standard lackmaterial.

Hantering av UV kallor kraver emellertid speciell forsiktighet. Faror kan endast undvikas om licensierad UV torkutrustning
anvands pa ett korrekt satt.

PA grund av detta skall foljande anvisningar observeras vid anvandning av UV teknologi:

Anvandning av utrustningen:

Folj strikt anvandningsinstruktioner fran tillverkaren av UV torkutrustningen VISIT UV Flash Dry 15/700.

Hud och 6gonskydd:  For att skydda hud och 6égon fran blandning och UV stralning sa skall dessa atgarder foljas.

* Bar UV skyddande ansiktsmask

* Bar UV ljus absorberande/ reflekterande handskar

« Bar UV ljus absorberande/ reflekterande klader

* Ingen oskyddad personal far befinna sig inom 5 meters avstand fran lampan vid anvandning.

Arbetsyta:

For undvikande av mojlig missanvandning, rekommenderar vi montering av separat ventilerat arbetsomrade .

Maximum exponeringsgrad:

Matningar som gjorts internt visar att nar UV Flash Dry utrustningen 15/700 fran VISIT anvands pa riktigt satt (flexibel
tatning ligger tatt mot underlaget, se anvandarinstruktioner), sa stannar UV-stralningen generellt under den tillatna dagliga
dosen av 30 J/m? stipulerat av ICNIRP, forutsatt att produktionen av 3000 pulseringar per 8 timmars arbetsdag inte
Overskrids. Vanligen notera att reflektorn ar utrustad med ett blandskydd som maste vara intakt vid anvandning av
reflektorn. Matning av UV-stralningen pa plats ar ett strikt krav om antalet pulseringar éverskrider 3000 pulseringar per 8
timmars arbetsdag. Vanligen kontakta respektive institution for lagstadgad olycksfallsforsakring och arbetsskydd i detta
fall.

Utbildning av personal:

UV torkutrustning far endast anvandas av instruerad och utbildad personal. | enlighet med lagenliga krav, skall
lackeringsanldggningen férevisa arbetsinstruktioner fér anvandning av utrustningen.

Halsa och sakerhet vid anvandning av UV-A lampor:

Vid applicering av Standoflash UV-A Filler U7120 sa skall samma skydds och sakerhetsatgarder féljas som galler for
standard lackmaterial.

Hantering av UV-A stralningskallor kraver speciellt handhavande. Faror kan endast undvikas om licensierad UV
torkutrustning anvands pa ett korrekt satt.

PA grund av detta skall féljande anvisningar observeras vid anvandning av UV teknologi:

Anvandning av utrustningen:

Folj strikt anvandningsinstruktioner fran tillverkaren.

Hud och 6gonskydd:

For att skydda hud och 6gon fran blandning och UV strélning sa skall dessa atgarder foljas.

» Bar lamplig UV skyddande ansiktsmask.

* Bar UV ljus absorberande/ reflekterande handskar
* Bar UV ljus absorberande/ reflekterande klader
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Las produktens sadkerhetsdatablad fére anvandning. Observera varningsmarkningen péa burken.

Alla andra produkter som namns i férbindelse med lackuppbyggnad &r fran Standox systemegenskaperna galler inte nar
relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Standox, om det inte
uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation ar noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet fér utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet foér hans avsedda @ndamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter férbehallna. Relevanta
sdkerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omdéme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framférda i detta stycke galler foljaktligen for eventuella framtida &ndringar och
tilldgg.
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