Standox Smart Blend Plus 5700

Standox Smart Blend Plus ér ett fortunningsmedel for

blandning och uppléosning av elastiska OEM-farger.
———— Produkten ar perfekt for blandningsjobb nar Standox
o CCTTTTATII VOC topplacker och klarlacker anvidnds.

Fér omarkliga kantzoner i blandningsomraden.

Blandningsfértunnare fér Standocryl VOC-klarlacker och
Standocryl VOC-topplack.

- Utmarkta etsegenskaper.
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Product preparation - application Standard - VOC

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
hud och égon.

Kan anvandas med:

2K Hardad klarlack Standocryl VOC

2K hardad topplack Standocryl VOC

For rekommenderade instruktioner se foljande sidor.

Inte tillampligt
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Product preparation - application Sprayburk

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
hud och 6gon.

[

2K Hardad klarlack Standocryl VOC

2K hardad topplack Standocryl VOC

For rekommenderade instruktioner se foljande sidor.

Inte tillampligt
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Utbattringsmetod for Standocryl VOC Clears

Slipa utbattringsytan och évergangen till den intakta gamla lacken med
t.ex 3M Trizact P3000 Fine Finishing Disc eller liknande slipmedel fran
andra leverantorer.

Alternativt: polera utbattringsytan med ett grovt polermedel. Rengér den
preparerade ytan med Standox Precleaner 6800.

Blanda en Standox VOC klarlack enligt TDS. Overlackera Standoblue
eller Standohyd Plus Basecoat med sprutfardig Standox VOC klarlack.
Gor utbattring i 6verlappande varv med reducerat tryck inom den
slipade ytan.

Applicera ren Smart Blend i flera tunna varv med reducerat tryck éver
utbattringsytan. L6s upp 6verryket och gor dvergangen av Standox
VOC Clear mjuk och stanna inom den P3000 slipade utbattringsytan.
Alternativt: Stanna inom den polerade utbattringsytan.

Torka enligt TDS for respektive klarlack.

En extra IR torkning av utbattringsytan kan minska risken for att kanten
flyttas nar den poleras.

Om nddvandigt, slipa évergangen latt efter torkning och avkylning
beroende pa den finish som skall uppnas med t.ex 3M Trizact P3000
eller liknande.

Polera med en roterande polermaskinsh . Kontrollera kontakttrycket och
rotationsriktningen fran den tata topplacken till utbattringsytan.
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Utbattringsmetoder for VOC Topcoat

Slipa utbattringsytan och évergangen till den intakta gamla lacken med
t.ex 3M Trizact P3000 Fine Finishing Disc eller liknande slipmedel fran
andra leverantorer.

Alternativt: polera utbattringsytan med ett grovt polermedel. Rengér den
preparerade ytan med Standox Precleaner 6800.

Blanda Standox VOC Topcoat enligt TDS. Applicera den sprutfardiga
Standox VOC Topcoat for att tacka reparationsytan och gor utbattring
med 6verlappande varv och med reducerat tryck inom den slipade ytan.

Applicera ren Smart Blend Plus 5700 i flera tunna varv med reducerat
tryck Over utbattringsytan. Los upp 6verryket och gor évergangen av
Standox VOC Topcoat mjuk och stanna inom P3000 slipad
utbattringsyta.

Alternativt: Stanna inom den polerade utbattringsytan.

Torka enligt TDS fér VOC Topcoat.

En extra IR torkning av utbattringsytan kan minska risken for att kanten
flyttas nar den poleras.

Om nddvandigt, slipa évergangen latt efter torkning och avkylning
beroende pa den finish som skall uppnas med t.ex 3M Trizact P3000
eller liknande.

Polera med en roterande polermaskinsh . Kontrollera kontakttrycket och
rotationsriktningen fran den tata topplacken till utbattringsytan.
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Produkter

Standox Smart Blend Plus 5700

Rengor efter anvandandet med en lamplig 16sningsmedelsbaserad tvattfortunning.

Anvisningar

- I Non-VOC lander sa kan Standox Smart Blend Plus 5700 blandas 1:1 med 2K Topcoat eller 2K
Klarlack. Utbattringsmetoden ar oférandrad.

- Smart Blend Plus 5700 kan inte anvandas med Standocryl VOC Performance Pro Clear K9590.

Las produktens sakerhetsdatablad fére anvandning. Observera varningsmarkningen pa burken.

Alla andra produkter som namns i forbindelse med lackuppbyggnad ar fran Standox systemegenskaperna galler inte nar
relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Standox, om det inte
uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation ar noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet fér utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet fér hans avsedda andamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter férbehallna. Relevanta
sakerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omdéme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framforda i detta stycke géaller foljaktligen for eventuella framtida andringar och

tillagg.
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